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Warnung!

Achtung, Verletzungsgefahr durch Injektion!

Airless-Gerate entwickeln extrem hohe Spritzdriicke.

Gefahr

Niemals Finger, Hinde oder andere Korperteile mit dem Spritzstrahl in Berlihrung bringen!
Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und Tiere richten.
Nie die Spritzpistole ohne Spritzstrahl-Beriihrungsschutz benutzen.

Behandeln Sie eine Spritzverletzung nicht als harmlose Schnittverletzung. Bei einer Hautver-
letzung durch Beschichtungsstoff oder Losemittel sofort einen Arzt aufsuchen zur schnellen,
fachkundigen Behandlung. Informieren Sie den Arzt liber den verwendeten Beschichtungs-
stoff oder das Losemittel.

Vor jeder Inbetriebnahme sind gemaB Betriebsanleitung folgende

Punkte zu beachten:

1. Fehlerhafte Gerate diirfen nicht benutzt werden.

Wagner-Spritzpistole sichern mit Sicherungshebel am Abzugsbigel.

Erdung sicherstellen.

Zulassigen Betriebsdruck vom Hochdruckschlauch und Spritzpistole tberpriifen.

ok W

Alle Verbindungsteile auf Dichtheit prifen.

Anweisungen zur regelmaBigen Reinigung und Wartung des Gerites

sind streng einzuhalten.

Vor allen Arbeiten am Gerat und bei jeder Arbeitspause folgende Regeln beachten:
1. Spritzpistole und Hochdruckschlauch druckentlasten.

2. Wagner-Spritzpistole sichern mit Sicherungshebel am Abzugsbiigel.

3. Gerat ausschalten.

Achte auf Sicherheit!
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1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
DAS AIRLESS-SPRITZEN

Alle gultigen lokalen Sicherheitsanforderungen sind zu be-

achten. Die sicherheitstechnischen Anforderungen fir das

Airless-Spritzen sind unter anderem geregelt in:

a) Europdische Norm ,Spritz- und Spriihgerate flr Beschich-
tungsstoffe — Sicherheitsvorschriften” (EN 1953).

b) Berufsgenossenschaftliche Regeln fiir Sicherheit und Ge-
sundheit bei der Arbeit ,Betreiben von Arbeitsmitteln”
DGUV Regel 100-500.

Zum sicheren Umgang mit Airless Hochdruck-Spritzgeraten
sind folgende Sicherheitsvorschriften zu beachten.

1.1 FLAMMPUNKT

1.4 VERLETZUNGSGEFAHR DURCH DEN
SPRITZSTRAHL

Nur Beschichtungsstoffe mit einem Flamm-
punkt groBer oder gleich 21 °C verspritzen.

Der Flammpunkt ist die niedrigste Tempera-
tur, bei der sich aus dem Beschichtungsstoff
Dampfe entwickeln. Diese Dampfe reichen
aus, um mit der Gber dem Beschichtungsstoff
stehenden Luft ein entflammbares Gemisch
zu bilden.

Gefahr

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!
Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und
Tiere richten.

Gefahr | Nie die Spritzpistole ohne Spritzstrahl-Berih-
rungsschutz benutzen.
Spritzstrahl darf mit keinem Koérperteil in Be-
z “MHA rihrung kommen.
il - . . . .
' Bei Airless-Spritzpistolen auftretende hohe
[ 4 pritzp

Spritzdriicke kdnnen sehr gefahrliche Ver-
letzungen verursachen. Bei Kontakt mit dem
Spritzstrahl kann Beschichtungsstoff in die
Haut injiziert werden. Behandeln Sie eine
Spritzverletzung nicht als harmlose Schnitt-
verletzung. Bei einer Hautverletzung durch
Beschichtungsstoff oder Losemittel sofort
einen Arzt aufsuchen zur schnellen, fachkun-
digen Behandlung. Informieren Sie den Arzt
Uber den verwendeten Beschichtungsstoff
oder das Losemittel.

1.2 EXPLOSIONSSCHUTZ

Gerat nicht benutzen in Betriebsstatten, wel-
che unter die Explosionsschutzverordnung
fallen. Das Gerét ist nicht explosionsgeschiitzt
ausgefihrt.

Betreiben Sie das Gerdt nicht in explosions-
gefdhrdeten Bereichen (Zone 0,1 und 2, sie-
he hierzu auch DGUV Information 209-046).
Explosionsgefdhrdete Bereiche sind z.B. der
Lagerort von Lacken und die unmittelbare
Umgebung des Spritzobjektes. Stellen Sie das
Gerat mindestens 3 m vom Spritzobjekt ent-

Gefahr

fernt auf.

1.3 EXPLOSIONS- UND BRANDGEFAHR BEIM
SPRITZEN DURCH ZUNDQUELLEN

Es dirfen keine Zindquellen in der Umge-
bung vorhanden sein, wie z.B. offenes Feuer,
Rauchen von Zigaretten, Zigarren und Ta-
bakpfeifen, Funken, glihende Drahte, heie
Oberflachen usw.

Gefahr

1.5 SPRITZPISTOLE SICHERN GEGEN
UNBEABSICHTIGTE BETATIGUNG

Spritzpistole bei Montage oder Demontage der Diise und bei
Arbeitsunterbrechung immer sichern.

1.6 RUCKSTOSS DER SPRITZPISTOLE

Bei hohem Betriebsdruck bewirkt das Zie-
hen des Abzugsbiigels eine RiickstoBkraft bis
15N.

Sollten Sie nicht darauf vorbereitet sein, kann
die Hand zuriickgestoBen oder das Gleichge-
wicht verloren werden. Dies kann zu Verlet-
zungen fuhren.

Gefahr

1.7 ATEMSCHUTZ ZUM SCHUTZ VOR
LOSEMITTELDAMPFEN

Bei Spritzarbeiten Atemschutz tragen. Dem Benutzer ist eine
Atemschutzmaske zur Verfligung zu stellen (Berufs-Genossen-
schaftliche Regeln,Regeln fiir den Einsatz von Atemschutzge-
raten” DGUV Regel 112-190).

1.8 VERMEIDEN VON BERUFSKRANKHEITEN

Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Handschuhe und
eventuell Hautschutzcreme erforderlich.

Vorschriften der Hersteller zu den Beschichtungsstoffen, Lose-
und Reinigungsmitteln bei Aufbereitung, Verarbeitung und
Geréatereinigung beachten.
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1.9 MAX. BETRIEBSDRUCK

Der zuldssige Betriebsdruck fiir die Spritzpistole, Spritzpi-
stolenzubehor, Geratezubehor und Hochdruckschlauch darf
nicht unter dem am Gerdt angegebenen maximalen Betriebs-
druck von 25 MPa (250 bar) liegen.

1.10 HOCHDRUCKSCHLAUCH

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!
Durch Verschleif3, Knicken und nicht zweck-
entsprechende Verwendung kénnen sich
Leckstellen im Hochdruckschlauch bilden.
Durch eine Leckstelle kann Flissigkeit in die
Haut injiziert werden.

Gefahr

*  Hochdruckschlauch vor jeder Benutzung griindlich tber-
prifen.

* Beschadigten Hochdruckschlauch sofort ersetzen.

* Niemals defekten Hochdruckschlauch selbst reparieren!

* Scharfes Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster Bie-
geradius etwa 20 cm.

*  Hochdruckschlauch nicht tiberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstanden und Kanten schiitzen.

e Niemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerat zu
bewegen.

*  Hochdruckschlauch nicht verdrehen.

* Hochdruckschlauch nicht in Lésemittel einlegen. Auf3en-
seite nur mit einem getrankten Tuch abwischen.

* Hochdruckschlauch so verlegen, dass keine Stolpergefahr
besteht.

8

1.11

Aus Griinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGNER Original-Hoch-
druckschlauche verwenden.

ELEKTROSTATISCHE AUFLADUNG (FUNKEN-
ODER FLAMMENBILDUNG)

Bedingt durch die Strémungsgeschwindig-
keit des Beschichtungsstoffs beim Spritzen
kann es unter Umstanden am Gerat zu elek-
trostatischen Aufladungen kommen.

Diese kénnen bei Entladung Funken- oder
Flammenbildung nach sich ziehen. Deshalb
ist es notwendig, dass das Gerat immer Uber
die elektrische Installation geerdet ist. Der
Anschluss muss Uber eine vorschriftsmafig
geerdete Schutzkontakt-Steckdose erfolgen.

Gefahr

Eine elektrostatische Aufladung von Spritzpistole und Hoch-
druckschlauch wird Gber den Hochdruckschlauch abgeleitet.
Deshalb muss der elektrische Widerstand zwischen den An-
schliissen des Hochdruckschlauchs gleich oder kleiner ein
Megaohm betragen.

1.12 GERATIM EINSATZ AUF BAUSTELLEN UND
WERKSTATTEN

Anschluss an das Stromnetz darf nur (ber einen besonderen
Speisepunkt mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung mit INF
< 30 mA erfolgen.

1.13

Es ist eine ausreichende Liftung zur Abflihrung der Losemit-
teldampfe zu gewahrleisten.

LUFTUNG BEI SPRITZARBEITEN IN RAUMEN

1.14 ABSAUGEINRICHTUNGEN

Diese sind entsprechend lokaler Vorschriften vom Gerate-Be-
nutzer zu erstellen.

1.15

Das zu beschichtende Spritzobjekt muss geerdet sein
(Gebdudewande sind in der Regel auf natiirliche Weise geer-
det).

ERDUNG DES SPRITZOBJEKTS

1.16 GERATEREINIGUNG MIT LOSEMITTEL

Bei Geratereinigung mit Losemittel darf
nicht in einen Behilter mit kleiner Offnung
(Spundloch) gespritzt oder gepumpt werden.
Gefahr durch Bildung eines explosionsfa-
higen Gas/Luftgemisches. Der Behalter muss
geerdet sein.

Gefahr

1.17 GERATEREINIGUNG

Kurzschlussgefahr durch eindringendes Was-
ser!

Gerat niemals mit Hochdruck- oder Dampf-
hochdruckreiniger abspritzen.

Gefahr

1.18 ARBEITEN ODER REPARATUREN AN DER
ELEKTRISCHEN AUSRUSTUNG

Diese nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen. Fir
unsachgemale Installation wird keine Haftung tbernom-
men.

1.19 ARBEITEN AN ELEKTRISCHEN BAUTEILEN

Bei allen Arbeiten den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
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1.20 AUFSTELLUNG IN UNEBENEM GELANDE

Die Vorderseite muss nach unten zeigen, um ein Wegrutschen
zu vermeiden.

Auf schragen Untergriinden ist das Gerat nicht zu betreiben,
da es durch Vibrationen zum Wandern neigt.

2 ANWENDUNGSUBERSICHT

2.1 EINSATZGEBIETE

Super Finish 23 CR ist ein elektrisch betriebenes Gerat zur
luftlosen (Airless) Zerstaubung verschiedener Beschichtungs-
stoffe. AuBerdem ist die Super Finish 23 CR flr die Verarbei-
tung von Injektionsschaumen und Injektionsharzen geeignet.
Die Super Finish 23 CR kann sowohl in Werkstatten, als auch
auf Baustellen eingesetzt werden.

Die Gerateleistung der Super Finish 23 CR ist so konzipiert,
dass die Verarbeitung von Dispersionen im Innenbereich fiir
kleine bis mittlere Objekte moglich ist.

Im Lackierbereich eignen sich das Gerat fur alle tGblichen Ar-
beiten wie z.B.:

Turen, Tirzargen, Geldnder, Mobel, Holzverkleidungen, Zau-
ne, Heizkérper und Stahlteile.

Fir Lackierarbeiten empfiehlt sich die Verwendung eines
Oberbehalters.

2.2 BESCHICHTUNGSSTOFF

Verarbeitbare Beschichtungsstoffe

Wasserverdiinnbare und I6semittelhaltige Lacke und Lackfar-
ben, Zweikomponenten Beschichtungsstoffe, Dispersionen,
Latexfarben.

Injektionsschaume (Ein- und Zwei-Komponenten)
Injektionsharze (Ein- und Zwei-Komponenten)

(1)
8

Das Gerat ist in der Lage Beschichtungsstoffe mit einer Vis-
kositat bis zu 20.000 mPas zu verarbeiten. Lasst die Spritzlei-
stung bei hochviskosen Beschichtungsstoffen zu stark nach,
so ist nach Herstellerangabe zu verdiinnen.

Die Verarbeitung anderer Materialien sollte
nur nach Rickfrage bei der Firma Wagner
erfolgen, da die Haltbarkeit und auch die Si-
cherheit des Gerates dadurch beeintrachtigt
werden kénnen.

Achten Sie auf Airless - Qualitét bei den zu
verarbeitenden Beschichtungsstoffen.

Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut umriihren.

8

Achtung! Beim Aufriihren der Beschichtungs-
stoffe, insbesondere mit motorgetriebenen
Ruhrwerken, darauf achten, dass keine Luft-
blasen eingeriihrt werden.

Luftblasen stéren beim Spritzen, kénnen so-
gar zur Betriebsunterbrechung fiihren.

2.2.1 BESCHICHTUNGSSTOFFE MIT

SCHARFKANTIGEN ZUSATZSTOFFEN

Diese Partikel tGiben auf Ventile und Dise, aber auch auf die
Spritzpistole eine stark verschleiBende Wirkung aus. Die Le-
bensdauer dieser Verschlei3teile wird dadurch erheblich be-
eintrachtigt.

2.2.2

Fir einen stérungsfreien Betrieb ist eine ausreichende Filte-
rung erforderlich. Dazu ist das Gerat mit einem Ansaudfilter,
und einem Einsteckfilter in der Spritzpistole aufgestattet. Eine
regelmédBige Kontrolle dieser Filter auf Beschadigung oder
Verschmutzung ist dringend zu empfehlen.

FILTERUNG (BEI SPRITZARBEITEN)
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3  GERATEBESCHREIBUNG

3.1 FUNKTION DES GERATES

Zum besseren Verstandnis der Funktion kurz der technischen
Aufbau:

Super Finish 23 CR ist ein elektrisch betriebenes Hochdruck-
gerat. Der Elektromotor (1) treibt Gber ein Planetengetriebe
(2) die Hydraulikpumpe an. Ein Kolben (3) wird auf und ab be-
wegt und so Hydraulikdl unter die Membran (4) geférdert, die
sich daraufhin bewegt.

Im Detail: Durch die Abwartsbewegung der Membran 6ffnet
das Teller-Einlassventil (5) selbsttatig und Beschichtungsstoff
wird angesaugt. Bei der Aufwartsbewegung der Membran
wird der Beschichtungsstoff verdrangt und das Kugel-Auslass-
ventil 6ffnet dabei, wahrend das Einlassventil geschlossen ist.
Der Beschichtungsstoff stromt unter hohem Druck durch den
Hochdruckschlauch zur Pistole.

Das Druckregelventil begrenzt den eingestellten Druck im Hy-
draulikolkreis und somit auch den Druck des Beschichtungs-
stoffes. Eine Druckverdnderung bei Verwendung der gleichen
Dise fuhrt auch zur Veranderung der zerstaubten Farbmenge.

-
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3.2

Die Super Finish 23 CR kann sowohl horizontal als auch verti-
kal betrieben werden.

ZWEISTELLUNGSBETRIEB

a) Horizontalbetrieb:
Zur Verwendung eines Oberbehalters oder zur Direktansau-
gung mit einem flexiblen Ansaugsystem.

b) Vertikalbetrieb:
Zur Direktansaugung mit einem starren Ansaugsystem.




D Super Finish 23 CR

A
GERATEBESCHREIBUNG WAGNER

3.3 ERKLARUNGSBILDER
1 Materialkugelhahn:*

Offen:
Material wird gefordert

Geschlossen:
Material wird nicht
gefordert

N

Schlauchpeitsche fiir Injektionsarbeiten (a)*
Disenhalter mit Dise fir Spritzarbeiten (b)*
Pistole*

Hochdruckschlauch

EIN/AUS Schalter

Anschluss fiir Hochdruckschlauch
Druckregelventil

Entlastungshahn zur Regelung des Materialflusses:

O NOYULT W

Offen (Entlastungshahn zeigt nach unten):
Das Material wird in den Oberbehalter/
Materialbehalter gefordert

Geschlossen (Entlastungshahn in 90°- Po-
sition): Das Material wird zur Pistole bzw.
zum Materialkugelhahn geférdert.

9 Ricklaufschlauch

10 Oberbehalter*

11 Einlassventildriicker

12 Auslassventil

13 Olmessstab

14 Manometer

15 Ansaugsystem* starr (a) und flexible (b)

*Zubehor. Der tatsdchliche Lieferumfang ist
abhéngig von der Spray Pack Konfiguration.

15b 15a

A
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34 TECHNISCHE DATEN

Spannung:

Absicherung :

Gerdteanschlussleitung :
Max. Stromaufnahme:
Schutzart:

Aufnahmeleistung Gerat:
Max. Betriebsdruck :

Max. Volumenstrom :
Volumenstrom bei 12 MPa
(120 bar) mit Wasser :

Max. zul. Temperatur des
Beschichtungsstoffs :

Max. Viskositat :

Leergewicht

Hydraulikol-Fillmenge :
Hydraulikgehduse
Getriebe (Fett)

Max. Vibration an der
Spritzpistole :

Max. Schalldruckpegel :

*Messort: Abstand 1m seitlich vom Gerat und 1,60m Utber
dem Boden, 12 MPa (120bar) Betriebsdruck, schallharter

Boden

230-240Volt ~, 50 Hz
16 A trage

6 m lang, 3x1,5 mm’
7,0A

IP 54

1,3 kW

25 MPa (250 bar)

2,6 1/min
2,3 1/min
43 °C

20.000 mPas
37 kg

1,3 Liter
459

kleiner 2,5 m/s*

75 dB (A)*

4 INBETRIEBNAHME

4.1 PISTOLE

1. Entweder die Schlauchpeitsche (1, bei Injektionsarbeiten)
oder den Diisenhalter mit Dise (2, bei Spritzarbeiten) an
der Pistole festschrauben.

Entfernen Sie vor Injektionsarbeiten den in
@ der Pistole vormontierten Filter wie unten

beschrieben, damit dieser nicht verstopft.

2. Schutzbugel (3) kraftig nach vorne ziehen.

3. Griff (4) aus dem Pistolengehduse schrauben. Einsteckfil-
ter (5) herausziehen.

4. Griff (4) in das Pistolengehause einschrauben und anzie-
hen.

5. Schutzbuigel (3) einrasten.

)
STE
i, %\\% 5

I
A

4

4.2 HOCHDRUCKSCHLAUCH UND MANOMETER

Um Uberprifen zu konnen, ob der Schlauch
@ unter Druck steht, muss das beiliegende Ma-

nometer am Hochdruckschlauch befestigt
werden.

1. Manometer (11) am Schlauchanschluss (A) oder an der Pi-
stole (B) festschrauben.
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Hochdruckschlauch (9) am Schlauchanschluss bzw. Ma-
nometer anschrauben.

Pistole (10) oder Materialkugelhahn am Hochdruck-
schlauch anschrauben.

Alle Uberwurfmuttern am Hochdruckschlauch fest anzie-
hen, damit kein Material austritt.

Beim Abschrauben des Hochdruckschlau-
ches am Schlauchanschluss mit Schlissel
22mm gegenhalten.

Achtung

4.3 OBERBEHALTER

1.

10

Auf saubere Dichtflichen an den Anschlissen achten.
Darauf achten, dass der rote Einlauf (1) in den Beschich-
tungsstoff-Eingang (4) eingesetzt ist.

Uberwurfmutter (5) am Ricklaufschlauch (6) auf den An-
schluss (7) schrauben (Schlisselweite 22mm).
Oberbehalter (8) auf Beschichtungsstoff-Eingang (4)
schrauben und handfest anziehen.

4.4 ANSAUGSYSTEM

Auf saubere Dichtflichen an den Anschliissen achten.
Darauf achten, dass der rote Einlauf (1) in den Beschich-
tungsstoff-Eingang (4) eingesetzt ist.

Uberwurfmutter (11) am Ansaugrohr (12) auf den Be-
schichtungsstoff-Eingang (4) mit beiliegendem Schlissel
(41mm) schrauben und handfest anziehen.
Uberwurfmutter (5) am Riicklaufschlauch (6) auf den An-
schluss (7) schrauben (Schlisselweite 22mm).
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4.5 ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Der Anschluss muss immer tber eine vor-
schriftsmaflig geerdete Schutzkontaktsteck-
dose mit Fehlerstrom-Absicherung (FI-Siche-
rung) erfolgen.

Achtung

Vor Anschluss an das Stromnetz darauf achten, dass die Netz-
spannung Ubereinstimmt mit der Angabe auf dem Leistungs-
schild am Gerat.

4.6 BEI ERSTINBETRIEBNAHME

REINIGUNG VON KONSERVIERUNGSMITTEL

1. Entlastungshahn (5) 6ffnen.

2. Geeignetes Reinigungsmittel in den Oberbehalter einfil-
len bzw. Ansaugsystem in einen Behalter mit geeignetem
Reinigungsmittel eintauchen.

3. Ein/Aus Schalter (Pos. 1) auf ON (EIN) stellen, das Gerat
lduft an.

4. Druckregulierknopf (2) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

5. Abwarten bis am Riicklaufschlauch Reinigungsmittel aus-
tritt.

6. Druckregulierknopf (2) ca. eine Umdrehung zuriickdre-
hen.

7. Entlastungshahn (5) schlief3en.

Druck wird im Hochdruckschlauch aufgebaut (sichtbar
am Manometer (3)).

8. Pistole in einen offenen Sammelbehalter richten und Ab-
zugsbligel der Pistole ziehen.

9. Durch Drehen des Druckregulierknopfes (2) nach rechts,
wird der Druck erhoht. Stellen Sie ca. 10 MPa (100 bar) am
Manometer ein.

10. Reinigungsmittel aus dem Gerét flr ca. 1-2 min (~5 Liter)
in den offenen Sammelbehalter pumpen.

4.7 GERAT (HYDRAULIKSYSTEM) ENTLUFTEN,
WENN DAS GERAUSCH DES EINLASSVENTILS

NICHT ZU HOREN IST

1. Ein/Aus Schalter (Pos. 1) auf ON (EIN) stellen.

2. Druckregulierknopf (2) drei Umdrehungen nach links
drehen.

3. Das Hydrauliksystem entliftet sich. Gerat zwei bis drei Mi-
nuten eingeschaltet lassen.

4. Druckregulierknopf (2) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

5. Ventildriicker (4) kurz betatigen.
Gerausch des Einlassventils ist horbar

6. Wenn nicht, Punkt 2 bis 4 wiederholen.

4.8 GERAT MIT BESCHICHTUNGSSTOFF IN BETRIEB

NEHMEN

1. Entlastungshahn (5) 6ffnen.

2. Beschichtungsstoff in den Oberbehdlter einfiillen bzw.
Ansaugsystem in Materialbehalter eintauchen.

3. Einlassventildriicker (4) mehrmals driicken, um ein even-
tuell verklebtes Einlassventil zu 16sen.

4, Ein/Aus Schalter (Pos. 1) auf ON (EIN) stellen, das Gerat
lduft an.

5. Druckregulierknopf (2) bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

Wenn das Gerdusch der Ventile sich verdandert, so ist das
Gerat entliiftet und saugt Beschichtungsstoff an.

6. Tritt Beschichtungsstoff aus dem Ricklaufschlauch aus,
Druckregulierknopf (2) ca. eine Umdrehung zurlickdre-
hen.

7. Entlastungshahn (5) schlief3en.

Druck wird im Hochdruckschlauch aufgebaut (sichtbar
am Manometer (3)).

8. Pistole in einen offenen Sammelbehalter halten und ab-
zugsbligel ziehen, um restliches Reinigungsmittel aus
dem Gerédt zu entfernen. Wenn Material austritt Abzugs-
biligel loslassen.

9. Den Druck durch Drehen des Druckregulierknopfes (2)
einstellen.

10. Das Gerat ist einsatzbereit.

1
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5 TRANSPORT

Deichsel herausziehen bis sie horbar einrastet.
Zum Einfahren der Deichsel die beiden Rastknopfe (1) dri-
cken.

Transport im Fahrzeug

Gerat im Fahrzeug mit geeignetem Befestigungsmittel si-
chern.

Das Gerdt kann bei Bedarf auf die Seite gelegt werden. Hier
bitte darauf achten, dass keine Anbauteile beschadigt werden
konnen. Achtung: Materialreste konnen aus den Anschluss-
verschraubungen austreten!

6 HANDHABUNG DES
HOCHDRUCKSCHLAUCHES

Das Gerat ist mit einem speziell fir Membranpumpen geeig-
neten Hochdruckschlauch ausgeristet.

Verletzungsgefahr durch undichten Hoch-
druckschlauch. Beschadigten Hochdruck-
schlauch sofort ersetzen.

Niemals defekten Hochdruckschlauch selbst

Gefah

reparieren!

Der Hochdruckschlauch ist sorgsam zu behandeln. Scharfes
Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster Biegeradius etwa
20cm.

Hochdruckschlauch nicht tiberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstdanden und Kanten schiitzen.

Niemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Geréat zu be-
wegen.

Darauf achten, dass der Hochdruckschlauch sich nicht ver-
dreht. Durch Verwendung einer Wagner Pistole mit Drehge-
lenk und einer Schlauchtrommel kann dies verhindert wer-
den.

12

Fir die Handhabung des Hochdruckschlau-
ches bei der Arbeit am Ger(st hat sich als am
Vorteilhaftesten erwiesen, den Schlauch stets
an der AuBBenseite des Geristes zu fhren.

Bei alten Hochdruckschlauchen steigt das
Risiko von Beschadigungen.

Wagner empfiehlt den Hochdruckschlauch
nach 6 Jahren auszutauschen.

Aus Grinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGNER Original-Hoch-
druckschlauche verwenden.

B)f (=) (]

7  ARBEITSUNTERBRECHUNG

Beim Einsatz von schnelltrocknenden oder
Zweikomponenten-Beschichtungsstoffen,
Gerat unbedingt innerhalb der Verarbei-
tungszeit mit geeignetem Reinigungsmittel
durchspiilen, da das Gerat ansonsten nur
mit erheblichen Aufwand gereinigt werden
kann. Befolgen Sie hierfiir die Anweisungen
im Kapitel 8.

]

1. Entlastungshahn o6ffnen, danach Ein/Aus Schalter auf
OFF (AUS) stellen.

2. Abzugsbligel der Pistole ziehen bzw. Materialkugelhahn
offnen, um den Hochdruckschlauch vom Druck zu entla-
sten.

Bei Spritzarbeiten

3. Spritzpistole sichern, siehe Betriebsanleitung der Spritzpi-
stole.

4. Diuse aus dem Duisenhalter nehmen und in einem kleinen
Gefal mit geeignetem Reinigungsmittel lagern.

8 GERATEREINIGUNG

Sauberkeit ist die sicherste Gewdhrleistung fir einen sto-
rungsfreien Betrieb. Nach Beendigung der Arbeit Gerit rei-
nigen. Auf keinen Fall diirfen Materialreste im Gerat antrock-
nen und sich festsetzen. Das zur Reinigung verwendete Rei-
nigungsmittel (nur mit einem Flammpunkt Gber 21 °C) muss
dem Beschichtungsstoff entsprechen.

rT\ Bei wasserverdiinnbaren Beschichtungs-
1 stoffen verbessert warmes Wasser die Reini-
___J gung.
rT\ Bei Spritzarbeiten
1 Spritzpistole sichern (siehe Betriebsanleitung
der Spritzpistole).

Dise und Dusenhalter demontieren und

reinigen.
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1. Entlastungshahn &ffnen.

2. Ein/Aus Schalter auf ON (EIN) stellen.

3. Druckregelventil zuriickdrehen um einen minimalen

Druck einzustellen.
Nur bei Gerat mit Ansaugsystem: Ansaugsystem aus
Materialbehalter nehmen, Rucklaufschlauch in Material-
behalter lassen, bis kaum noch Material austritt. Ansaug-
system in ein geeignetes Reinigungsmittel eintauchen.

4. Entlastungshahn schlie8en.

5. Pistole oder Materialkugelhahn/Schlauchpeitsche in ei-
nen offenen Eimer halten. Abzugsbligel an der Pistole
ziehen bzw. Materialkugelhahn 6ffnen, um das restliche
Material heraus zu pumpen (eventuell Druck am Druckre-
gelventil langsam erhohen um eine hohere Materialforde-
rung zu erhalten).

Bei I6semittelhaltigen Beschichtungsstoffen
muss der Behalter geerdet werden.

Achtun

Vorsicht! Nicht in Behilter mit kleiner Off-
nung (Spundloch) pumpen!
Siehe Sicherheitsvorschriften.

Achtung

6. Abzugsbliigel der Pistole loslassen bzw. Materialkugel-
hahn schlief3en.

7. In den Oberbehélter geeignetes Reinigungsmittel einfil-
len.

8. Entlastungshahn 6ffnen.

9. Oberbehalter und Filter mit einem Pinsel reinigen.

10. Geeignetes Reinigungsmittel einige Minuten im Kreislauf
pumpen.

11. Entlastungshahn schlief3en.

12. Pistole oder Materialkugelhahn/Schlauchpeitsche in ei-
nen offenen Eimer halten. Abzugsbiigel an der Pistole zie-
hen bzw. Materialkugelhahn 6ffnen, um das Reinigungs-
mittel aus dem Oberbehalter zu pumpen. Dabei den Ab-
zugsbligel der Pistole mehrmals driicken und loslassen
bzw. den Materialkugelhahn 6ffnen und schlief3en.

13. Neues Reinigungsmittel in den Behalter einfiillen und den
oben beschriebenen Vorgang 1- bis 2-mal wiederholen.

14. Gerédt ausschalten.

15. Entlastungshahn 6ffnen.

8.1 GERATEREINIGUNG VON AUSSEN

Zuerst Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Kurzschlussgefahr durch eindringendes Was-
ser!

Gerat niemals mit Hochdruck- oder Dampf-
hochdruckreiniger abspritzen.

Gefahr

Hochdruckschlauch nicht in Losemittel ein-
legen. AuBenseite nur mit einem getrankten
Tuch abwischen.

Gefahr

Gerdt aullen mit einem in geeigneten Reinigungsmittel ge-
tranktem Tuch abwischen.

8.2 ANSAUGFILTER

8

Saubere Filter gewdhrleisten stets maximale
Fordermenge, konstanten Druck und ein-
wandfreies Funktionieren des Gerates.

=,

1

Gerat mit Ansaugsystem

1. Filter (Pos. 1) vom Ansaugrohr abschrauben.

2. Filter reinigen oder austauschen. Reinigung mit einem
harten Pinsel und entsprechendem Reinigungsmittel
durchfiihren.

Gerat mit Oberbehilter

1.  Mit Schraubendreher Schrauben (2) 16sen

2. Filterscheibe (1) mit einem Schraubendreher anheben
und herausnehmen

3. Filterscheibe reinigen oder austauschen
Reinigung mit einem harten Pinsel und entsprechendem
Reinigungsmittel durchfiihren.

13
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8.3 REINIGUNG DER AIRLESS-SPRITZPISTOLE

4.

Airless-Spritzpistole bei niedrigem Betriebsdruck mit ge-
eignetem Reinigungsmittel durchspiilen.

Spritzpistole sichern, sieche Betriebsanleitung der Spritz-
pistole.

Dise und Disenhalter demontieren und reinigen

Dise griindlich mit geeignetem Reinigungsmittel reini-
gen, so dass keine Beschichtungsstoffreste zurilickblei-
ben.

Airless-Sprizpistole auBen griindlich reinigen.

Einsteckfilter in der Airless-Spritzpistole

Demontage

1.

Schutzbiigel (1) kréftig nach vorne ziehen.

2. Griff (2) aus dem Pistolengehduse schrauben. Einsteckfil-
ter (3) herausziehen.

3. Verstopften oder defekten Einsteckfilter ersetzen.

Montage

1. Einsteckfilter (3) mit dem ldngeren Konus in das Pistolen-
gehduse stecken.

2. Griff (2) in das Pistolengehduse einschrauben und anzie-
hen.

3. Schutzblgel (1) einrasten.

14

9  WARTUNG

9.1 ALLGEMEINE WARTUNG

Aus Sicherheitsgriinden ist eine jahrliche In-
@ spektion durch Fachleute dringend empfoh-

len. Beachten Sie hierzu auch alle giiltigen
nationalen Vorschriften. In Deutschland ist
diese Uberpriifung (inkl. Nachweis) von der

Berufsgenossenschaft zwingend vorgeschrie-
ben.

Die Wartung des Gerates konnen Sie vom
@ Wagner-Service durchfiihren lassen. Mit Ser-

vicevertrag und/oder Wartungspaketen kon-
nen Sie gunstige Konditionen vereinbaren.

Mindestpriifungen vor jeder Inbetriebnahme

1. Hochdruckschlauch, Pistole mit Drehgelenk und Gera-
teanschlussleitung mit Stecker auf Beschadigung prifen.
2. Ablesbarkeit des Manometers priifen.

Bei der hdufigen Verarbeitung von 2K Mate-
@ rialien, ist die Verwendung einer Druckmess-

einheit (Art. Nr. 2353 487) empfehlenswert.

Priifungen in regelmédBigen Abstinden

1. Einlass- und Auslassventil auf Verschlei3 priifen, reinigen
und Verschleil3teile auswechseln.

2. Filtereinsatze (Spritzpistole, Oberbehdlter) reinigen gege-
benenfalls ersetzen.

9.2 HOCHDRUCKSCHLAUCH

Hochdruckschlauch optisch auf eventuell vorhandene Ein-
schnitte oder Ausbeulungen, insbesondere am Ubergang in
die Armatur, priifen. Uberwurfmuttern miissen sich frei dre-
hen lassen. Die Leitfahigkeit von kleiner 1 Mega Ohm muss
Uber der gesamten Lange vorhanden sein.

Alle elektrischen Priifungen vom Wagner-
Service durchfiihren lassen.

Achtung

Bei alten Hochdruckschlauchen steigt das
@ Risiko von Beschadigungen.

Wagner empfiehlt den Hochdruckschlauch
nach 6 Jahren auszutauschen.
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REPARATUREN AM GERAT

10 REPARATUREN AM GERAT

Gerat ausschalten.
Vor allen Reparaturen — Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

Gefahr

10.1 EINLASSVENTILDRUCKER

1. Einlassventildriicker mit Schlissel (17mm) herausschrau-

ben.
2. Abstreifer (1) und O-Ring (2) austauschen.

10.2 EINLASSVENTIL

Beiliegenden Schlissel (30mm) am Driickergehduse (1)
ansetzen.

Mit leichten Hammerschldgen auf das Schliisselende das
Driickergehause (1) 16sen.

Driickergehause mit Einlassventil (2) aus der Farbstufe he-
rausschrauben.

Spange (3) mit beiliegendem Schraubendreher abziehen.
Beiliegenden Schlissel (30mm) am Einlassventil (2) anset-
zen. Unter Drehen Einlassventil vorsichtig herausziehen.
Ventilsitz (4) mit Reinigungsmittel und Pinsel reinigen (da-
rauf achten, dass keine Pinselhaare zurtickbleiben).
Dichtungen (5, 6) reinigen und auf Beschadigungen pri-
fen, eventuell austauschen.

Alle Ventilteile auf Beschadigung kontrollieren. Bei sicht-
barem Verschleil3 Einlassventil austauschen.

Montage

Einlassventil (2) in das Driickergehduse (1) einsetzen und
mit Spange (3) sichern. Darauf achten, dass (schwarze)
Dichtung (5) im Driickergehduse montiert ist.

Einheit aus Driickergehduse und Einlassventil in die Farb-
stufe einschrauben. Die gleiche (schwarze) Dichtung (6)
muss in der Farbstufe montiert sein.

Driickergehduse mit Schliissel (30mm) anziehen und mit
drei leichten Hammerschldagen auf das Schllsselende
festziehen (entspricht ca. 90 Nm Anzugsmoment).

15



D

REPARATUREN AM GERAT

Super Finish 23 CR

A
WAGNER

10.3 AUSLASSVENTIL

1.

2.

»

16

Auslassventil mit Schlissel (22mm) aus der Farbstufe he-
rausschrauben.

Vorsichtig Spange (1) mit beiliegendem Schraubendreher
abziehen, Druckfeder (2) driickt Kugel (4) und Ventilsitz (5)
heraus.

Einzelteile reinigen oder austauschen.

O-Ring (7) auf Beschadigung priifen.

Auf Einbaulage achten bei Montage von Federstiitzring
(3) (wird in Druckfeder (2) eingeklipst), Auslass-Ventilsitz
(5) und Dichtring (6), -> siehe Abbildung

10.4 DRUCKREGELVENTIL

Druckregelventil (1) nur vom Kundendienst
austauschen lassen.

Der max. Betriebsdruck ist vom Kunden-
Gefahr dienst neu einzustellen.

10.5 TYPISCHE VERSCHLEISSTEILE

Einlassventil (Ersatzteil Bestell-Nr: 2393043)

Austausch siehe Punkt 10.2

(Ausfall bemerkbar durch Leistungsverlust und/oder schlech-
tes bzw. kein Ansaugen - eine griindliche Reinigung kann
auch schon zu einer Verbesserung fiihren)

Auslassventil (Ersatzteil Bestell-Nr: 2393106)

Austausch siehe Punkt 10.3

(Ausfall bemerkbar durch Leistungsverlust und/oder schlech-
tes Ansaugen) Das Auslassventil halt erfahrungsgemall deut-
lich langer als das Einlassventil. Eventuell ist hier eine griind-
liche Reinigung hilfreich.
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ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

HILFE BEI STORUNGEN

ART DER STORUNG

WAS NOCH?

MOGLICHE URSACHE

MASSNAHMEN ZUR BEHEBUNG DER STORUNG

Gerat lauft nicht
an

Kontrollleuchte leuchtet nicht

Keine Spannung vorhan-
den

Spannungsversorgung prifen

Kontrollleuchte leuchtet

Geratesicherung hat an-
gesprochen

Motor abkuhlen lassen

Gerat saugt nicht
an

Keine Luftblasen treten am
Ricklaufschlauch aus

Einlassventil verklebt

Driicken Sie den Einlassventildriicker mehr-
mals von Hand bis zum Anschlag

Einlass- Auslassventil ver-
schmutzt/

Fremdkorper (z.B. Faden)
eingesogen / verschlissen

Demontieren Sie die Ventile und reinigen Sie
sie (-> siehe Pkt.10.2/10.3) / verschlissenen
Teile ersetzen

Druckregelventil ganz zu-
rickgedreht

Drehen Sie das Druckregelventil bis zum An-
schlag nach rechts.

Luftblasen treten aus dem
Ricklaufschlauch aus

Gerat saugt Nebenluft

Kontrollieren Sie:

Einlassventildriicker undicht? -> Abstreifer
und O-Ring tauschen (-> siehe Pkt.10.1)
Roter Einlauf im Beschichtungsstoffeingang
fehlt(-> siehe Pkt.4.3)

Gerat erzeugt
keinen Druck

Gerat hat angesaugt

Luft im Olkreislauf

Olkreislauf im Gerét entliiften, dazu Druck-
regelventil ganz nach links drehen (bis zum
Uberdrehen) und ca. 2-3 min laufen lassen,
danach Druckregelventil nach rechts drehen
und Druck einstellen (Vorgang evtl. mehr-
mals wiederholen).

Zu wenig Ol

Olstand kontrollieren

Druck bricht wahrend der
Arbeit zusammen (auf dem
Manometer erkennbar)

Ansaudfilter verstopft

Kontrollieren Sie den Ansaudfilter: evtl. reini-
gen, ersetzen oder entfernen

Farbe in diesem Zustand
nicht verarbeitbar, die
Farbe verklebt durch ihre
Eigenschaften die Ventile
(Einlassventil) und die For-
derleistung ist zu gering

Farbe verdiinnen

Gerat ist auf Druck gekom-
men, jedoch beim Spritzen
bricht der Spritzstrahl zusam-
men, Manometer zeigt den-
noch hohen Druck an

verstopfte Filter lassen zu
wenig Farbe durch

Pistolenfilter kontrollieren / reinigen

Dise verstopft

Duse reinigen

Gerat erzeugt nicht den
max. moglichen Druck. Am
Rucklaufschlauch tritt trotz
geschlossenem Entlastungs-
hahns Material aus

Entlastungshahn defekt

Wenden Sie sich an den Wagner Kunden-
dienst.

Es wird kein Ma-
terial gefordert
(bei Injektionsar-
beiten)

Manometer zeigt Druck an

Pistolenfilter wurde nicht
entfernt und ist verstopft

Pistolenfilter entfernen (-> siehe Pkt. 4.1)
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Zubehor:
POS. | BENENNUNG BESTELL-NR. POS. | BENENNUNG BESTELL-NR.
1 Spritzpistole AG-14 0502081A 10 | Ansaugsystem (flexibel) 2393123
(Edelstahlausfihrung) 11 | Ansaugsystem (starr) 2405950
2 Schlauchpeitsche 0097 057 12 | Schlauchtrommel HR 45, 30m 341912
3 Adapter G- auf F-Gewinde 2405153 HD-Schlauch DN-6; 15 m 9984 574
4 HD Kugelhahn mit Mundstiick (1/4“NPSM)| 2353 754 HD-Schlauch DN-6; 6 m 2351983
5 HD Kugelhahn mit Schlauchpeitsche und| 2353 789 (fir Injektionsarbeiten)
Schiebekupplung (1/4“NPSM) Ansaugsystem C-kupplung 1,4 m 97082
6 HD Kugelhahn mit Schlauchpeitsche und| 2353 788 Ansaugsystem C-kupplung 3,5 m 97083
Mundsttick (1/4“NPSM) Doppelstutzen 1/4“NPSM 34038
8 Druckmesseinheit 400 bar 2353487 TipClean 1L 2400216
9 | Dusenverlangerung Hydraulikal Divinol HVI 15 1L 21061
Lange 15cm 0556 074
Linge 30 cm 0556 075 EasyClean 1L 2412656
Lange 45 cm 0556 076
Lange 60 cm 0556 077

18
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. . HIGH EFFICIENCY
HEA - DUSEN FUR NEBELARMES SPRITZEN MIT NIEDERDRUCK HEA AG| R LCE sCs“

HEA steht flr High Efficiency Airless, eine innovative Disentechnologie, welche das Airless Spritzen revolutioniert. HEA Diisen
ermdglichen es den Druck des Spritzgerates deutlich nach unten zu regulieren und im Niedrigdruckbereich zu arbeiten (idealerweise
bei 80 - 140 bar). Dabei kdnnen die Diisen mit allen TradeTip 3 Diisenhaltern und WAGNER Gerdten verwendet werden.

Manche Farben missen eventuell verdiinnt werden, um ein optimales Ergebnis zu erzielen. Die Experten der Wagner
Anwendungstechnik haben deshalb eine Vielzahl von Materialien fiir Sie getestet. Die entsprechenden Empfehlungen finden
Sie im Wagner Spray Guide auf sprayguide.wagner-group.com .

\3
B!
B

Niedrigen Druck im HEA Bereich ein- Gleichmafiges Spritzbild ohne Spritz- Bei sichtbaren Kanten den Druck lang-
stellen und starten. kanten. sam erhdhen.

HEA-Diisen-Tabelle

Alle Disen in der untenstehenden Tabelle werden zusammen mit dem passenden Pistolenfilter geliefert.
1

Anwendung Diisenmarkierung |Spritz- |Bohrung |Spritzbreite mm?" Pistolenfilter |Bestell-Nr.
winkel [inch/mm
Kunstharzlacke 211 20° 0.011/0.28 | 120 Rot 0554211
PVC-Lacke 311 30° 0.011/0.28 | 150 Rot 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Rot 0554411
Lacke, Vorlacke 213 20° 0.013/0.33 120 Rot 0554213
Grundlacke, Fiiller 313 30° 0.013/0.33 | 150 Rot 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Rot 0554413
Filler 415 40° 0.015/0.38 | 190 Gelb 0554415
Rostschutzfarben 515 50° 0.015/0.38 | 225 Gelb 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Gelb 0554615
Rostschutzfarben 417 40° 0.017/0.43 | 190 Weil3 0554417
Latexfarben 517 50° 0.017/0.43 | 225 Weild 0554517
Dispersionen 617 60° 0.017/0.43 | 270 Weif 0554617
Rostschutzfarben 519 50° 0.019/0.48 | 225 Weil3 0554519
Latexfarben 619 60° 0.019/0.48 | 270 Weil3 0554619
Dispersionen
Flammschutz 421 40° 0.021/0.53 ] 190 Weil3 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Weil3 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Weil3 0554621

1)Spritzbreite bei etwa 30 cm Abstand zum Spritzobjekt und 100 bar (10 MPa) Druck mit Kunstharzlack 20 DIN-Sekunden.
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Airless-Diisen-Tabelle

Wagner ohne Dise

TradeTip 3 Diise G-Gewinde (7/8 - 14 UNF)
bis 270 bar Best.-Nr. 0289390

(27 MPa)

Alle Diisen in der untenstehenden Tabelle werden zusammen mit dem passenden Pistolenfilter geliefert.
1l

Anwendung Diisenmarkierung |Spritz- |Bohrung |Spritzbreite mm™" Pistolenfilter |Bestell-Nr.
winkel |inch/mm
Wasserverdiinnbare und losemit- | 107 10° 0.007/0.18 | 100 Rot 0553107
telhaltige Lacke und Lackfarben, gg; gg: 888; ; 8}2 }gg EOE 8??;%8;
& . . . 0
Ole, Trennmittel 407 40° 0.007/0.18 | 190 Rot 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 Rot 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 Rot 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 Rot 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 Rot 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 Rot 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 Rot 0553609
Kunstharzlacke 111 10° 0.011/0.28 | 100 Rot 0553111
PVC-Lacke 211 20° 0.011/0.28 | 120 Rot 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 Rot 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Rot 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 Rot 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 Rot 0553611
Lacke, Vorlacke 113 10° 0.013/0.33 | 100 Rot 0553113
Grundlacke 213 20° 0.013/0.33] 120 Rot 0553213
Fiiller 313 30° 0.013/0.33 | 150 Rot 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Rot 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 Rot 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 Rot 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 Rot 0553813
Flller 115 10° 0.015/0.38 | 100 Gelb 0553115
Rostschutzfarben 215 20° 0.015/0.38 1120 Gelb 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 Gelb 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 Gelb 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 Gelb 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Gelb 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 Gelb 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 Gelb 0553815
Rostschutzfarben 117 10° 0.017/0.43 | 100 Weil3 0553117
Latexfarben 217 20° 0.017/0.43 | 120 Weil3 0553217
f : 317 30° 0.017/0.43 | 150 Weil3 0553317
Dispersionen 417 40° 0.017/0.43 | 190 Weif3 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 Weil3 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 Weil 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 Weil3 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 Weil3 0553817
Rostschutzfarben 219 20° 0.019/0.48 | 120 Weil3 0553219
Latexfarben 319 30° 0.019/0.48 | 150 Weig 0553319
. : 419 40° 0.019/0.48 | 190 Wei 0553419
Dispersionen 519 50° 0.019/0.48 | 225 Weif3 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 Weil3 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 Weil3 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 Weil3 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 Weil3 0553919
Flammschutz 221 20° 0.021/0.53 120 Weil3 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 Weil3 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 Weil3 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Weil3 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Weil3 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 Weil3 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 Weil3 0553821

1)Spritzbreite bei etwa 30 cm Abstand zum Spritzobjekt und 100 bar (10 MPa) Druck mit Kunstharzlack 20 DIN-Sekunden.
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Alle Diusen in der untenstehenden Tabelle werden zusammen mit dem passenden Pistolenfilter geliefert.
s

Anwendung Diisenmarkierung |Spritz- |Bohrung |Spritzbreite mm?" Pistolenfilter |Bestell-Nr.
winkel [inch/mm

Dachbeschichtung 223 20° 0.023/0.58 | 120 Weil3 0553223
323 30° 0.023/0.58 [ 150 Weil3 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 Weil3 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 Weil3 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 Weil3 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 Weil3 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 Weil3 0553823

Dickschichtmaterialien, 225 20° 0.025/0.64 | 120 Weil3 0553225

Korrosionsschutz, 325 30° 0.025/0.64 | 150 Weil3 0553325

Spritzspachtel 425 40° 0.025/0.64 | 190 Weil3 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 Weil3 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 Weil3 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 Weil3 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 Weil3 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 Weil3 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 Weil3 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 Weil3 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 Weil3 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 Weil3 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 Weil3 0553827
229 20° 0.029/0.75 1120 Weil3 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 Weil3 0553329
429 40° 0.029/0.75 1 190 Weil3 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 Weil3 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 Weil3 0553629
231 20° 0.031/0.79 1120 Weil3 0553231
331 30° 0.031/0.79 ] 150 Weil3 0553331
431 40° 0.031/0.79 |1 190 Weil3 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 Weil3 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 Weil3 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 Weil3 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 Weil3 0553831
233 20° 0.033/0.83 1120 Weil3 0553233
333 30° 0.033/0.83 1150 Weil3 0553333
433 40° 0.033/0.83 ] 190 Weil3 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 Weil3 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 Weil3 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 Weil3 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 Weil3 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 Weil3 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 Weil3 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 Weil3 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 Weil3 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 Weil3 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 Weil3 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 Weil3 0553639

Heavy Duty Applikationen 243 20° 0.043/1.10 | 120 Griin 0553243
443 40° 0.043/1.10 [ 190 Grin 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 Grin 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 Griin 0553643
445 40° 0.045/1.14 [ 190 Griin 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 Grin 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 Grin 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 Grun 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 Grin 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 Griin 0553651
252 20° 0.052/1.32 1120 Grun 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 Grin 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 Griin 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 Grin 0553655
261 20° 0.061/1.55 (120 Griin 0553261
461 40° 0.061/1.551 190 Grun 0553461
561 50° 0.061/1.55| 225 Grin 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 Griin 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 Grin 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 Grin 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 Grun 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 Grin 0553665
267 20° 0.067/1.70 [ 120 Griin 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 Grin 0553467

1)Spritzbreite bei etwa 30 cm Abstand zum Spritzobjekt und 100 bar (10 MPa) Druck mit Kunstharzlack 20 DIN-Sekunden.
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TEMPSPRAY

Ein im Schlauch eingebauter Heizleiter erwarmt das Material gleichmallig auf die gewlinschte Temperatur (regelbar von 20°C
bis 60°C).

Die Vorteile:

- Konstante Farbtemperatur, selbst bei niedrigen Aul3entemperaturen

« Erheblich bessere Verarbeitung hoherviskoser Beschichtungsmaterialien

« Erhohter Auftragswirkungsgrad

« Losemittelersparnis durch Viskositatsabsenkung

« Adaptierbar an alle Airless-Gerate

Bestellnr. Beschreibung

TempSpray H 226 (optimal fiir Dispersionen/hochviskose Materialien)
2311660 Basiseinheit 1/4" inkl. Schlauchtrommel, Heizschlauch DN10, 15m, Schlauchpeitsche 1/4“ DN4, Tm

2311853 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit (2311660), Airless Pistole AG 14 G-Gewinde, inkl. Trade Tip 3
Dusenhalter und 2SpeedTip Diise D10 (111/419)

TempSpray H 326 (optimal fiir Dispersionen/hochviskose Materialien)
2311661 Basiseinheit 1/4” inkl. Schlauchtrommel, Heizschlauch DN10, 30m, Schlauchpeitsche 1/4“ DN4, Tm

2311854 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit (2311661), Airless Pistole AG 14 G-Gewinde, inkl. Trade Tip 3
Diisenhalter und 2SpeedTip Diise D20 (115/421)
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11.2 ERSATZTEILLISTE SUPER Finish 23 CR

POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG POS. | BESTELL-NR |BENENNUNG

1 2391208 Schutzkappe 10 | 2417151 Dichtung (1 Stk)

2 2369454 Einlauf 11 2382401 Zylinderstift (1 Stk)

3 2422746 Einlassventilgehduse kpl. 12 2422747 Auslassventilgehause kpl.

4 2393043 Einlassventil kpl. 13 2393106 Auslassventil kpl.

5 2369458 Dichtring (1 Stk) 14 2393105 O-Ring und Dichtring

6 2398994 Wagner Label rechts 15 2416965 Frontlabel SF 23 CR

7 2393044 Olverschlussschraube kpl. 16 2369436 Doppelstutzen

8 2422749 Entlastungshahn kpl. 17 2391210 Schutzkappe

9 2415593 Hohlschraube 18 2398998 Wagner Label links
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11.3 ERSATZTEILLISTE WAGEN 11.4 ERSATZTEILLISTE OBERBEHALTER
POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG POS. | BESTELL-NR |BENENNUNG
1 2415521 Wagen kpl. (inkl. Pos 2-4) - 2357 506 Oberbehalter 51, kpl.
2 2402496 Deichsel kpl. 1 0340901 Deckel
3 2402494 Rad (1 Stk.) 2 9902 306 Kombi-Blechschraube 3,9x13 (2)
4 9994950 Radkappe (1 Stk.) 0037 607 Filterscheibe, Maschenweite 0,8 mm
3 Optional:
0003 756 Filterscheibe, Maschenweite 0,4 mm
4 0340 904 Oberbehilter
2357 505 Ricklaufrohr

Ersatzteilbild Wagen Super Finish 23 CR

24
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SERVICENETZ IN DEUTSCHLAND

Bei Fragen zu unseren Produkten oder technischen Problemen helfen Ihnen unsere Experten gerne weiter.

Kundenzentrum

T 07544 - 505-1666

F 07544 - 505-1155

email: kundenzentrum@wagner-group.com

Reparatur Hotline

T0180 - 55924637

Mo-Fr. 8.00 - 18.00 Uhr

14 Cent/Minute aus dem deutschen Festnetz, Mobilfunk max. 42 Cent/Min
email: Technical.Support-DF@wagner-group.com

Servicestltzpunkte ganzin Ihrer Nahe finden Sie auch im Internet unter
go.wagner-group.com/profi
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PRUFUNG DES GERATES

Aus Griinden der Sicherheit empfehlen wir das Gerat bei Be-
darf, jedoch mindestens alle 12 Monate, durch Sachkundige
daraufhin zu priifen, ob ein sicherer Betrieb weiterhin gewahr-
leistet ist.

Bei stillgelegten Gerdten kann die Priifung bis zur nachsten
Inbetriebnahme hinausgeschoben werden.

Zusatzlich sind auch alle (eventuell abweichende) nationalen
Priifungs- und Wartungsvorschriften zu beachten.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an die Kundendienststellen
der Firma Wagner.

WICHTIGER HINWEIS ZUR PRODUKTHAFTUNG

Nach dem seit 01.10.1990 geltenden Produkthaftungsgesetz
haftet der Hersteller fiir sein Produkt bei Produktfehlern un-
eingeschrankt nur dann, wenn alle Teile vom Hersteller stam-
men oder von diesem freigegeben wurden, die Gerate sach-
gemal montiert und betrieben werden. Bei Verwendung von
fremdem Zubehor und Ersatzteilen kann die Haftung ganz
oder teilweise entfallen, wenn die Verwendung des fremden
Zubehors oder der fremden Ersatzteile zu einem Produktfeh-
ler fUhrt. In extremen Féllen kann von den zustdndigen Behor-
den (Berufsgenossenschaft und Gewerbeaufsichtsamt) der
Gebrauch des gesamten Gerats untersagt werden.

Mit original WAGNER Zubehor und Ersatzteilen haben Sie die
Gewahr, dass alle Sicherheitsvorschriften erfllt sind.

ENTSORGUNGSHINWEIS

Gemal der europdischen Richtlinie 2002/96/EG zur Entsor-
gung von Elektro- Altgeraten, und deren Umsetzung in nati
onales Recht, ist dieses Produkt nicht tiber den Hausmdill zu
entsorgen, sondern muss der umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefiihrt werden!

Ihr Wagner - Altgerat wird von uns, bzw. unseren Handels-
vertretungen zurlickgenommen und fiir Sie umweltgerecht
entsorgt. Wenden Sie sich in diesem Fall an einen unserer
Service-Stutzpunkte, bzw. Handelsvertretungen oder direkt
an uns.
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GARANTIEERKLARUNG
(Stand 01.02.2009)

1. Garantieumfang

Alle Wagner Profi-Farbauftragsgerdte (im folgenden Pro-
dukte genannt) werden sorgfaltig geprift, getestet und
unterliegen den strengen Kontrollen der Wagner Qualitats-
sicherung. Wagner gibt daher ausschlie3lich dem gewerbli-
chen oder beruflichen Verwender, der das Produkt im auto-
risierten Fachhandel erworben hat (im folgenden ,Kunde”
genannt), eine erweiterte Garantie flr die im Internet unter
www.wagner-group.com/profi-guarantee aufgefiihrten Pro-
dukte.

Die Mangelhaftungsanspriiche des Kaufers aus dem Kauf-
vertrag mit dem Verkaufer sowie gesetzliche Rechte werden
durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

Wir leisten Garantie in der Form, dass nach unserer Entschei-
dung das Produkt oder Einzelteile hiervon ausgetauscht oder
repariert werden oder das Gerat gegen Erstattung des Kauf-
preises zuriickgenommen wird. Die Kosten flir Material und
Arbeitszeit werden von uns getragen. Ersetzte Produkte oder
Teile gehen in unser Eigentum Uber.

2. Garantiezeit und Registrierung

Die Garantiezeit betragt 36 Monate, bei industriellem Ge-
brauch oder gleichzusetzender Beanspruchung wie insbeson-
dere Schichtbetrieb oder bei Vermietung 12 Monate.

Fur Benzin und Luft betriebene Antriebe gewéhren wir eben-
so 12 Monate.

Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag der Lieferung durch den
autorisierten Fachhandel. Ma3gebend ist das Datum auf dem
Original-Kaufbeleg.

Fur alle ab 01.02.2009 beim autorisierten Fachhandel gekauf-
ten Produkte verlangert sich die Garantiezeit um 24 Monate,
wenn der Kaufer diese Gerate innerhalb von 4 Wochen nach
dem Tag der Lieferung durch den autorisierten Fachhandel
entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen registriert.
Die Registrierung erfolgt im Internet unter
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Als Bestatigung gilt das Garantiezertifikat, sowie der Original-
Kaufbeleg, aus dem das Datum des Kaufes hervorgeht. Eine
Registrierung ist nur dann méglich, wenn der Kaufer sich mit
der Speicherung seiner dort einzugebenden Daten einver-
standen erklart.

Durch Garantieleistungen wird die Garantiefrist fiir das Pro-
dukt weder verlangert noch erneuert.

Nach Ablauf der jeweiligen Garantiezeit kdnnen Anspriiche
gegen und aus der Garantie nicht mehr geltend gemacht wer-
den.

3. Abwicklung

Zeigen sich innerhalb der Garantiezeit Fehler in Material, Ver-
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arbeitung oder Leistung des Geréts, so sind Garantieanspri-
che unverziglich, spatestens jedoch in einer Frist von 2 Wo-
chen geltend zu machen.

Zur Entgegennahme von Garantieanspriichen ist der auto-
risierte Fachhandler, welcher das Gerdt ausgeliefert hat, be-
rechtigt. Die Garantieanspriiche kdnnen auch bei unseren,
in der Bedienungsanleitung genannten, Servicedienststellen
geltend gemacht werden. Das Produkt muss zusammen mit
dem Original-Kaufbeleg, der die Angabe des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten muss, frei eingesandt
oder vorgelegt werden. Zur Inanspruchnahme der Garantie-
verlangerung muss zusatzlich das Garantiezertifikat beigefligt
werden.

Die Kosten sowie das Risiko eines Verlustes oder einer Bescha-
digung des Produkts auf dem Weg zu oder von der Stelle, wel-
che die Garantieanspriiche entgegennimmt oder das instand
gesetzte Produkt wieder ausliefert, tragt der Kunde.

4, Ausschluss der Garantie

Garantieanspriiche kdnnen nicht berlicksichtigt werden

~fur Teile, die einem gebrauchsbedingten oder sonstigen,
natirlichen Verschleif3 unterliegen, sowie Mangel am Produkt,
die auf einen gebrauchsbedingten oder sonstigen natirlichen
Verschleil’ zurlickzufiihren sind. Hierzu zahlen insbesondere
Kabel, Ventile, Packungen, Diisen, Zylinder, Kolben, Medium
fuhrende Gehauseteile, Filter, Schlduche, Dichtungen, Rotoren,
Statoren, etc.. Schaden durch Verschleif3 werden insbesondere
verursacht durch schmirgeln-de Beschichtungsstoffe, wie
beispielsweise Dispersionen, Putze, Spachtel, Kleber, Glasuren,
Quarzgrund.

-bei Fehlern an Gerdten, die auf Nichtbeachtung von
Bedienungshinweisen, ungeeignete oder unsachgemafle
Verwendung, fehlerhafte Montage, bzw. Inbetriebsetzung
durch den Kaufer oder durch Dritte, nicht bestimmungs-
gemdBen Gebrauch, anomale Umweltbedingungen,
ungeeignete Beschichtungsstoffe, chemische,
elektrochemische oder elektrische Einfliisse, sachfremde
Betriebsbedingungen, Betrieb mit falscher Netzspannung/
-Frequenz, Uberlastung oder mangelnde Wartung oder Pflege
bzw. Reinigung zuriickzufiihren sind.

-bei Fehlern am Gerat, die durch Verwendung von Zubehor-,
Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine
Wagner-Originalteile sind.

-bei Produkten, an denen Verdnderungen oder Erganzungen
vorgenommen wurden.

-bei Produkten mit entfernter oder unlesbar gemachter
Seriennummer

-bei Produkten, an denen von nicht autorisierten Personen
Reparaturversuche durchgefiihrt wurden.

-bei Produkten mit geringfiigigen Abweichungen von der Soll-
Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des
Gerats unerheblich sind.

-bei Produkten, die teilweise oder komplett zerlegt worden
sind.

5. Erganzende Regelungen

Obige Garantien gelten ausschlie3lich fir Produkte, die in der
EU, GUS, Australien vom autorisierten Fachhandel gekauft
und innerhalb des Bezugslandes verwendet werden.

Ergibt die Priifung, dass kein Garantiefall vorliegt, so geht die
Reparatur zu Lasten des Kaufers.

Die vorstehenden Bestimmungen regeln das Rechtsverhaltnis
zu uns abschlieBend. Weitergehende Anspriiche, insbeson-
dere fur Schaden und Verluste gleich welcher Art, die durch
das Produkt oder dessen Gebrauch entstehen, sind aufler im
Anwendungsbereich des Produkthaftungsgesetzes ausge-
schlossen.

Mangelhaftungsanspriiche gegen den Fachhéndler bleiben
unberihrt.

Fir diese Garantie gilt deutsches Recht Die Vertragssprache ist
deutsch. Im Fall, dass die Bedeutung des deutschen und eines
auslandischen Textes dieser Garantie voneinander abweichen,
ist die Bedeutung des deutschen Textes vorrangig.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf
Bundesrepublik Deutschland

Anderungen vorbehalten - Printed in Germany

EU Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
den folgenden einschldgigen Bestimmungen entspricht:
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Angewandte harmonisierte Normen:
EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

Die EU Konformitatserklarung liegt dem Produkt bei.

Sie kann bei Bedarf mit der Bestellnummer 2418310
nachbestellt werden.
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Translation of the original operating instructions

WARNING!

Attention, danger of injury by injection!

Airless units develop extremely high spray pressures.

N &

Danger

@ Never bring fingers, hands or other body parts into contact with the spray jet!
Never point the spray gun at yourself, other persons or animals.

Never use the spray gun without spray jet safety guard.

Do not treat a spray injury as a harmless cut. In case of injury to the skin by coating material
or solvents, consult a doctor for quick and correct treatment. Inform the doctor about the
coating material or solvent used.

@ The following points are to be observed in accordance with the operating manual
before every start-up:

1. Faulty units may not be used.

Secure a Wagner spray gun with the securing lever at the trigger guard.

Ensure earthing.

Check the permissible operating pressure of the high-pressure hose and spray gun.

vk W

Check all the connecting parts for leaks.

@ Instructions for regular cleaning and maintenance of the unit are to be observed
strictly.

Observe the following rules before any work on the unit and at every working
break:

1. Relieve the pressure from the spray gun and high-pressure hose.

2. Secure a Wagner spray gun with the securing lever at the trigger guard

3. Switch the unit off.

Ensure safety!
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1 SAFETY REGULATIONS FOR
AIRLESS SPRAYING

All local safety regulations in force must be observed.
The following sources are just a sample of those containing
safety requirements for Airless spraying.

a) The European Standard,Spray equipment for coating ma-
terials — safety regulations,, (EN 1953).

The following safety regulations are to be observed in order

to ensure safe handling of the Airless high-pressure spraying
unit.

1.1 FLASH POINT

Only spray coating materials with a flash point
of 21 °C or higher.

The flash point is the lowest temperature at
which vapors develop from the coating ma-
terial. These vapors are sufficient to form an
inflammable mixture over the air above the

Danger

coating material.

1.2 EXPLOSION PROTECTION

Do not use the unit in work places which are
covered by the explosion protection regula-
tions. The unit is not designed to be explo-
sion protected. Do not operate the device in
explosive areas (zone 0, 1 and 2). Explosive ar-
eas are, for example, places where paints are
stored and locations in direct proximity to the
object being sprayed. Keep the device at least

Danger

3 m from the object you are spraying.

1.3 DANGER OF EXPLOSION AND FIRE FROM
SOURCES OF IGNITION DURING SPRAYING
WORK

There must be no sources of ignition such as,
for example, open fires, lit cigarettes, cigars or
tobacco pipes, sparks, glowing wires, hot sur-

Danger [ faces, etc.in the vicinity.
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1.4 DANGER OF INJURY FROM THE SPRAY JET

Attention, danger of injury by injection!
Never point the spray gun at yourself, other
persons or animals.

Never use the spray gun without spray jet

Danger
safety guard.
The spray jet must not come into contact
g | | with any part of the body.
k In working with Airless spray guns, the high
- spray pressures arising can cause very dan-

gerous injuries. If contact is made with the
spray jet, coating material can be injected
into the skin. Do not treat a spray injury as a
harmless cut. In case of injury to the skin by
coating material or solvents, consult a doctor
for quick and correct treatment. Inform the
doctor about the coating material or solvent
used.

1.5 SECURE SPRAY GUN AGAINST UNINTENDED
OPERATION

Always secure the spray gun when mounting or dismounting
the tip and in case of interruption to work.

1.6 RECOIL OF SPRAY GUN

When using a high operating pressure, pull-
ing the trigger guard can effect a recoil force
upto 15N.

If you are not prepared for this, your hand can
be thrust backwards or your balance lost. This
can lead to injury.

Danger

1.7 BREATHING EQUIPMENT AS PROTECTION
AGAINST SOLVENT VAPORS

Wear breathing equipment during spraying work.
A breathing mask is to be made available to the user.

1.8 PREVENTION OF OCCUPATIONAL ILLNESSES

Protective clothing, gloves and possibly skin protection cream
are necessary for the protection of the skin.

Observe the regulations of the manufacturer concerning coat-
ing materials, solvents and cleaning agents in preparation,
processing and cleaning units.
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1.9 MAX. OPERATING PRESSURE

The permissible operating pressure for the spray gun, spray
gun accessories, unit accessories and high-pressure hose
must not fall short of the maximum operating pressure of 25
MPa (250 bar or 3625 psi).

1.10 HIGH-PRESSURE HOSE

Attention, danger of injury by injection! Wear
and tear and kinks as well as usage that is not
appropriate to the purpose of the device can
cause leakages to form in the high-pressure
hose. Liquid can be injected into the skin
through a leakage.

Danger

e High-pressure hoses must be checked thoroughly before
they are used.

* Replace any damaged high-pressure hose immediately.

* Never repair defective high-pressure hoses yourself!

*  Avoid sharp bends and folds: the smallest bending radius
is about 20 cm.

* Do notdrive over the high-pressure hose. Protect against
sharp objects and edges.

* Never pull on the high-pressure hose to move the device.

* Do not twist the high-pressure hose.

* Do not put the high-pressure hose into solvents. Use only
a wet cloth to wipe down the outside of the hose.

e Lay the high-pressure hose in such a way as to ensure that
it cannot be tripped over.

Only use WAGNER original-high-pressure
hoses in order to ensure functionality, safety
and durability.

8

1.11 ELECTROSTATIC CHARGING (FORMATION OF

SPARKS OR FLAMES)

Electrostatic charging of the unit may occur
during spraying due to the flow speed of
the coating material. These can cause sparks
and flames upon discharge. The unit must
therefore always be earthed via the electrical
system. The unit must be connected to an
appropriately-grounded safety outlet.

Danger

An electrostatic charging of spray guns and the high-pressure
hose is discharged through the high-pressure hose. For this
reason the electric resistance between the connections of the
high-pressure hose must be equal to or lower than 1 MQ.

1.12 USE OF UNITS ON BUILDING SITES AND

WORKSHOPS

The unit may only be connected to the mains network via a
special feeding point with a residual-current device with INF
<30 mA.

1.13 VENTILATION WHEN SPRAYING IN ROOMS

Adequate ventilation to ensure removal of the solvent vapors
has to be ensured.

1.14

The are to be provided by the unit user in accordance with the
corresponding local regulations.

SUCTION INSTALLATIONS

1.15

The object to be coated must be earthed.
(Building walls are usually earthed naturally)

EARTHING OF THE OBJECT

1.16 CLEANING THE UNIT WITH SOLVENTS

When cleaning the unit with solvents, the
solvent should never be sprayed or pumped
back into a container with a small opening
(bunghole). An explosive gas/air mixture can

Danger . ;
arise. The container must be earthed.

1.17 CLEANING THE UNIT

Danger of short-circuits caused by water in-
gression!
Never spray down the unit with high-pres-

Danger sure or high-pressure steam cleaners.

1.18 WORK OR REPAIRS AT THE ELECTRICAL
EQUIPMENT

These may only be carried out by a skilled electrician. No li-
ability is assumed for incorrect installation.
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1.19 WORK AT ELECTRICAL COMPONENTS

Unplug the power plug from the outlet before carrying out
any repair work.

1.20

The front end must always point downwards in order to avoid
sliding away.

If possible do not use the unit on an inclined surface since the
unit tends to wander through the resulting vibrations.

SETUP ON AN UNEVEN SURFACE

2 GENERAL VIEW OF APPLICATION

2.1 APPLICATION

Super Finish 23 CR is an electric driven unit for the airless at-
omization of different painting materials. The Super Finish 23
CR is also great for processing injection foams and injection
resin.

Super Finish 23 CR is made for jobs in the workshop and on
the building site.

The unit performance is conceived so that its use is possible
on building sites for small- to middle-area dispersion work.
When painting, the device is suitable for all kinds of typical
painting jobs, e.g.:

doors, door frames, balustrades, furniture, woodencladding,
fences, radiators (heating) and steel parts.

We recommend using the top container for paintwork.

32

2.2 COATING MATERIAL

Diluting lacquers and paints or those containing solvents, two-
component coating materials, dispersion and latex paints.
Injection foams (one and two-component)

Injection resin (one and two-component)

2 ) No other materials should be used for spray-
1 ing without WAGNER's approval.

___/

) Pay attention to the Airless quality of the
1 coating materials to be processed.

___/

The unit is able to process coating materials with up to
20,000 mPas. If highly viscous coating materials cannot be tak-
en in or the performance of the unit is to low, the paint must
be diluted in accordance with the manufacturer’s instructions.

8

Attention: Make sure, when stirring up with
motor-driven agitators that no air bubbles
are stirred in. Air bubbles disturb when spray-
ing and can, in fact, lead to interruption of
operation.

2.2.1 COATING MATERIALS WITH SHARP-EDGED

ADDITIONAL MATERIALS

These particles have a strong wear and tear effect on valves
and tips, but also on the heating hose and spray gun. This im-
pairs the durability of these wearing parts considerably.

2.2.2

Sufficient filtering is required for fault-free operation. To this
purpose the unit is equipped with a suction filter and an inser-
tion filter in the spray gun. Regular inspection of these filters
for damage or soiling is urgently recommended.

FILTERING (FOR SPRAY WORK)
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3. DESCRIPTION OF UNIT

3.1 FUNCTIONING OF THE UNIT

The following section contains a brief description of the tech-
nical construction for better understanding of the function:
Super Finish 23 CRis an electrically driven high-pressure paint
spraying equipment.

The electric motor (1) drives the hydraulic pump via planetary
gears (2). A piston (3) is moved up and down so that hydraulic
oil is moved under the diaphragm (4) which then moves.

In detail:

The downwards movement of the machine opens the disk in-
let valve (5) automatically and coating material is sucked in.
During the upwards movement of the diaphragm, the coating
material is displaced and the outlet valve opens while the inlet
valve is closed.

The coating material flows under high pressure through the
high-pressure hose to the gun.

The pressure control valve limits the set pressure in the hy-
draulic oil circuit and thus also the pressure of the coating
material.

A pressure change when the same tip is used also leads to a
change in the amount of paint atomized.
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3.2 TWO-POSITION OPERATION

The Super Finish 23 CR can be used both horizontally and ver-
tically.

a) Horizontal operation:
For use with a top tank or for direct suction with a flexible
suction system.

b) vertical operation:
For direct intake with a rigid suction system.
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3.3 EXPLANATORY DIAGRAM
1 Material ball cock:*

Open:
The material can be fed

Closed: The material
cannot be fed

Whip hose for injection work (a)*

Tip guard with airless tip for spray work (b)*
Gun*

High-pressure hose

ON/OFF switch

Connection for high-pressure hose

Pressure control valve

Discharge tap to regulate the flow of the material:

N

O NOYUTL DA~ W

Open (discharge tap points down):
The material is fed into the hopper/ mate-
rial container

Closed (discharge tap at 90°):
The material is fed to the gun or to the
material ball cock.

9 Return tube

10 Hopper*

11 Inlet valve button

12 Outlet valve

13 Oil measuring stick

14 Pressure gauge

15 Suction system* rigid (a) and flexible (b)

*Accessory. The actual scope of the delivery
depends on how the Spray Pack is configured.

15b 15a 14

A

A
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34 TECHNICAL DATA

Voltage:

Fuses:
Unit connecting line :

Max. current consumption:

Degree of protection :

Rated input of device:

Max. operating pressure :

Max. volume flow :
Volume flow at 12 MPa
(120 bar) with water :

Max. temperature of the
coating material :

Max. viscosity :

Empty weight
Hydraulic oil filling
quantity :
Hydraulics housing
Gears (grease)

Max. vibration at the spraygun :

Max. sound pressure level:

230-240V AC, 50 Hz
16 A time-lag
6 mlong, 3 x 1.5 mm?

7.0A
IP 54

1.3 kW

25 MPa (250 bar)
2.6 |/min

2.31/min

43 °C
20,000 mPas

37 kg

1.3 liter
459

lower than 2.5 m/s?

75 dB (A)*

*Place of measurement: 1 m distance from unit and 1.60
m above floor, 12 MPa (120 bar) operating pressure,

reverberant floor

4  STARTUP

4.1 GUN

1.

Screw either the whip hose (1 for injection work) or the
nozzle holder with nozzle (2 for spray work) to the gun.

Before any injection work, remove the filter
that is premounted in the gun, as described
below, to prevent it from becoming blocked.

8

Pull the protective bracket (3) forwards.

Screw the grip (4) out of the gun housing. Pull out the in-
sertion filter (5).

Screw the grip (4) into the gun housing and tighten it.
Latch in the protective bracket (3).

4.2 HIGH PRESSURE HOSE AND PRESSURE GAUGE

To check whether or not the hose is pressu-
rized, the provided pressure gauge has to be
secured to the high-pressure hose.

8

1.

Screw the pressure gauge (11) to the hose connection (A)
or to the gun (B).
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Screw the high pressure hose (9) onto the hose connec-
tion or the pressure gauge.

3. Screw the gun (10) or the material ball cock onto the high
pressure hose.
4. Tighten all union nuts on high pressure hose so that no
material can escape.
When unscrewing the high pressure hose,
hold firmly on the hose connection with a
22mm wrench.
Attention

4.3 HOPPER

1.

36

Ensure that the sealing surfaces of the connections are
clean. Ensure that the red inlet (1) is inserted in the coat-
ing material inlet (4).

Screw the union nut (5) on the return pipe (6) onto the
connection (7) (spanner width 22mm).

Screw the upper hopper (8) onto the coating material in-
let (4).

4.4 SUCTION SYSTEM

Ensure that the sealing surfaces of the connections are
clean. Ensure that the red inlet (1) is inserted in the coa-
ting material inlet (4).

Use the enclosed 41 mm wrench to screw the union nut
(2) at the suction hose (3) onto the coating material inlet
(4) and tighten it.

Screw the union nut (5) at the return hose (6) to the con-
nection (7) (22mm).
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4,5  CONNECTIONTO THE MAINS NETWORK
Connection must always be carried out via
an appropriately grounded safety outlet with
residual-current-operated circuit-breaker.

Attention

Before connecting the unit to the mains supply, ensure that
the line voltage matches that specified on the unit’s rating
plate.

4.6 CLEANING PRESERVING AGENT WHEN

STARTING-UP OF OPERATION INITIALLY

1. Open the discharge tap (5).

2. Pour suitable cleaning agent into the hopper or immerse
the suction system in a container with suitable cleaning
agent.

3. Set ON/OFF switch (1) to ON; the unit commences to run.

4. Turn the pressure regulating knob (2) to the right until
the stop is reached.

5. Wait until cleaning agent is emitted from the return hose.

6. Turn the pressure regulating knob (2) back approx. one
rotation.

7. Close the discharge tap (5).

Pressure is rising up inside the high pressure hose (visible
at pressure gauge (3))

8. Point the gun into an open collecting container and pull
the trigger guard at the gun.

9. The pressure is increased by turning the pressure regulat-
ing knob (2) to the right. Set approx. 10 MPa (100 bar) at
the pressure gauge.

10. Pump the cleaning agent out of the unit for approx.
1 -2 min. (~5 litres) into the open collecting container.

4.7 VENTILATE UNIT (HYDRAULIC SYSTEM) IF THE

SOUND OF INLET VALVE IS NOT AUDIBLE

1. Set ON/OFF switch (1) to ON.

2. Turn pressure regulating knob (2) three revolutions to
the left.

3. The hydraulic system is ventilated. Leave the unit on for
two to three minutes.

4. Then turn pressure regulating knob (2) to the right until
stop.

5. Pressinlet valve pusher (4).
Sound of the inlet valve is audible.

6. If not, repeat points 2 and 4

4.8

TAKING THE UNIT INTO OPERATION WITH
COATING MATERIAL

1. Open the discharge tap (5).

2. Pour coating material into the hopper or dip the suction
system into the material container.

3. Press inlet valve pusher (4) several times to release pos-
sibly clogged inlet valve

4. Set ON/OFF switch (1) to ON; the unit will start.

5. Turn the pressure regulating knob (2) to the right until
the stop is reached.

When the noise of the valves changes, the unit is bled and
takes in coating material.

6. If coating material exits from the return hose, turn the
pressure regulating knob (2) back approx. 1 rotation.

7. Close the discharge tap (5).

Pressure is rising up inside the high pressure hose (visible
at pressure gauge (3)).

8. Pull the trigger of the gun and spray into an open collect-
ing container in order to remove the remaining cleaning
agent from the unit. When coating materials exits, release
the trigger.

9. Adjust the pressure by turning the pressure regulating
knob (2).

10. The unit is ready for use.
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INTERRUPTION OF WORK

5 TRANSPORTATION

Pull out the drawbar until it audibly engages.
To retract the drawbar press the two locking buttons (1).

Transportation in vehicle

Secure the unit in the vehicle by means of suitable fasteners.
The device can be placed on its side if necessary. In this case,
please ensure that no attachments can be damaged. Atten-
tion: Paint or solvent residues can escape from the connec-
tions!

38

6 HANDLING THE HIGH-PRESSURE
HOSE

The unit is equipped with a high-pressure hose specially suit-
ed for diaphragm pumps.

Danger of injury through leaking high-
pressure hose. Replace any damaged high-
pressure hose immediately.

Never repair defective high-pressure hoses
yourself!

The high-pressure hose is to be handled with care. Avoid sharp
bends and folds: the smallest bending radius is about 20 cm.
Do not drive over the high-pressure hose. Protect against
sharp objects and edges.

Never pull on the high-pressure hose to move the device.
Make sure that the high-pressure hose cannot twist. This can
be avoided by using a Wagner spray gun with a swivel joint
and a hose system.

Danger

When using the high-pressure hose while
working on scaffolding, it is best to always
guide the hose along the outside of the scaf-
folding.

The risk of damage rises with the age of the
high-pressure hose.

Wagner recommends replacing high-pres-
sure hoses after 6 years.

Only use WAGNER original-high-pressure
hoses with internal heating in order to ensure
functionality, safety and durability.

7 INTERRUPTION OF WORK

8

1. Open the discharge tap, then set the ON/OFF switch OFF.
2. Pull the trigger on the gun or open the material ball cock
to depressurize the high-pressure hose.

If using quick-drying or two-component
coating materials, do not fail to rinse unit
through with a suitable cleaning agent dur-
ing the processing period. Follow for the rel-
evant instructions in chapter 8.

For spray work

3. Secure the gun, refer to the operating manual of the gun.

4. Remove tip from tip holder and store the tip in a small ves-
sel with suitable cleaning agent.
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8 CLEANINGTHE UNIT

A clean state is the best method of ensuring operation with-
out problems. After you have finished work, clean the unit.
Under no circumstances may coating material rests dry and
harden in the unit. The cleaning agent used for cleaning (only
with a flash point above 21 °C) must be suitable for the coat-
ing material used.

13. Pour new detergent into the container and repeat the
above procedure 1 or 2 times.

14. Switch off unit

15. Open the discharge tap .

8.1 CLEANING THE UNIT FROM THE OUTSIDE

First unplug the power plug from the outlet.
Danger of short-circuits caused by water
ingression! Never spray down the unit with
high-pressure or high-pressure steam clean-

rT\ Warm water improves the cleaning effect in
1 the case of water-dilutable coating materials.
___J
2 ) For spray work:
1 Secure the spray gun, refer to the operating
___J manual of the spray gun. Remove and clean
the tip.

1. Open the discharge tap.

2. Set ON/OFF switch to ON.

3. Turn the pressure control valve back in order to set a mini-

mal pressure.
Only for units with suction system: Remove suction sys-
tem from material container, leave return hose in material
container until hardly any material escapes. Immerse the
suction system in a suitable cleaning agent.

4. Close the discharge tap.

5. Hold the gun or material ball valve/hose whip in an open
bucket. Pull the trigger on the gun or open the material
ball valve to pump out the remaining material (if appro-
priate, increase the pressure at the pressure control valve
slowly in order to obtain a higher material flow).

The container must be earthed in case of
coating materials which contain solvents.

Attention
Caution! Do not pump in a container with
small opening (bunghole)!
See safety regulations.

Attention

6. Release the trigger on the gun or close the material ball
cock.

7. Fill up hopper with suitable cleaning agent.

8. Open the discharge tap .

9. Pre-clean the hopper and filter with a brush.

10. Pump suitable cleaning agent in the circuit for several
minutes.

11. Close the discharge tap

12. Hold the gun or material ball cock/whip hose in an open
bucket. Pull the trigger on the gun or open the material
ball cock to pump the cleaning agent out of the hopper.
Do this by pulling and releasing the trigger on the gun
several times/opening and closing the material ball cock.

Danger
ers.
Do not put the high-pressure hose into sol-
vents. Use only a wet cloth to wipe down the
outside of the hose.

Danger

Wipe down unit externally with a cloth which has been im-
mersed in a suitable cleaning agent.

8.2 SUCTION FILTER

8

Clean filters always ensure maximum volume,
constant spray pressure and problem-free
functioning of the unit.

Unit with suction system

1. Unscrew the filter (Item 1) from the suction tube.

2. Clean orreplace the filter.
Carry out cleaning with a hard brush and a correspond-
ing cleaning agent.

Unit with hopper

1. Release screws with a screwdriver (Item 2).

2. Lift and remove filter disk with a screwdriver

3. Clean or replace the filter disk.
Carry out cleaning with a hard brush and a corresponding
cleaning agent.
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8.3 CLEANING THE AIRLESS SPRAY GUN

1. Rinse the Airless spray gun with a suitable cleaning agent
under lower operating pressure.

2. Secure the spray gun, refer to the operating manual of
the spray gun.
Remove and clean the tip.

3. Clean the tip thoroughly with a suitable cleaning agent so
that no suitable coating material rests remain.

3. Do not store the tip in solvent because this reduces the
durability considerably.

4. Clean the outside of the Airless spray gun thoroughly.

Insertion filter in the Airless spray gun

Removal

1. Pull the protective bracket (1) forwards.

2. Screw the grip (2) out of the gun housing. Pull out the in-
sertion filter (3).

3. [Iftheinsertion filter is clogged or defective, replace it.

Installation

1. Slide the insertion filter (3) with the longer cone into the
gun housing.

2. Screw the grip (2) into the gun housing and tighten it.

3. Latch in the protective bracket (1).

40

9  SERVICING

9.1 GENERAL SERVICING

(1)
(1)

Minimum check before every startup:

We strongly recommend having an annual
check carried out by technicians for safety
reasons. Please observe all the applicable na-
tional regulations.

You can servicing of the unit carried out by
the Wagner Service. Favourable conditions
can be agreed with a service agreement and/
or maintenance packages.

1. Check the high-pressure hose, gun with rotary joint, pow-
er supply cable with plug for damage.
2. Check whether the pressure gauge can be read.

8

Check at periodical intervals:

When using two-component materials fre-
quently, we recommend using a pressure
measuring unit (art. no. 2353 487).

1. Check inlet and outlet valve according wear. Clean it and
replace worn out parts.

2. Check all filter inserts (spray gun, hopper) clean it and re-
place if necessary.

9.2

Inspect the high-pressure hose visually for any notches or
bulges, in particular at the transition in the fittings. It must be
possible to turn the union nuts freely. A conductivity of less
than

1 MQ must exist across the entire length.

HIGH-PRESSURE HOSE

Have all the electric tests carried by the Wag-
ner Service.

Attention

8

The risk of damage rises with the age of the
high-pressure hose.

Wagner recommends replacing high-pres-
sure hoses after 6 years.
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10 REPAIRS AT THE UNIT

Switch the unit off.
Before all repair work: Unplug the power
plug from the outlet.

Danger

10.1 INLETVALVE PUSHER

1. Use a 17 mm spanner to screw out the inlet valve button.
2. Replace the wiper (1) and O-ring (2).

10.2 INLETVALVE

1.

Place the enclosed 30 mm wrench on the trigger housing

(1.

2. Loosen the trigger housing (1) with light blows of a ham-
mer on the end of the wrench.

3. Screw out the trigger housing with the inlet valve (2) from
the paint section.

4, Pull of the clasp (3) using the enclosed screwdriver.

5. Place the enclosed 30 mm wrench on the inlet valve (2).
Turn out the inlet valve carefully.

6. Clean the valve seat (4) with a cleaning agent and brush
(ensure that no brush hairs are left behind).

7. Clean the seals (5, 6) and check for damage. Replace, if
necessary.

8. Check all the valve parts for damage. In case of visible
wear replace the inlet valve.

—=
2

4

N

Installation

1. Insert the inlet valve (2) into the trigger housing (1) and
secure with the clasp (3). Ensure that the (black) seal (5) is
mounted in the trigger housing.

2. Screw the unit from the trigger housing and the inlet
valve into the paint section. The same (black) seal (6) has
to be mounted in the paint section.

3. Tighten the trigger housing with the 30 mm wrench and

tighten with three light blows of the hammer on the end
of the wrench. (Corresponds to approx. 90 Nm tightening
torque).

4
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10.3 OUTLET VALVE

1.

2.

»

42

Use a 22 mm wrench to screw the outlet valve from the
paint section.

Carefully pull of the clasp (1) using the enclosed screw-
driver. The compression spring (2) presses ball (4) and
valve seat (5) out.

Clean or replace the components.

Check the O-ring (7) for damage.

Check the installation position when mounting the spring
support ring (3) (clipped onto spring (2)), outlet valve seat
(5) and seal (6), refer to figure.

10.4 PRESSURE CONTROL VALVE

Only have the pressure control valve (1) re-
placed by the customer service.
The max. operating pressure has to be reset

Danger by the customer service.

10.5 TYPICALWEAR PARTS

Inlet valve (spare part Order No.: 2393043)

For replacing refer to Section 10.2

(failure becomes noticeable through performance loss and/or
poor or no suction)

Outlet valve (spare part Order No.: 2393106)

For replacing refer to Section 10.3

(failure becomes noticeable through performance loss and/
or poor suction) The outlet valve is usually considerably more
durable than the inlet valve. Thorough cleaning may already
help here.
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10.6

REMEDY IN CASE OF FAULTS

TYPE OF MALFUNCTION

WHAT ELSE?

POSSIBLE CAUSE

MEASURES FOR ELIMINATING THE MALFUNCTION

Unit does not start

Indicating lamp does
not illuminate

No voltage applied

Check voltage supply

Indicating lamp illumi-
nates

Unit fuse has triggered

Let the motor cool down

Unit does not suck in

Air bubbles do not exit
at the return hose

Inlet valve clogged

Press the inlet valve button until the stop is
reached several times by hand

Inlet/outlet valve soiled
/ foreign bodies (e.g.
threads) drawn in / worn

Remove the valves and clean then (-> refer to
Section Pkt.10.2/10.3) / replace worn parts

Pressure control valve
turned down completely

Turn the pressure control valve to the right un-
til the stop is reached

Air bubbles exit from
the return hose

Unit is sucking in outside
air

Check: Inlet valve button leaky? -> Replace
wiper and O-ring (-> refer to Section 10.1)
The red entry is missing in the coating mate-
rial entrance (-> see 4.3)

Unit does not gener-
ate pressure

Unit has sucked in

Air in the oil circuit

Bleed the oil circuit in the unit by turning the
pressure control valve completely to the left
(until overturning) and let it run approx. 2 - 3
min. Then turn the pressure control valve to
the right and set the pressure (repeat process
several times, if necessary).

Not enough oil

Check the oil level

Pressure collapses dur-
ing work (this can be
seen on the pressure
gauge)

Suction filter clogged

Check the suction filter. If necessary, clean, re-
place or remove

Paint cannot be worked in
this state. Due to its prop-
erties the paint clogs the
valves (inlet valve) and the
delivery rate is too low.

Dilute the paint

Unit reached pressure,
but the pressure col-
lapses during spraying.
pressure gage still
shows high pressure

Clogged filter do not let
enough paint pass

Check/clean the gun filter

Tip clogged

Clean the tip (-> refer to Section 10.1)

Unit does not generate
the max. pressure pos-
sible. Even though the
discharge tap is closed,
material still emerges
from the return flow
hose.

Discharge tap defective

Please contact Wager Customer Service

No material is fed (in
injection work)

The pressure gauge
indicates pressure

The gun filter has not
been removed and is
blocked

Remove gun filter (-> refer to Section 4.1)
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11 SPARE PARTS AND ACCESSORIES
11.1  SUPERFINISH 23 CR ACCESSORIES

Accessories:

ITEM | DESIGNATION ORDER NO. ITEM | DESIGNATION ORDER NO.
1 Spray gun AG-14 0502081A 11 Suction system (rigid) 2405950
(stainless steel) 12 | Hose reel HR 45, 30m 341912
2 | Whiphose 0097 057 HP hose DN-6; 15 m 9984 574
3 Adapter G to F thread 2405153 HP hose DN-6; 6 m 2351983
4 | HP ball cock with mouth piece (1/4“NPSM) | 2353 754 (for injection work)
5 | HP ball cock with whip hose and slide | 2353 789 Intake system C-coupling 1.4 m 97082
coupling (1/4“NPSM) Intake system C-coupling 3.5 m 97083
6 HP ball cock with whip hose and mouth | 2353 788 Reducing double nipple 1/4“NPSM 34038
piece (1/4"NPSM) TipClean 200 ml 2400214
Hopper 5l 2357 506 TipClean 1L 2400216
8 Pressure measuring unit 400 bar 2353 487 Hydraulic oil Divinol HVI 15 1L 21061
9 Tip extension EasyClean 1L 2412656
Length 15 cm 0556 074
Length 30 cm 0556 075
Length 45 cm 0556 076
Length 60 cm 0556 077
10 Suction system (flexible) 2393123
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HIGH EFFICIENCY
HEA NOZZLES FOR LOW-MIST SPRAYING AT LOW PRESSURE HEA RS0 scs

HEA stands for High Efficiency Airless, an innovative nozzle technology revolutionising airless spraying. HEA nozzles allow the
pressure of the spray device to be reduced right down and allow it to work in the low-pressure range (ideally at 80 - 140 bar).
The nozzles can be used with all TradeTip 3 nozzle holders and WAGNER devices.

Some paints may need to be diluted to achieve the best result possible. The experts at Wagner application technology have
therefore tested a wide range of materials for you. Their recommendations can be found in the Wagner Spray Guide at sprayguide.
wagner-group.com.

Set the low pressure in the HEA range Even spray pattern without spray edges.  If edges are visible, slowly increase the
and start. pressure.

HEA tip table
All of the tips in the table below are supplied together with the appropriate gun filter.
1

Application Tip marking Spray |Bore Spraying Gun filter Order no.
angle [inch/mm |widthmm1)
Synthetic-resin paints 211 20° 0.011/0.28 [ 120 red 0554211
PVC paints 311 30° 0.011/0.28 | 150 red 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Rot 0554411
Paints, primers 213 20° 0.013/0.33] 120 red 0554213
Fillers 313 30° 0.013/0.33 | 150 red 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 red 0554413
Fillers 415 40° 0.015/0.38 | 190 yellow 0554415
Rust protection paints 515 50° 0.015/0.38 | 225 yellow 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 yellow 0554615
Rust protection paints 417 40° 0.017/0.43 | 190 white 0554417
Latex paints 517 50° 0.017/0.43 | 225 white 0554517
Dispersions 617 60° 0.017/0.43 | 270 white 0554617
Rust protection paints 519 50° 0.019/0.48 | 225 white 0554519
Latex paints 619 60° 0.019/0.48 | 270 white 0554619
Dispersions
Flame retardant 421 40° 0.021/0.53 | 190 white 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 white 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 white 0554621

1) Spray width at about 30 cm to the object and 100 bar (10 MPa) pressure with synthetic-resin paint 20 DIN seconds.
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Airless tip table
Wagner without tip
TradeTip 3 tip G thread (7/8 - 14 UN)
up to 270 bar Order no. 0289390
(27 MPa)
. All of the tips in the table below are supplied together with the appropriate gun filter.
Application Tip marking Spray [Bore Spraying Gun filter Order no.
angle [inch/mm |widthmm 1)
Water-thinnable and solvent- 107 10° 0.007/0.18 | 100 red 0553107
based paints and varnishes, oils, gg; ggz 888; ;g}g %8 feg 8223%8;
. . . re
separating agents 407 40° 0.007/0.18 | 190 red 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 red 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 red 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 red 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 red 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 red 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 red 0553609
Synthetic-resin paints 111 10° 0.011/0.28 | 100 red 0553111
PVC paints 211 20° 0.011/0.28 | 120 red 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 red 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 red 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 red 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 red 0553611
Paints, primers 113 10° 0.013/0.33 | 100 red 0553113
Fillers 213 20° 0.013/0.33 | 120 red 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 red 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 red 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 red 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 red 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 red 0553813
Fillers 115 10° 0.015/0.38 | 100 yellow 0553115
Rust protection paints 215 20° 0.015/0.38 | 120 yellow 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 yellow 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 yellow 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 yellow 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 yellow 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 yellow 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 yellow 0553815
Rust protection paints 117 10° 0.017/0.43 | 100 white 0553117
Latex paints 217 20° 0.017/0.43 120 white 0553217
Dispersions 317 30° 0.017/0.43 | 150 white 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 white 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 white 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 white 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 white 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 white 0553817
Rust protection paints 219 20° 0.019/0.48 | 120 white 0553219
Latex paints 319 30° 0.019/0.48 | 150 white 0553319
Dispersions 419 40° 0.019/0.48 | 190 white 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 white 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 white 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 white 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 white 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 white 0553919
Flame retardant 221 20° 0.021/0.53 | 120 white 0553221
321 30° 0.021/0.53 ] 150 white 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 white 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 white 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 white 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 white 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 white 0553821

1)Spray width at about 30 cm to the object and 100 bar (10 MPa) pressure with synthetic-resin paint 20 DIN seconds.
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All of the tips in the table below are supplied together with the appropriate gun filter.
1

Application Tip marking Spray |Bore Spraying Gun filter Order no.

angle [inch/mm |widthmm1)

Roof coatings 223 20° 0.023/0.58 | 120 white 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 white 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 white 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 white 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 white 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 white 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 white 0553823

Thick-film materials, 225 20° 0.025/0.64 | 120 white 0553225

Corrosion protection 325 30° 0.025/0.64 | 150 white 0553325

Spray filler 425 40° 0.025/0.64 | 190 white 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 white 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 white 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 white 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 white 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 white 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 white 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 white 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 white 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 white 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 white 0553827
229 20° 0.029/0.75 1120 white 0553229
329 30° 0.029/0.75] 150 white 0553329
429 40° 0.029/0.75] 190 white 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 white 0553529
629 60° 0.029/0.75 ] 270 white 0553629
231 20° 0.031/0.79 [ 120 white 0553231
331 30° 0.031/0.79 ] 150 white 0553331
431 40° 0.031/0.79 1 190 white 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 white 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 white 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 white 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 white 0553831
233 20° 0.033/0.83] 120 white 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 white 0553333
433 40° 0.033/0.83 ] 190 white 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 white 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 white 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 white 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 white 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 white 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 white 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 white 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 white 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 white 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 white 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 white 0553639

Heavy duty applications 243 20° 0.043/1.10] 120 green 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 green 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 green 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 green 0553643
445 40° 0.045/1.14 [ 190 green 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 green 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 green 0553645
451 40° 0.051/1.30] 190 green 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 green 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 green 0553651
252 20° 0.052/1.32]120 green 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 green 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 green 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 green 0553655
261 20° 0.061/1.55]120 green 0553261
461 40° 0.061/1.55]190 green 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 green 0553561
661 60° 0.061/1.55] 270 green 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 green 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 green 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 green 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 green 0553665
267 20° 0.067/1.70 1 120 green 0553267
467 40° 0.067/1.70 |1 190 green 0553467

1)Spray width at about 30 cm to the object and 100 bar (10 MPa) pressure with synthetic-resin paint 20 DIN seconds.
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TEMPSPRAY

The paint material is heated to the required temperature uniformly by an electric heating element, which is located inside the
hose (regulated from 20°C to 60°C).

Advantages:

- Constant paint temperature even at low outside temperatures

« Considerably better working of high viscosity coating materials

+ Increased application efficiency

« Savings in solvents due to reduction in viscosity

- Adaptable to all airless units

Order No. Description

TempSpray H 226 (ideal for dispersions/materials with high viscosity)
2311660 Basic unit 1/4” incl. Hose reel, heated hose DN10, 15m, hose 1/4”“ DN4, Tm
2311853 Spraypack consisting of: Basic unit (2311660), Airless un AG 14 G thread, incl. Trade Tip 3 nozzle holder and

2SpeedTip D10 (111/419)
TempSpray H 326 (ideal for dispersions/materials with high viscosity)

2311661 Basic unit 1/4” incl. Hose reel, heated hose DN10, 30m, hose 1/4“ DN4, Tm

2311854 Spraypack consisting of: Basic unit (2311661), Airless un AG 14 G thread, incl. Trade Tip 2 nozzle holder and
2SpeedTip D20 (115/421)
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11.2 SPARE PARTS LIST SUPER Finish 23 CR

ITEM | ORDER-NO DESIGNATION ITEM | ORDER-NO DESIGNATION

1 2391208 Protective cap 10 2417151 Sealing ring (1 pc.)

2 2369454 Inlet 11 2382401 Cylindrical pin (1 pc.)

3 2422746 Inlet valve housing 12 2422747 Outlet valve housing assy.
4 2393043 Inlet valve assy. 13 2393106 Outlet valve assy.

5 2369458 Sealing ring (1 pc.) 14 2393105 O-ring and sealing ring

6 2398994 Label Wagner (right) 15 | 2416965 Label SF 23 CR

7 2393044 Oil cap screw kpl. assy. 16 2369436 Reducing double nipple
8 2422749 Discharge tap assy. 17 2391210 Protective cap

9 [2415593 | Banjo bolt 18 [2398998 | Label Wagner (left)

18
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11.3 SPARE PARTS LIST TROLLEY 11.4 SPARE PARTS LIST HOPPER 5L

ITEM | ORDER NO. | DESIGNATION ITEM | ORDER-NO | DESIGNATION

1 2415521 Trolley assy. (incl. pos. 2-4) - 2357 506 Hopper 5I, assy.

2 2402496 Handle assy. 1 0340 901 Cover

3 2402494 Wheel (1 pc.) 2 9902 306 Sheet metal screw 3,9x13 (2)

4 9994950 Wheel cap (1 pc.) 0037 607 Filter disk, mesh width 0,8 mm

3 Optional:
0003 756 Filter disk, mesh width 0,4 mm

Spare parts diagram trolley Super Finish 23 CR
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TESTING OF THE UNIT / INFORMATION ON PRODUCT LIABILITY / GUARANTEE DECLARATION

TESTING OF THE UNIT

For safety reasons, we would recommend having the device
checked by an expert as required but at least every 12 months
to ensure that it can continue to operate safely.

In the case of unused devices, the check can be postponed
until they are next started up.

All (potentially deviating) national inspection and mainte-
nance regulations must also be observed.

If you have any questions, please contact the customer service
team at Wagner.

IMPORTANT INFORMATION ON PRODUCT LIABILITY

According to an EU directive, the manufacturer is only liable
without limitation for faults in the product if all parts come
from the manufacturer or have been approved by the manu-
facturer and have been mounted to the device and are operat-
ed properly. If third-party accessories or spare parts are used,
the manufacturer is exonerated wholly or partly from his/her
liability if use of the third-party accessories or spare parts have
caused a defect in the product. In extreme cases, the relevant
authorities can completely prohibit using the entire device.

With original WAGNER accessories and spare parts, compli-
ance with all safety regulations is guaranteed.

NOTE ON DISPOSAL

In observance of the European Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment and implementation in
accordance with national law, this product is not to be dispo-
sed of together with household waste material but must be
recycled in an environmentally friendly way!

hi¢

Wagner or one of our dealers will take back your used Wagner
waste electrical or electronic equipment and will dispose of
it for you in an environmentally friendly way. Please ask your
local Wagner service centre or dealer for details or contact us
direct.

GUARANTEE DECLARATION
(Status 01.02.2009)

1. Scope of guarantee

All Wagner professional colour application devices (here-
after referred to as products) are carefully inspected,
tested and are subject to strict checks under Wagner
quality assurance. Wagner exclusively issues extended
guarantees to commercial or professional users (hereafter
referred to as “customer”) who have purchased the prod-
uct in an authorised specialist shop, and which relate to
the products listed for that customer on the Internet under
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

The buyer’s claim for liability for defects from the purchase
agreement with the seller as well as statutory rights are not
impaired by this guarantee.

We provide a guarantee in that we decide whether to replace
or repair the product or individual parts, or take the device
back and reimburse the purchase price. The costs for materials
and working hours are our responsibility. Replaced products
or parts become our property.

2. Guarantee period and registration

The guarantee period amounts to 36 months. For industrial
use or equal wear, such as shift operations in particular, or in
the event of rentals it amounts to 12 months.

Systems driven by petrol or air are also guaranteed for a 12
month period.

The guarantee period begins with the day of delivery by the
authorised specialist shop. The date on the original purchase
document is authoritative.

For all products bought in authorised specialist shops from
01.02.2009 the guarantee period is extended to 24 months
providing the buyer of these devices registers in accordance
with the following conditions within 4 weeks of the day of de-
livery by the authorised specialist shop.

Registration can be completed on the Internet under
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

The guarantee certificate is valid as confirmation, as is the
original purchase document that carries the date of the pur-
chase. Registration is only possible if the buyer is in agreement
with having the data being stored that is entered during reg-
istration.

When services are carried out under guarantee the guarantee
period for the product is neither extended nor renewed.
Once the guarantee period has expired, claims made against
the guarantee or from the guarantee can no longer be en-
forced.

3. Handling

If defects can be seen in the materials, processing or perform-
ance of the device during the guarantee period, guarantee
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claims must be made immediately, or at the latest within a
period of 2 weeks.

The authorised specialist shop that delivered the device is enti-
tled to accept guarantee claims. Guarantee claims may also be
made to the service centres named in our operating instruc-
tions. The product has to be sent without charge or presented
together with the original purchase document that includes
details of the purchase date and the name of the product. In
order to claim for an extension to the guarantee, the guaran-
tee certificate must be included.

The costs as well as the risk of loss or damage to the product
in transit or by the centre that accepts the guarantee claims
or who delivers the repaired product, are the responsibility of
the customer.

4. Exclusion of guarantee

Guarantee claims cannot be considered

~for parts that are subject to wear and tear due to use or other
natural wear and tear, as well as defects in the product that
are a result of natural wear and tear, or wear and tear due
to use. This includes in particular cables, valves, packaging,
jets, cylinders, pistons, means-carrying housing components,
filters, pipes, seals, rotors, stators, etc. Damage due to wear and
tear that is caused in particular by sanded coating materials,
such as dispersions, plaster, putty, adhesives, glazes, quartz
foundation.

-inthe eventof errors in devices that are due to non-compliance
with the operating instructions, unsuitable or unprofessional
use, incorrect assembly and/or commissioning by the buyer
or by a third party, or utilisation other than is intended,
abnormal ambient conditions, unsuitable coating materials,
unsuitable operating conditions, operation with the incorrect
mains voltage supply/frequency, over-operation or defective
servicing or care and/or cleaning.

~for errors in the device that have been caused by using
accessory parts, additional components or spare parts that
are not original Wagner parts.

~for products to which modifications or additions have been
carried out.

-for products where the serial number has been removed or
is illegible

-for products to which attempts at repairs have been carried
out by unauthorised persons.

-for products with slight deviations from the target properties,
which are negligible with regard to the value and usability of
the device.

-for products that have been partially or fully taken apart.

5. Additional regulations.

The above guarantees apply exclusively to products that have
been bought by authorised specialist shops in the EU, CIS,
Australia and are used within the reference country.

If the check shows that the case is not a guarantee case, re-
pairs are carried out at the expense of the buyer.
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The above regulations manage the legal relationship to us
concludingly. Additional claims, in particular for damages and
losses of any type, which occur as a result of the product or
its use, are excluded from the product liability act except with
regard to the area of application.

Claims for liability for defects to the specialist trader remain
unaffected.

German law applies to this guarantee. The contractual lan-
guage is German. In the event that the meaning of the Ger-
man and a foreign text of this guarantee deviate from one an-
other, the meaning of the German text has priority.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Federal Republic of Germany

Subject to modifications - Printed in Germany

EU Declaration of conformity

We declare under sole responsibility that this product
conforms to the following relevant stipulations:
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Applied harmonised norms:
EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

The EU declaration of conformity is enclosed with the
product.

If required, it can be re-ordered using order number
2418310.
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Traduction du mode d‘emploi original

Avertissement!

Attention, danger de blessure par injection!
Les groupes Airless produisent des pressions de pulvérisation extrémement élevées.

Danger

@ Ne jamais amener les doigts, les mains ou d‘autres parties du corps en contact avec le jet de
pulvérisation!

Ne jamais diriger le pistolet de pulvérisation vers soi, d‘autres personnes ou des animaux.

Ne jamais utiliser le pistolet de pulvérisation sans protection contre les contacts accidentels

avec le jet de pulvérisation.

Ne traitez jamais une blessure par pulvérisation comme une coupure sans importance. En

cas de blessures a la peau occasionnées par le produit de revétement ou le solvant, consulter

immédiatement un médecin afin d‘obtenir un traitement rapide et correct. Informez le

médecin du produit de revétement ou du solvant utilisé.

@ Avant toute mise en service, les points suivants doivent étre respectés conformément

au mode d‘emploi:

1. Les appareils défectueux ne peuvent pas étre utilisés.

2. Verrouiller le pistolet de pulvérisation WAGNER avec le levier de protection sur la gachette.

3. Vérifier la mise a la terre.

4. Vérifier la pression de service admissible du tuyau flexible haute pression et du pistolet de
pulvérisation.

5. Controler I'étanchéité de toutes les piéces de raccordement.

@ Respecter sans faute les instructions relatives au nettoyage et a I'entretien réguliers de
I‘appareil.

Avant toute intervention sur le matériel et pendant chaque interruption de travail,
observer les régles suivantes:

1. Evacuer la pression du pistolet de pulvérisation et du tuyau flexible haute pression.

2. Verrouiller le pistolet de pulvérisation WAGNER avec le levier de protection sur la gachette.

3. Arréter l'appareil.

Veillez a la sécuriteé!
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PRESCRIPTIONS DE SECURITE

1 PRESCRIPTIONS DE SECURITE
POUR LA PULVERISATION AIRLESS

Lesprescriptionsdesécuritéapplicablessurleplanlocaldoivent
étrerespectées. Les exigences de sécurité pour la pulvérisation
Airless sont définies entre autres dans.

a) Norme européenne ,Equipements d‘atomisation et de
pulvérisation pour produits de revétement — Exigences de
sécurité” (EN 1953).

Les prescriptions de sécurité suivantes sont a respecter pour

une manipulation stre des appareils de pulvérisation a haute

pression Airless.

1.1 POINT D'ECLAIR

Ne pulvériser que des produits de revéte-
ment ayant un point d'éclair supérieur ou
égala21°C.

Le point déclair est la température la plus
basse a laquelle le produit de revétement dé-
gage des vapeurs. Ces vapeurs suffisent pour
former un mélange inflammable avec I'air
se trouvant au-dessus du produit de revéte-
ment.

Danger

1.2 PROTECTION CONTRE LES RISQUES
D'EXPLOSION

Ne pas utiliser I'appareil dans des locaux tom-
bant sous le réglement de protection contre
les risques d'explosion. Lappareil n‘est pas
d‘exécution antidéflagrante. N'utilisez jamais
I'appareil dans des zones a atmosphéres
explosibles (zone 0,1 et 2). Les zones a atmos-
pheres explosibles sont notamment les en-
trepots de peintures et de solvants, ainsi que
I'environnement immédiat de l'objet a traiter.
Placez toujours l'appareil a une distance mi-

Danger

nimale de 3 m de l'objet a traiter.

1.3 DANGER D'EXPLOSION ET D'INCENDIE PAR
SOURCES D'INFLAMMATION LORS DE LA
PULVERISATION

Lors de la pulvérisation, il ne peut pas y avoir
de sources d‘allumage présentes a proximité,
p. ex. flamme nue, cigarettes, cigares ou pipe
allumés, étincelles, fils incandescents, surfa-
ces chaudes, etc.

Danger

1.4 DANGER DE BLESSURE PAR LE JET DE
PULVERISATION

Attention, danger de blessure par injection!
Ne jamais diriger le pistolet de pulvérisation
vers soi, d‘autres personnes ou des animaux.

Danger | Nejamais utiliser le pistolet de pulvérisation

sans protection contre les contacts acciden-
tels avec le jet de pulvérisation.

Le jet de pulvérisation ne peut pas entrer en
contact avec une partie du corps.

Les pressions trés élevées occasionnées par
I'emploi des pistolets de pulvérisation Airless
peuvent causer des blessures trés graves. En
cas de contact avec le jet de pulvérisation,

le produit de revétement peut étre injecté
dans la peau. Ne traitez jamais une blessure
par pulvérisation comme une coupure sans
importance. En cas de blessures a la peau
occasionnées par le produit de revétement
ou le solvant, consulter immédiatement un
médecin afin d'obtenir un traitement rapide
et correct. Informez le médecin du produit de
revétement ou du solvant utilisé.

]

1.5 VERROUILLER LE PISTOLET DE PULVERISATION
CONTRE LACTIONNEMENT INTEMPESTIF

Toujours verrouiller le pistolet de pulvérisation lors du mon-
tage ou démontage de la buse et pendant les interruptions
de travail.

1.6 FORCE DE RECUL DU PISTOLET DE
PULVERISATION

Une pression de pulvérisation élevée occa-
sionne une force de recul atteignant 15 N lors-
que la gachette est actionnée.

Si vous nest pas préparé, votre main peut étre
repoussée ou vous risquez de perdre I"équili-
bre. Ceci peut étre cause de blessures.

Danger

1.7 PROTECTION RESPIRATOIRE CONTRE LES
VAPEURS DE SOLVANT

Pendant le travail de pulvérisation, porter une protection res-
piratoire. Un masque de protection respiratoire doit étre mis a
disposition de I'utilisateur.

1.8 EVITER LES MALADIES PROFESSIONNELLES

Pour protéger la peau, il est nécessaire de porter des véte-
ments de protection, des gants et d'utiliser éventuellement
une créme de protection de la peau.

Observer les prescriptions des fabricants au sujet des produits
de revétement, de nettoyage et des solvants pendant la pré-
paration, la mise en oeuvre et le nettoyage du matériel.

1.9 PRESSION DE SERVICE MAXIMALE

La pression de service maximale admissible pour le pistolet de
pulvérisation et ses accessoires ainsi que pour le tuyau flexible
haute pression ne doit pas étre inférieure a la pression de ser-
vice maximale de 25 MPa (250 bars) indiquée sur 'appareil.
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1.10 TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION

Attention, danger de blessure par injection!
Des fuites peuvent survenir sur le flexible a
haute pression a cause de l'usure, des plis
et d'une utilisation non conforme a la desti-

Danger : e N
nation. Du liquide peut étre injecté dans la

peau par la fuite.

* Examiner soigneusement le flexible a haute pression
avant chaque utilisation.

*  Remplacer immédiatement un tuyau flexible haute pres-
sion endommagé.

* Nejamais essayer de réparer un tuyau flexible haute pres-
sion endommagé!

e Eviter de le plier ou courber de maniére trop prononcée,
rayon de courbure minimum d‘env. 20 cm.

*  Protéger le flexible contre le passage de véhicules et évi-
ter le frottement sur des arétes vives.

* Nejamais tirer sur le flexible a haute pression pour dépla-
cer l'appareil.

* Ne pas tordre le flexible a haute pression.

* Ne pas placer le flexible a haute pression dans du solvant.
Essuyer l'extérieur uniquement avec un chiffon impré-
gné.

1.12 UTILISATION DU MATERIEL SUR CHANTIER ET

EN ATELIER

Le branchement sur le réseau électrique peut uniquement se
faire via un point d'alimentation spécial, par exemple via un
dispositif de protection contre les courants de court-circuit
avec INF <30 mA.

1.13 VENTILATION PENDANT LE TRAVAIL DANS UN
LOCAL FERME

Assurer une ventilation suffisante pour I'évacuation des va-
peurs de solvant.

1.14 DISPOSITIFS D'ASPIRATION

Ceux-ci sont a prévoir par l'utilisateur en fonction des pres-
criptions locales.

1.15 MISE A LA TERRE DE L'OBJET A PEINDRE

L'objet a peindre doit étre mis a la terre (les murs de batiment
sont en général mis a la terre de maniere naturelle).

* Poser le flexible a haute pression de facon a éviter lesriss  1.16  NETTOYAGE DE LAPPAREIL AVEC UN SOLVANT
ques de trébuchement. —
Pour des raisons de fonctionnement, de Lors du Qettoyage (.ju matériel avec un sol-
e ) A . vant, ne jamais projeter ou pomper dans un
sécurité et de durée de vie, utiliser exclusive- L s s .
. . . récipient n‘ayant qu‘une seule petite ouver-
ment des tuyaux flexibles a haute pression ture (bonde). Danger de formation d‘un mé-
d'origine de WAGNER. Danger )-anger de forma N
lange gaz/air explosif. Le récipient doit étre
mis a la terre.
1.11 ACCUMULATION DE CHARGES
ELECTROSTATIQUES
(PRODUCTION D'ETINCELLES OU DE FLAMMES) 1.17  NETTOYAGE DE L'APPAREIL
Du fait de la vitesse de circulation du produit Danger de court-circuit par pénétration
de revétement lors de la pulvérisation, il peut d'eau!
se produire des accumulations de charges Ne jamais nettoyer I'appareil a I'aide d'un jet
Danger électrostatiques dans l'appareil dans certai- Danger d'eau ou de vapeur sous pression.
nes circonstances.
Celles-ci peuvent donner lieu a la formation
d'étincelles ou de flammes en cas de déchar- 1.18 TRAVAUX ET REPARATIONS SUR LEQUIPEMENT

ge. Pour cette raison, le matériel doit toujours
étre mis a la terre par son équipement élec-
trique. Le raccordement doit étre effectué

via une prise de courant de sécurité correcte-
ment mise a la terre.

Une charge électrostatique éventuelle du pistolet de pulvé-
risation et du tuyau flexible haute pression est évacuée par
ce dernier. Pour cette raison, la résistance électrique entre les
raccords du tuyau flexible haute pression doit étre égale ou
inférieure a 1 mégohm.
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ELECTRIQUE

Faire effectuer ces interventions uniquement par un électri-
cien. Nous déclinons toute responsabilité dans le cas d'une
installation incorrecte.

1.19 TRAVAUX SUR DES COMPOSANTS

ELECTRIQUES

Lors de toutes les interventions, tirer la fiche de la prise de
courant.
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VUE D'ENSEMBLE DE L'UTILISATION

1.20

La partie avant du groupe doit montrer vers le bas afin d'éviter
un déplacement involontaire.

Sur les supports inclinés, I'appareil ne peut pas étre utilisé, vu
qu'il a tendance a migrer du fait des vibrations.

UTILISATION SUR UN TERRAIN INCLINE

2 VUED'ENSEMBLE DE
L'UTILISATION

2.1 DOMAINES D'UTILISATION

Super Finish 23 CR est un appareil électrique pour la pulvéri-
sation sans air (airless) de divers produits de revétement. En
outre, Super Finish 23 CR convient au traitement des mousses
et résines d'injection.

Le Super Finish 23 CR peut étre utilisé tant en atelier que sur
chantier.

La puissance de l'appareil Super Finish 23 CR est concue de
telle facon a permettre le traitement de dispersions en inté-
rieur pour des objets de petite a moyenne taille.

L'appareil convient pour la pulvérisation de laques notam-
ment sur les objets suivants :

portes, chambranles de portes, balustrades, meubles, lambris-
sages, clotures, radiateurs et pieces d'acier.

Pour les travaux de peinture, il est recommandé d'utiliser un
réservoir supérieur

2.2 PRODUIT DE REVETEMENT

Produits de revétement utilisables

Laques et peintures diluables a I'eau et solvantées, produits de
revétement a deux composants, dispersions, peintures latex.
Mousses pour injection (mono- et bicomposants)

Résines d‘injection (mono- et bicomposants)

(1)
8

L'appareil permet de mettre en ceuvre des produits de revéte-
ment d'une viscosité jusqu'a 20.000 mPas. Si le débit de pulvé-
risation diminue fortement pour des produits de revétement
de haute viscosité, diluer conformément aux indications du
fabricant.

La mise en ceuvre d'autres matériaux devrait
uniquement avoir lieu aprés consultation de
la firme WAGNER, la durée de vie et égale-
ment la sécurité de I'appareil pouvant en étre
affectées.

Veillez a la qualité Airless des produits de re-
vétement a mettre en oeuvre.

Bien remuer le produit de revétement avant le début du tra-
vail.

8

Attention! Lors de l'agitation du produit de
revétement, en particulier avec des agita-
teurs motorisés, veiller a ne pas introduire de
bulles d‘air.

Les bulles d‘air génent lors de la pulvérisa-
tion, peuvent méme entrainer des arréts de
fonctionnement.

2.2.1 PRODUITS DE REVETEMENT AVEC ADDITIFS A

ARETES VIVES

Ces particules exercent une forte action abrasive sur les van-
nes et la buse, ainsi que sur le pistolet de pulvérisation. La du-
rée de vie de ces pieces d'usure en est fortement réduite.

2.2.2

Une filtration suffisante est nécessaire pour un fonctionne-
ment sans perturbation. A cet effet, I'appareil est équipé d'une
crépine d'aspiration, d'une cartouche de filtre dans le pistolet
de pulvérisation. Un contréle régulier de ces filtres pour dété-
rioration ou encrassement est instamment recommandé.

FILTRATION (TRAVAUX DE PULVERISATION)
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3 DESCRIPTION DE LAPPAREIL

3.1

Pour mieux comprendre le fonctionnement, voici une bréve
description de la conception technique:

Super Finish 23 CR est un appareil électrique haute pression.
Le moteur électrique (1) commande la pompe hydraulique via
un engrenage planétaire (2). Un piston (3) effectue un mou-
vement alternatif et pousse I'huile hydraulique sous la mem-
brane (4) pour la mettre en mouvement.

En détail: A la descente de la membrane, la soupape d'aspi-
ration a disque (5) s'ouvre automatiquement et le produit de
revétement est aspiré. Lors de la remontée de la membrane, le
produit de revétement est refoulé et le clapet de refoulement
a bille s'ouvre alors que la vanne d'aspiration se ferme.

Le produit de revétement s'écoule a haute pression a travers le
tuyau flexible haute pression vers le pistolet.

La vanne de réglage de pression limite la pression réglée dans
le circuit d'huile hydraulique et donc également la pression
du produit de revétement. Une variation de pression lors de
['utilisation de la méme buse entraine également une modifi-
cation de la quantité de peinture pulvérisée.

FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL
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3.2 OPERATION A DEUX POSITIONS

Le Super Finish 23 CR peut étre utilisé aussi bien horizontale-
ment que verticalement.

a) Fonctionnement horizontal :
A utiliser avec un godet gravité ou pour I'aspiration directe
avec un systeme d‘aspiration flexible.

b) Fonctionnement vertical :
Pour l'aspiration directe avec un systéme d‘aspiration rigide.
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3.3 ILLUSTRATIONS DU MATERIEL

1 Robinet a boisseau sphérique:*

Ouvert :
Refoulement du matériau

Fermé:
Non-refoulement du matériau

2 Flexible anti-coup de fouet pour les travaux d'injection
@

Support de buse avec buse pour travaux de pulvérisation
(b)*

Pistolet*

Tuyau flexible haute pression

Interrupteur Marche-Arrét

Raccordement pour tuyau flexible haute pression

Vanne de réglage de pression

Robinet de décharge pour la régulation du débit :

oONOYULL b~ W

G Ouvert (robinet de décharge vers le bas) :
= le matériau est refoulé dans le réservoir
supérieur/ réservoir produit

Fermé (robinet de décharge positionné a
90°) : le matériau est refoulé vers le pisto-
let ou le robinet a boisseau sphérique du
matériau.

9 Tuyau de retour

10 Récipient supérieur*

11 Poussoir de la vanne d'aspiration

12 Clapet de refoulement

13 Jauge d’'huile

14 Manométre

15 Systéme d‘aspiration® rigide (a) et souple (b)

*  Accessoire. Le contenu livré dépend de la configuration
du Spray Pack.

15b 15a

7
i
—
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34 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension:

Fusible:

Cordon d‘alimentation:
Courant absorbé max.
Type de protection:
Capacité de l'appareil :
Pression de service max.:

Débit max.:

Débit sous 12 MPa (120 bars)
avec de l'eau:

Température max. adm. du
produit de revétement:
Viscosité max.:

Poids a vide:

Quantité de remplissage
d‘huile hydraulique:

Corps du systéme hydraulique

Engrenage (gras)

Vibration max. au pistolet de
pulvérisation:

Niveau de pression acoustique

max.:

230-240 volts ~, 50 Hz

16 A lent

longueur 6 m, 3x1,5 mm?
7,0A

IP 54

1,3 kW

25 MPa (250 bars)

2,6 |/min

2,38 I/min

43 °C
20.000 mPas
37 kg

1,3 litre
45¢

inférieure a 2,5 m/s>

75 dB (A)*

* Lieu de mesure: a distance latérale de 1 m de I'appareil
et 1,60 m au-dessus du sol, pression de service 12 MPa

(120 bars), sol réverbérant.
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4  MISE EN SERVICE

4.1 PISTOLET

1. Visser le flexible anti-coup de fouet (1, pour les travaux
d‘injection) ou le support de buse avec la buse (2, pour les
travaux de pulvérisation) sur le pistolet.

8

2. Tirer I'étrier de protection (3) fortement vers |'avant.

3. Dévisser la poignée (4) du corps du pistolet. Extraire la car-
touche de filtre (5).

4. Visser la poignée (4) dans le corps du pistolet et la serrer.

5. Verrouiller I'étrier de protection (3).

Avant les travaux d'injection, retirer le filtre
prémonté dans le pistolet, tel que décrit ci-
dessous, pour éviter qu'il se bouche.

(9

N
\ = \

4

4.2 TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION ET

MANOMETRE

Pour vérifier si le flexible est sous pression, le
manomeétre inclus dans la fourniture doit étre
fixé sur le flexible haute pression.

1. Visser a fond le manomeétre (11) sur le raccord du flexible
(A) ou sur le pistolet (B).
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Visser le flexible haute pression sur le raccord du flexible
ou sur le manometre (9).

Visser le pistolet (10) ou le robinet a boisseau sphérique
sur le flexible haute pression.

Serrer fermement tous les écrous-raccords du tuyau
flexible haute pression, afin qu'il n'y ait pas de fuite de
matériau.

Lors du vissage du tuyau flexible haute pres-
sion sur le raccordement pour flexible, blo-
quer avec une clé de 22 mm.

Attention

4.3 RECIPIENT SUPERIEUR

1.

Veiller a la propreté des surfaces d'étanchéité des rac-
cords. Veiller a ce que le manchon rouge (1) se trouve dans
I'entrée de produit de revétement (4).

Visser I'écrou de fixation (5) du tuyau de retour (6) sur le
raccord (7) (largeur de la clé : 22 mm).

Visser le récipient supérieur (8) sur I'entrée de produit de
revétement (4) et le serrer a la main.

4.4 SYSTEME D‘ASPIRATION

Veiller a la propreté des surfaces d‘étanchéité des
raccords. Veiller a ce que le manchon rouge (1) se trouve
dans l'entrée de produit de revétement (4).

Visser et serrer a la main I'‘écrou de fixation (2) du tube
d‘aspiration (3) sur l'entrée de produit de revétement (4)
en utilisant la clé (de 41 mm) fournie.

Visser I'écrou de fixation (5) du tuyau de retour (6) sur le
raccord (7) (clé de 22 mm).
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4.5 RACCORDEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE
Le raccordement doit toujours se faire via
une prise de courant de sécurité correcte-
ment mise a la terre avec protection contre
: les courants de fuite (disjoncteur différentiel).
Attention

Avant le raccordement au réseau électrique, veiller a ce que la
tension de réseau corresponde aux indications sur la plaque
signalétique de l'appareil.

4.6

ELIMINATION DE LAGENT DE CONSERVATION
LORS DE LA PREMIERE MISE EN SERVICE

Ouvrir le robinet de décharge (5).

2. Verser une solution de nettoyage appropriée dans le
godet gravité ou plonger le systeme d’aspiration dans un
réservoir avec une solution de nettoyage appropriée.

3. Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche), le groupe démarre.

4. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) a fond ver
la droite.

5. Attendre que le produit de nettoyage ressorte par le tuyau
de retour.

6. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) d'env. un
tour vers la gauche.

7. Fermer le robinet de décharge (5).

La pression est établie dans le tuyau flexible haute pres-
sion (visible au manometre (3)).

8. Diriger le pistolet dans un récipient de collecte ouvert et
tirer sur la gachette du pistolet.

9. La pression augmente lorsqu'on tourne le bouton de ré-
glage de la pression (2) vers la droite. Réglez env. 10 MPa
(100 bars) au manomeétre.

10. Pomper le détergent (env. 5 litres) pendant 1 a 2 min pour
I'évacuer dans le récipient ouvert.

4.7 DEGAZER L'APPAREIL (SYSTEME

HYDRAULIQUE) SI ON N'ENTEND PAS LE BRUIT
DE LA VANNE D'ASPIRATION

1. Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche).

2. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) de trois
tours vers la gauche.

3. Le systeme hydraulique se purge. Laisser le groupe pour
environ 3 minutes en marche.

4. Tourner le bouton de réglage de la pression (2) a fond ver
la droite.

5. Actionner brievement le poussoir de la vanne (4).

Le bruit de la vanne d'aspiration est audible.

6. Sicen'est pas le cas, répéter les points 2 a 4.
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4.8

9.

MISE EN SERVICE DE L'APPAREIL AVEC LE
PRODUIT DE REVETEMENT

Ouvrir le robinet de décharge (5).

Verser le produit de revétement dans le godet gravité ou
plonger le systeme d’aspiration dans le réservoir de pro-
duit.

Actionner a plusieurs reprises le poussoir de la vanne d'as-
piration (4) pour décoller la vanne d'aspiration éventuelle-
ment collée.

Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét (1) sur la position
ON (Marche), le groupe démarre.

Tourner le bouton de réglage de la pression (2) a fond vers
la droite.

Lorsque le bruit des vannes change, I'appareil est purgé et
aspire du matériau.

Si le matériau sort du tuyau de retour, refermer le bouton
de réglage de la pression (2) d'env. un tour.

Fermer le robinet de décharge (5).

La pression est établie dans le tuyau flexible haute pres-
sion (visible au manomeéetre (3)).

Placer le pistolet dans un récipient ouvert et tirer sur le
pontet du pistolet pour évacuer ce qui reste de détergent
en dehors de I'appareil. Lorsque le matériau s‘écoule, rela-
cher le pontet du pistolet.

Régler la pression en tournant le bouton de réglage de la
pression (2).

10. Lappareil est prét a I'emploi.
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TECHNIQUE DE PULVERISATION

5 TRANSPORT

Tirer sur le timon jusqu’a ce qu'il s'enclenche de maniere
audible.

Pour introduire le timon, appuyer sur les deux boutons
d’arrét (1).

Transport dans le véhicule

Fixer I'appareil dans le véhicule a I'aide de moyens de fixation
appropriés.

Si nécessaire, I'appareil peut étre placé sur le c6té. Dans ce cas,
veiller a ne pas risquer d'endommager des pieces rapportées.
Attention: des restes de peinture ou de solvant peuvent sortir
des raccords vissés!

6 MANIPULATION DU TUYAU
FLEXIBLE HAUTE PRESSION

L'appareil est équipé d'un tuyau flexible haute pression spé-
cialement approprié pour une pompe a membrane.

Danger de blessure en cas de tuyau flexible
haute pression non étanche. Remplacer
immédiatement un tuyau flexible haute pres-
sion endommagé.

Ne jamais essayer de réparer un tuyau flexi-
ble haute pression endommagé!

Danger

Le tuyau flexible haute pression doit étre traité avec soin. I
faut éviter de trop plier le flexible; le plus petit rayon ne doit
pas étre inférieur a 20 cm.

Protéger le flexible contre le passage de véhicules et éviter
le frottement sur des arétes vives.

Ne jamais tirer sur le flexible a haute pression pour déplacer
l'appareil.

Faire attention a ne pas tordre le flexible a haute pression. Cela
peut étre évité en utilisant un pistolet pulvérisateur de Wagner
avec une articulation pivotante et un dévidoir de tuyau.

Pour la manipulation du tuyau flexible haute
pression lors de travaux sur un échafaudage,
il s'est avéré comme le plus avantageux de
toujours laisser le tuyau flexible du coté ex-
térieur de |'échafaudage.

Le risque d'endommagements s‘accroit dans
le cas des vieux flexibles a haute pression.
Wagner recommande de remplacer le flexi-
ble a haute pression au bout de 6 ans.

Pour des raisons de fonctionnement, de
sécurité et de durée de vie, utiliser exclusive-
ment des tuyaux flexibles a haute pression
d'origine de WAGNER.

H =) e

7 INTERRUPTION DE TRAVAIL

Lors de la mise en oeuvre de peintures a sé-
chage rapide ou de produits de revétement a
deux composants, rincer sans faute le groupe
a l'intérieur du temps d‘utilisation avec le pro-
duit de nettoyage adéquat, sinon l'appareil
ne pourra plus étre nettoyé que trés difficile-
ment. Veuillez suivre les instructions corres-
pondantes au chapitre 8.

]

1. OQuvrir le robinet de décharge et mettre le l'interrupteur
de Marche/Arrét en position OFF (Arrét).

2. Tirer sur le pontet du pistolet ou ouvrir le robinet a bois-
seau sphérique pour détendre la pression dans le flexible
haute pression.

Travaux de pulvérisation

3. Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir mode d'emploi
du pistolet de pulvérisation.

4. Enlever la buse du porte-buse et I'entreposer dans un pe-
tit récipient avec un produit de nettoyage approprié.

8 NETTOYAGE DE LAPPAREIL

La propreté est le garant le plus s(ir d'un fonctionnement sans
incidents. Aprés avoir terminé le travail, nettoyer le matériel.
Il faut éviter absolument que des restes de produit sechent
dans l'appareil. Le produit utilisé pour le nettoyage (point
d'éclair supérieur a 21 °C) doit correspondre au produit de re-
vétement employé.

Pour les produits de revétement diluables
1 dans l'eau, I'emploi d‘eau chaude renforce
I'effet de nettoyage.

Travaux de pulvérisation

1 Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir
mode d'emploi du pistolet de pulvérisation.
Démonter et nettoyer la buse et le porte-buse.
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Ouvrir le robinet de décharge.

Mettre l'interrupteur de Marche/Arrét sur la position ON
(Marche).

Tourner la vanne de réglage de pression en arriére afin de
régler une pression minimale.

Uniquement pour les appareils avec systeme d’aspira-
tion : enlever le systeme d‘aspiration du réservoir de pro-
duit, laisser le tuyau de retour dans le réservoir de produit
jusqu‘a ce qu'il ny ait pratiquement plus de produit qui
s'‘échappe. Plonger le systéeme d‘aspiration dans une solu-
tion de nettoyage appropriée.

Fermer le robinet de décharge.

Placer le pistolet ou le robinet a boisseau sphérique/
flexible anti-coup de fouet dans un seau ouvert. Tenir le
pistolet ou le robinet a bille du produit/le tuyau souple
dans un seau ouvert. Tirer sur le cran de sécurité du pis-
tolet ou ouvrir le robinet a bille du produit pour pomper
le reste de produit (augmenter éventuellement lente-
ment la pression a la vanne de régulation de pression afin
d‘obtenir un meilleur pompage du matériau).

Attention

Pour les produits de revétement contenant
un solvant, le récipient doit étre mis a la terre.

Attention

Prudence! Ne pas pomper dans un réci-
pient n‘ayant qu‘une seule petite ouverture
(bonde)!

Voir prescriptions de sécurité.

10.

11.
12.

13.

14.
15.
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Relacher le pontet du pistolet ou fermer le robinet a bois-
seau sphérique.

Remplir le récipient supérieur avec un produit de net-
toyage approprié.

Ouvrir le robinet de décharge.

Nettoyer au préalable le réservoir supérieur et le filtre
avec un pinceau.

Pomper un produit de nettoyage approprié pendant
quelques minutes en circuit fermé.

Fermer le robinet de décharge.

Placer le pistolet ou le robinet a boisseau sphérique/fle-
xible anti-coup de fouet dans un seau ouvert. Tirer sur le
pontet du pistolet ou ouvrir le robinet a boisseau sphé-
rique pour pomper le détergent et I'évacuer du réservoir
supérieur. Pour ce faire, appuyer et relacher plusieurs le
pontet du pistolet ou ouvrir et fermer le robinet a bois-
seau sphérique.

Verser une nouvelle solution de nettoyage dans le réser-
voir et répéter la procédure ci-dessus 1 ou 2 fois.

Arréter l'appareil.

Ouvrir le robinet de décharge.

8.1

NETTOYAGE EXTERIEUR DE L'APPAREIL

Tirer d'abord la fiche secteur de la prise de
courant.

Danger de court-circuit par pénétration
d'eau!

Ne jamais nettoyer l'appareil a I'aide d'un jet
d'eau ou de vapeur sous pression.

Danger

Ne pas placer le flexible a haute pression
dans du solvant. Essuyer l'extérieur unique-
ment avec un chiffon imprégné.

Danger

Essuyer I'extérieur de I'appareil a I'aide d'un chiffon imbibé du
produit de nettoyage adéquat.

8.2

FILTRE D'ASPIRATION

8

Des filtres propres assurent toujours un débit
maximum, une pression constante ainsi
qu‘un fonctionnement correct de I'appareil.

Appareil avec systéme d’aspiration

1.
2.

Dévisser la crépine (réf. 1) du tuyau d'aspiration.

Nettoyer la crépine ou la remplacer.

Effectuer le nettoyage a I'aide d'un pinceau dur et d'un
produit de nettoyage approprié.

Appareil avec récipient supérieur

1.
2.

Desserrer les vis (2) avec un tournevis.

Soulever le disque filtrant (1) avec un tournevis et I'enle-
ver.

Nettoyer ou remplacer le disque filtrant.

Effectuer le nettoyage a l'aide d'un pinceau dur et d'un
produit de nettoyage approprié.
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8.3 NETTOYAGE DU PISTOLET DE PULVERISATION
AIRLESS

1. Rincer le pistolet de pulvérisation Airless a faible pression
de service avec le produit de nettoyage adéquat.

2. Verrouiller le pistolet de pulvérisation, voir mode d'em-
ploi du pistolet de pulvérisation. Démonter et nettoyer la
buse et le porte-buse.

3. Nettoyer soigneusement la buse avec le produit adéquat
de maniére a éliminer les restes de produit.

4. Nettoyer soigneusement l'extérieur du pistolet Airless.

Cartouche de filtre dans le pistolet de pulvérisation
Airless

Démontage

1. Tirer I'étrier de protection (1) fortement vers l'avant.

2. Dévisser la poignée (2) du corps du pistolet. Extraire la car-
touche de filtre (3).

3. Remplacer une cartouche de filtre colmatée ou défec-
tueuse.

Montage

1. Insérer la cartouche de filtre (3) avec le long céne dans le
corps du pistolet.

2. Visser la poignée (2) dans le corps du pistolet et la serrer.

3. Verrouiller I'étrier de protection (1).

9  MAINTENANCE

9.1 MAINTENANCE GENERALE

(1)
(1)

Pour des raisons de sécurité, une inspection
annuelle est fortement recommandée, qui
doit étre réalisée par des spécialistes. A ce su-
jet, vous devez également tenir compte des
réglementations nationales.

Vous pouvez faire effectuer la maintenance
de l'appareil par le service aprés-vente de
WAGNER. Vous pouvez convenir de condi-
tions favorables dans le cadre d‘un contrat
de maintenance et/ou de programmes de
maintenance.

Controles minimaux avant toute mise en service

1. Controler le bon état du tuyau flexible haute pression, du
pistolet avec articulation tournante et de la ligne de rac-
cordement d'appareil avec fiche.

2. Controler la précision d'affichage du manometre.

8

Controéles a intervalles réguliers

1. Controler l'usure de la vanne d'aspiration, du clapet de re-
foulement et les nettoyer et remplacer les piéces d'usure.

2. Nettoyer et le cas échéant remplacer les éléments filtrants
(pistolet de pulvérisation, récipient supérieur).

En cas de traitement fréquent de matériaux
2K, il est recommandé d'utiliser un indicateur
de pression (Réf. 2353 487).

9.2

Controler visuellement le tuyau flexible haute pression pour
entailles ou bosses éventuellement présentes, en particulier a
la transition dans le raccord. Les écrous-raccords doivent pou-
voir tourner librement. Une conductibilité inférieure a 1 mé-
gohm doit étre présente sur toute la longueur.

TUYAU FLEXIBLE HAUTE PRESSION

Faire effectuer tous les contréles électriques
par le service aprés-vente de WAGNER.

Attention

8

Le risque d'endommagements s‘accroit dans
le cas des vieux flexibles a haute pression.
Wagner recommande de remplacer le flexible
a haute pression au bout de 6 ans.
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10 REPARATIONS SUR L'APPAREIL

Arréter l'appareil.
Avant toutes réparations, tirer la fiche de la
prise de courant.

Danger

10.1 POUSSOIR DE LA VANNE D'ASPIRATION

1. Dévisser le poussoir de la vanne d'aspiration avec une clé

(de 17 mm).
2. Remplacer le racleur (1) et le joint torique (2).
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10.2 VANNE D'ASPIRATION

1.

2.

Placer la clé (de 30 mm) fournie sur le corps de pous-
soir (1).

Desserrer le corps de poussoir (1) a I'aide de petits coups
de marteau sur l'extrémité de la clé.

Dévisser le corps de poussoir avec la vanne d'aspiration (2)
de I'étage de peinture.

Enlever I'agrafe (3) avec le tournevis fourni.

Placer la clé (de 30 mm) fournie sur la vanne d'aspira-
tion (2). Enlever prudemment la vanne d'aspiration d'un
mouvement de rotation.

Nettoyer le siege de vanne (4) avec du produit de net-
toyage et un pinceau (veiller a ce qu'il ne reste pas de poils
de pinceau).

Nettoyer les joints (5, 6) et contréler s'ils sont endomma-
gés, remplacer le cas échéant.

Controler toutes les pieces de la vanne pour détérioration
éventuelle. En cas d'usure visible, remplacer la vanne d'as-
piration.

N

Montage

1.

2.

Placer la vanne d'aspiration (2) dans le corps de pous-
soir (1) et la fixer avec I'agrafe (3). Veiller a ce que le joint
(noir) (5) soit monté dans le corps de poussoir.

Visser I'ensemble du corps de poussoir et de la vanne
d'aspiration dans I'étage de peinture. Le joint (noir) (6)
doit étre monté dans I'étage de peinture.

Serrer le corps de poussoir avec la clé (de 30 mm) et blo-
quer de trois petits coups de marteau sur I'extrémité de la
clé (correspond a un couple de serrage de 90 Nm).
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10.3
1.

2.

REPARATIONS SUR L'APPAREIL

CLAPET DE REFOULEMENT

Dévisser le clapet de refoulement de I'étage de peinture
avec la clé (de 22 mm).

Extraire prudemment 'agrafe (1) avec le tournevis fourni,
le ressort de compression (2) expulse la bille (4) et le siege
de vanne (5).

Nettoyer ou remplacer les pieces individuelles.

Controler le joint torique (7) pour détérioration éven-
tuelle.

Veiller a la position de montage lors du montage de la
bague-support (3) (se clipse dans le ressort de compres-
sion (2)), du siége de clapet de refoulement (5) et de la
bague d'étanchéité (6) -> voir figure.

\

10.4 VANNE DE REGLAGE DE PRESSION

Faire remplacer la vanne de réglage de
pression (1) uniquement par le service aprés-
vente.

Danger La pression de service max. doit étre a nou-

veau réglée par le service aprés-vente.

10.5

PIECES D'USURE TYPIQUES

Vanne d'aspiration (piéce de rechange réf.: 2393043)
Remplacement, voir point 10.2

(La panne se remarque par une perte de puissance et/ou une
mauvaise aspiration, voire pas d'aspiration du tout - un net-
toyage approfondi peut également déja apporter une amé-
lioration.)

Clapet de refoulement (piéce de rechange réf.: 2393106)
Remplacement, voir point 10.3

(Un défaut se fait remarquer par une perte de puissance et/ou
une aspiration insuffisante.) Le clapet de refoulement a d'ex-
périence une durée de vie plus longue que la vanne d'aspi-
ration. Un nettoyage approfondi est ici éventuellement déja
suffisant.
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10.6 AIDEEN CAS DE PANNES

TYPE DE LA PANNE

QUOI ENCORE?

CAUSE POSSIBLE

MESURES DE DEPANNAGE

Lappareil
ne démarre pas.

La lampe témoin est éteinte

Pas de courant.

Controler I'alimentation.

La lampe témoin est allumée

Le fusible de l'appareil a
déclenché.

Laisser refroidir le moteur.

Il ne sort pas de bulles d‘air
du tuyau de retour.

La valve d‘admission est
collée.

Appuyez plusieurs fois a la main jusqu‘a la
butée sur le poussoir de la vanne d‘aspira-
tion.

Vanne d‘aspiration/clapet
de refoulement encrassés/

Corps étranger (p. ex. fil)
aspiré/usure.

Démontez les vannes et nettoyez-les
(-> voir point 10.2/10.3). / Remplacez les
pieces usées.

Vanne de régulation de
pression entierement
tournée en arriere.

Tournez la vanne de régulation de pression a
fond vers la droite.

Lappareil
n‘aspire.

Des bulles d‘air sortent
du tuyau de retour.

L'appareil aspire de l'air
parasite.

Controblez:

Le poussoir de la vanne d‘aspiration fuit-il?
-> Remplacer le racleur et le joint torique.
(-> voir point 10.1)

Organe d’admission rouge a l'entrée du pro-
duit de revétement (-> voir point 4.3)
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TYPE DE LA PANNE

QUOI ENCORE?

CAUSE POSSIBLE

MESURES DE DEPANNAGE

Lappareil
ne géneére pas
de pression.

Lappareil a aspiré.

Air dans le circuit d’huile.

Purgez le circuit d’huile de l'appareil; a cet
effet, tournez la vanne de régulation de
pression entiérement vers la gauche (jusqu‘a
I'excés) et laissez tourner pendant env.

2-3 min, puis tournez la vanne de régulation
de pression entierement vers la droite et
réglez la pression (répétez éventuellement
plusieurs fois I'opération).

Pas assez d'huile

Controler le niveau d’huile

Chute brutale de la tension
pendant l'opération (détec-
table sur le manomeétre)

Filtre d‘aspiration bouché.

Contrélez le filtre d'aspiration: éventuelle-
ment nettoyer/remplacer ou le retirer.

La peinture ne peut pas
étre mise en ceuvre dans
cet état, la peinture colle
les vannes (vanne d‘aspi-
ration) par ses caractéris-
tiques et le débit est trop
faible.

Diluer la peinture.

L'appareil est arrivé en
pression, mais le jet de pul-
vérisation s‘arréte lors de la
pulvérisation alors que le ma-
nomeétre affiche une pression
élevée.

Des filtres bouchés lais-
sent passer trop peu de
peinture.

Controler/nettoyer le filtre du pistolet.

Buse bouchée.

Nettoyer la buse.

L'appareil ne génére pas la
pression max. possible. Du
matériau s'écoule au niveau
du flexible de retour malgré
la fermeture du robinet de
décharge.

Robinet de décharge
défectueux

Veuillez vous adresser au service aprés-vente
Wagner

Pas d'écoulement
de matériau
(pour les travaux
d‘injection)

Le manométre indique la
pression

Filtre de pistolet non reti-
ré et bouché

Retirer le filtre du pistolet (-> voir point 4.1)
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7
Accessoires:

N° | DESIGNATION REFERENCE N° | DESIGNATION REFERENCE

1 | Pistolet de pulvérisation AG-14 0502081A 10 | Systeme d‘aspiration (flexible) 2393123
(modele en acier inoxydable) 11 | Systéme d‘aspiration (rigide) 2405950

2 | Flexible anti-coup de fouet 0097 057 12 | Enrouleur de tuyau HR 45, 30m 341912

3 | Adaptateur filetage G sur filetage F 2405153 Tuyau flexible HP DN-6; 15 m 9984 574

4 | Haute pression, robinet a boisseau sphé- | 2353 754 Tuyau flexible HP DN-6; 6 m 2351983
rique avec gicleur (1/4“NPSM) (pour les travaux d'injection)

5 | Haute pression, robinet a boisseau sphé- | 2353 789 Systeme d‘aspiration couplage C 1,4 m 97082
rique avec flexible anti-coup de fouet et Svsteme daspirafi | C3s 97083
accouplement coulissant (1/4“NPSM) ysteme d'aspiration couplage C 3,5 m

6 | Haute pression, robinet a boisseau sphé- | 2353 788 Raccord double 1/4°NPSM 34038
rique avec flexible anti-coup de fouet et TipClean 200 ml 2400214
gicleur (1/4"NPSM) TipClean 1L 2400216
Récipient supérieur 5 | 2357506 Huile hydraulique Divinol HVI 15 1L 21061

8 | Indicateur de pression, 400 bar 2353487

EasyClean 1L 2412656
Rallonge de buse
Longueur 15 cm 0556 074
Longueur 30 cm 0556 075
Longueur 45 cm 0556 076
Longueur 60 cm 0556 077
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) HIGH EFFICIENCY
HEA - DES BUSES POUR UNE PULVERISATION SANS BROUILLARD HEA S"£1'S S’s
INTEMPESTIF ET AVEC UNE BASSE PRESSION

HEA, ou High Efficiency Airless, est une technologie de buse innovante qui révolutionne la pulvérisation Airless. Les buses HEA
permettent de réduire nettement la pression et de travailler en basse pression (idéalement entre 80 et 140 bar). Les buses s'utilisent
avec tous les supports de buse TradeTip 3 et tous les appareils WAGNER.

Certaines peintures devront éventuellement étre diluées afin d'obtenir un résultat optimal. En général, le produit utilisé peut
étre dilué jusqu'a 10 % (veuillez prendre en compte les indications du fabricant du produit).

A}

B!

Définir une pression basse, dans la pla-  Une pulvérisation réguliére sans rebord En cas d‘arétes visibles, augmenter len-
ge HEA, et c'est parti. anti-éclaboussures. tement la pression.

Tableau des buses HEA
Toutes les buses indiquées dans le tableau ci-dessous sont fournies avec le filtre a pistolet adéquat.
1l

Utilisation Marquage Angle de |Orifice Largeur du jet mm " |Tamis de crosse | Réf. No.
projection |inch /mm
Laques synthétiques 211 20° 0.011/0.28 [ 120 rouge 0554211
311 30° 0.011/0.28 ] 150 rouge 0554311
411 40° 0.011/0.28 1190 rouge 0554411
Laques, appréts, 213 20° 0.013/0.33] 120 rouge 0554213
couches de fond, 313 30° 0.013/0.33] 150 rouge 0554313
bouche-pores 413 40° 0.013/0.33 | 190 rouge 0554413
Bouche-pores, 415 40° 0.015/0.38 ] 190 jaune 0554415
anti-rouilles 515 50° 0.015/0.38 | 225 jaune 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 jaune 0554615
anti-rouilles, 417 40° 0.017/0.43 1190 blanc 0554417
peintures latex 517 50° 0.017/0.43 | 225 blanc 0554517
peintures a dispersion 617 60° 0.017/0.43 | 270 blanc 0554617
anti-rouilles, 519 50° 0.019/0.48 | 225 blanc 0554519
peintures latex 619 60° 0.019/0.48 | 270 blanc 0554619
peintures a dispersion
Pare-flammes 421 40° 0.021/0.53 1190 blanc 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 blanc 0554521
621 60° 0.021/0.53 ] 270 blanc 0554621

1)Largeur du jet a une distance de 30 cm environ du support, pression de projection 100 bar (10 MPa), laque synthétique de 20 secondes-DIN.
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Tableau des buses Airless

Wagner
TradeTip 3 buse
jusqu'a 270 bar
(27 MPa)

sans buse
filet G (7/8 - 14 UNF)
Réf. No. 0289390

Toutes les buses indiquées dans le tableau ci-dessous sont fournies avec le filtre a pistolet adéquat.
1l

A
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Utilisation Marquage |Angle de Orifice Largeur du jetmm " | Tamis de crosse | Réf. No.
projection |inch/mm

Laques et peintures diluables a 107 10° 0.007/0.18 | 100 rouge 0553107
I'eau et a base de solvant’ huiles’ 207 20° 0.007/0.18 | 120 rouge 0553207
5 307 30° 0.007/0.18 | 150 rouge 0553307

agents de démoulage 407 40° 0.007/0.18 | 190 rouge 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 rouge 0553109

209 20° 0.009/0.23 | 120 rouge 0553209

309 30° 0.009/0.23 | 150 rouge 0553309

409 40° 0.009/0.23 | 190 rouge 0553409

509 50° 0.009/0.23 | 225 rouge 0553509

609 60° 0.009/0.23 | 270 rouge 0553609

Laques synthétiques 111 10° 0.011/0.28 | 100 rouge 0553111
211 20° 0.011/0.28 | 120 rouge 0553211

311 30° 0.011/0.28 | 150 rouge 0553311

411 40° 0.011/0.28 | 190 rouge 0553411

511 50° 0.011/0.28 | 225 rouge 0553511

611 60° 0.011/0.28 | 270 rouge 0553611

Laques, appréts, 113 10° 0.013/0.33 | 100 rouge 0553113
couches de fond, 213 20° 0.013/0.33 | 120 rouge 0553213
bouche-pores 313 30° 0.013/0.33 | 150 rouge 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rouge 0553413

513 50° 0.013/0.33 | 225 rouge 0553513

613 60° 0.013/0.33 | 270 rouge 0553613

813 80° 0.013/0.33 | 330 rouge 0553813

Bouche-pores, 115 10° 0.015/0.38 | 100 jaune 0553115
anti-rouilles 215 20° 0.015/0.38 | 120 jaune 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 jaune 0553315

415 40° 0.015/0.38 | 190 jaune 0553415

515 50° 0.015/0.38 | 225 jaune 0553515

615 60° 0.015/0.38 | 270 jaune 0553615

715 70° 0.015/0.38 | 300 jaune 0553715

815 80° 0.015/0.38 | 330 jaune 0553815

anti-rouilles, 117 10° 0.017/0.43 | 100 blanc 0553117
peintures latex 217 20° 0.017/0.43 1120 blanc 0553217
peintures a dispersion 317 30° 0.017/0.43 | 150 blanc 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 blanc 0553417

517 50° 0.017/0.43 | 225 blanc 0553517

617 60° 0.017/0.43 | 270 blanc 0553617

717 70° 0.017/0.43 | 300 blanc 0553717

817 80° 0.017/0.43 | 330 blanc 0553817

anti-rouilles, 219 20° 0.019/0.48 | 120 blanc 0553219
peintures latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 blanc 0553319
peintures a dispersion 419 40° 0.019/0.48 | 190 blanc 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 blanc 0553519

619 60° 0.019/0.48 | 270 blanc 0553619

719 70° 0.019/0.48 | 300 blanc 0553719

819 80° 0.019/0.48 | 330 blanc 0553819

919 90° 0.019/0.48 | 385 blanc 0553919

Pare-flammes 221 20° 0.021/0.53 | 120 blanc 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 blanc 0553321

421 40° 0.021/0.53 | 190 blanc 0553421

521 50° 0.021/0.53 | 225 blanc 0553521

621 60° 0.021/0.53 | 270 blanc 0553621

721 70° 0.021/0.53 | 300 blanc 0553721

821 80° 0.021/0.53 | 330 blanc 0553821

1)Largeur du jet a une distance de 30 cm environ du support, pression de projection 100 bar (10 MPa), laque synthétique de 20 secondes-DIN.
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Toutes les buses indiquées dans le tableau ci-dessous sont fournies avec le filtre a pistolet adéquat.
i

Utilisation Marquage |Angle de Orifice Largeur du jetmm " | Tamis de crosse | Réf. No.
projection |inch/mm

Revétements pour toitures 223 20° 0.023/0.58 [ 120 blanc 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 blanc 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 blanc 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 blanc 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 blanc 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 blanc 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 blanc 0553823

Matériaux en couche épaisse 225 20° 0.025/0.64 | 120 blanc 0553225

Protection contre la corrosion 325 30° 0.025/0.64 | 150 blanc 0553325

Mastic pulvérisable 425 40° 0.025/0.64 | 190 blanc 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 blanc 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 blanc 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 blanc 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 blanc 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 blanc 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 blanc 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 blanc 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 blanc 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 blanc 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 blanc 0553827
229 20° 0.029/0.75 1120 blanc 0553229
329 30° 0.029/0.75 1 150 blanc 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 blanc 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 blanc 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 blanc 0553629
231 20° 0.031/0.79 |1 120 blanc 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 blanc 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 blanc 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 blanc 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 blanc 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 blanc 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 blanc 0553831
233 20° 0.033/0.83 1120 blanc 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 blanc 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 blanc 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 blanc 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 blanc 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 blanc 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 blanc 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 blanc 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 blanc 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 blanc 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 blanc 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 blanc 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 blanc 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 blanc 0553639

Applications Heavy Duty 243 20° 0.043/1.10 | 120 vert 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 vert 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 vert 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 vert 0553643
445 40° 0.045/1.14 1 190 vert 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 vert 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 vert 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 vert 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 vert 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 vert 0553651
252 20° 0.052/1.32 1120 vert 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 vert 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 vert 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 vert 0553655
261 20° 0.061/1.55]120 vert 0553261
461 40° 0.061/1.55 1190 vert 0553461
561 50° 0.061/1.55| 225 vert 0553561
661 60° 0.061/1.55| 270 vert 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 vert 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 vert 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 vert 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 vert 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 vert 0553267
467 40° 0.067 /1.70 | 190 vert 0553467

1)Largeur du jet a une distance de 30 cm environ du support, pression de projection 100 bar (10 MPa), laque synthétique de 20 secondes-DIN.
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TEMPSPRAY

La peinture est amenée a la température requise de maniére homogene grace a un dispositif électrique chauffant situé a
I'intérieur du tuyau (réglable de 20°C a 60°C).

Avantages:

« Température constante de la peinture, méme par des températures extérieures basses

« Meilleure performance des revétements haute viscosité

- Efficacité d'application accrue

- Economie de solvant grace a la diminution de la viscosité

« Adaptable a toutes les unités airless

Réf. No Description

TempSpray H 226 (idéal pour les dispersions/matériaux haute viscosité)

2311660 Version H 226 de base 1/4" incl. enrouleur de tuyau HP, tuyau chauffant DN10, 15m, rallonge souple 1/4” DN4,
m

2311853 Versions complétes livré avec : version de base (2311660), Pistolet airless AG 14 filet G, avec support de buse
Trade Tip 3 et buse 2SpeedTip D10 (111/419)

TempSpray H 326 (idéal pour les dispersions/matériaux haute viscosité)

2311661 Version H 326 de base 1/4" incl. enrouleur de tuyau HP, tuyau chauffant DN10, 30m, rallonge souple 1/4"
DN4, Tm
2311854 Versions complétes livré avec : version de base (2311661), Pistolet airless AG 14 filet G, avec support de buse

Trade Tip 3 et buse 2SpeedTip D20 (115/421)
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11.2 LISTE DE PIECES DE RECHANGE SUPER Finish 23 CR

N° REFERENCE | DESIGNATION N° REFERENCE | DESIGNATION

1 2391208 Capuchon antipoussiére 10 2417151 Bague d'étanchéité (1 pce)

2 2369454 Admission 11 2382401 Goupille cylindrique (1 pce)

3 2422746 Boitier soupape d‘admission compl. 12 2422747 Boitier soupape de sortie compl.

4 2393043 Vanne d‘aspiration compl. 13 2393106 Clapet de refoulement compl.

5 2369458 Bague d‘étanchéité (1 pce) 14 2393105 Joint torique et bague d‘étanchéité
6 2398994 Plague Wagner (a droite) 15 2416965 Plaque signalétique SF 23 CR
7 2393044 Vis-bouchon d’huile compl. 16 | 2369436 Raccord double
8 2422749 Robinet de décharge compl. 17 2391210 Capuchon antipoussiere
9 2415593 Vis creuse 18 2398998 Plaque Wagner (a gauche)

15

16

17

18
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11.3 LISTE DE PIECES DE RECHANGE DU CHARIOT 11.4 LISTE DE PIECES DE RECHANGE DU RECIPIENT
SUPERIEUR
N° REFERENCE | DESIGNATION N° |REFERENCE [ DESIGNATION
1 2415521 Chariot compl. (réf. 2-4 comprise) - |2357506 |Récipient supérieur 5|, complet
2 2402496 Timon compl.. 1 [0340901 |Couvercle
3 2402494 Roue (1 pce.) 2 19902306 |Visatole combinée 3,9x13 (2)
4 9994950 Capuchon de roue (1 pce.) 3 10037607 |Disque filtrant, ouverture de maille
0,8 mm
En option:
0003 756 | Disque filtrant, ouverture de maille
0,4 mm
4 | 0340904 | Récipient supérieur
2357 505 | Tuyau de retour

lllustration des piéces de rechange du chariot
Super Finish 23 CR

Liste de piéces de rechange du récipient supérieur
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CONTROLE DE L'APPAREIL / INDICATION IMPORTANTE DE RESPONSABILITE DE PRODUIT /

CONTROLE DE L'APPAREIL

Pour des raisons de sécurité, nous recommandons de faire
vérifier I'appareil par un expert si cela s‘avére nécessaire, sans
toutefois dépasser un intervalle de 12 mois. Celui-ci controlera
que le fonctionnement de l‘appareil est sar.

Si I'appareil n‘a pas été mis en service, le controle peut étre
repoussé jusqu‘a la mise en service suivante.

On respectera en outre toutes les dispositions nationales de
controle et de maintenance, celles-ci pouvant différer.

Pour toute question, veuillez vous adresser au service clientele
de la société Wagner.

INDICATION IMPORTANTE DE RESPONSABILITE DE
PRODUIT

En vertu d'un décret de I'Union européenne, si le produit est
défectueux, la responsabilité du fabricant n'est engagée sans
restriction que si toutes les piéces utilisées sont des piéces
d'origine ou des pieces autorisées par le fabricant et si les ap-
pareils ont été montés et utilisés de maniere appropriée. Le fa-
bricant est partiellement ou intégralement dégagé de sa res-
ponsabilité s'il est établi que le défaut du produit est d(i a I'uti-
lisation de pieces de rechange et/ou d’accessoires tiers. Dans
des cas extrémes, les autorités compétentes sont susceptibles
d’interdire I'utilisation de I'ensemble de I'appareil.

Avec les accessoires et pieces de rechange d'origine WAGNER,
vous avez la garantie que toutes les prescriptions de sécurité
sont respectées.

INDICATION DE MISE AU REBUT

Suivant la directive européenne 2002/96/CE d'élimination
des anciens appareils électriques et sa transposition dans le
droit national, ce produit ne peut pas étre éliminé avec les
ordures domestiques, mais doit étre envoyé a une revalorisa-
tion compatible avec I'environnement.

hi¢

Votre ancien appareil WAGNER sera repris par nos soins ou
par nos représentations commerciales et éliminé de maniére
compatible avec I'environnement. Adressez-vous dans ce cas
a un de nos points de service aprés-vente ou a une de nos
représentations commerciales ou directement a nous.

INDICATION DE MISE AU REBUT / DECLARATION DE GARANTIE

DECLARATION DE GARANTIE
(Version du 01.02.2009)

1. Etendue de la garantie

Tous les applicateurs professionnels de peinture de Wagner
(appelés ci-aprés « Produits ») sont soigneusement vérifiés,
testés et soumis aux controles rigoureux de l'assurance de
la qualité de Wagner. Wagner fournit donc exclusivement a
I'utilisateur industriel ou professionnel qui a acheté le produit
dans un commerce spécialisé agréé (appelé ci-apres « Client
»), une garantie étendue aux produits énumérés sur Internet a
I'adresse www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Les droits de I'acheteur résultant de la garantie des défauts et
tirés du contrat de vente avec le vendeur, ainsi que les droits
l[égaux ne sont pas limités par cette garantie.

Nous fournissons une garantie dans la mesure ou nous décidons
sile produit ou ses pieces détachées sont remplacés ou réparés
ou bien si l'appareil est repris contre remboursement du
prix d'achat. Nous prenons en charge les colts du matériel
et du temps de travail. Les produits ou les piéces remplacés
deviennent notre propriété.

2. Période de garantie et enregistrement

La période de garantie est de 36 mois, en cas d'utilisation
industrielle ou de sollicitation équivalente, telle que notamment
un travail posté, ou en cas de location de 12 mois.

Nous accordons également 12 mois pour les entrainements
fonctionnant avec de l'essence et de I'air.

La période de garantie commence le jour de la livraison par le
commerce spécialisé agréé. La date indiquée sur l'original du
justificatif d’achat fait foi.

Pour tous les produits achetés aupres d’'un commerce spécialisé
agréé a partirdu01.02.2009, la période de garantie est prolongée
de 24 mois, lorsque l'acheteur enregistre ces appareils dans
les 4 semaines suivant le jour de la livraison par le commerce
spécialisé agréé conformément aux dispositions suivantes.
Lenregistrement s'effectue sur Internet a Il'adresse
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Le certificat de garantie, ainsi que l'original du justificatif
d’achat prouvant la date de I'achat servent de confirmation.
Un enregistrement est ensuite uniquement possible, lorsque
I'acheteur donne son accord a la sauvegarde des données qu'il
faut saisir.

La période de garantie du produit n'est ni prolongée ni
reconduite par les prestations de garantie.

Aprés l'expiration de la période de garantie correspondante,
il n'est plus possible de revendiquer des droits vis-a-vis de la
garantie et résultant de celle-ci.

3. Réglement

Si des défauts apparaissent sur le matériel, la finition ou la
performance de I'appareil pendant la période de garantie, les
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droits de garantie doivent étre revendiqués immédiatement,
au plus tard dans un délai de 2 semaines.

Le commercant spécialisé agréé qui a livré I'appareil a le droit
d'enregistrer les droits de garantie. Mais les droits de garantie
peuvent étre aussi revendiqués auprés de nos services aprés-
vente cités dans le mode d’emploi. Le produit doit étre expédié
franco de port ou présenté avec l'original du justificatif d’achat
ou sont indiquées la date d’achat et la désignation du produit.
Le certificat de garantie doit étre joint en plus pour bénéficier
de la prolongation de la garantie.

Le client supporte les colts, ainsi que le risque d'une perte ou
d'un endommagement du produit au cours du transport vers ou
en provenance du service qui enregistre les droits de garantie
ou qui renvoie le produit réparé.

4. Exclusion de la garantie

Les droits de garantie ne peuvent pas étre pris en compte

-Pour les pieces soumises a une usure due a l'utilisation ou une
autre usure naturelle, ainsi que les vices du produit résultant
d’une usure due a I'utilisation ou une autre usure naturelle.
En font notamment partie les cables, les distributeurs, les
emballages, les buses, les vérins, les pistons, les piéces du
boitier ou sécoule le fluide, les filtres, les tuyaux flexibles, les
joints d’étanchéité, les rotors, les stators, etc. Lesdommages dus
al'usure sont notamment causés par des produits d'enduction
abrasifs, tels que par exemple les dispersions, les enduits, les
appréts, les colles, les vernis, une base siliceuse ;

-En cas de défauts sur les appareils qui résultent de la non-
observation des consignes d’utilisation, d’une utilisation
inappropriée ou incorrecte, d’'une mise en service ou d'un
montage erroné par I'acheteur ou un tiers, d’'un usage non
conforme a la destination, de conditions d’environnement
anormales, de produits d'enduction inappropriés, d'influences
chimiques, électrochimiques ou électriques, de conditions de
fonctionnement inadéquates, d’une exploitation avec une
mauvaise tension/fréquence du réseau, d'une surcharge, d'une
maintenance, d'un entretien ou d'un nettoyage insuffisant ;

-En cas de défauts surl'appareil qui ont été causés par|'utilisation
d’accessoires, de pieces complémentaires ou de rechange qui
ne sont pas des piéces originales de Wagner ;

-Dans le cas de produits sur lesquels des modifications ou des
compléments ont été effectués ;

-Dans le cas de produits ou le numéro de série a été effacé ou
rendu illisible ;

-Dans le cas de produits sur lesquels des personnes non
autorisées ont effectué des tentatives de réparation ;

-Dans le cas de produits ayant de faibles différences par
rapport a I'état de consigne qui importent peu pour la valeur
et I'aptitude a I'emploi de I'appareil ;

-Dans le cas de produits qui ont été partiellement ou totalement
démontés.
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5. Clauses complémentaires

Les garanties ci-dessus sont uniquement valables pour les
produits qui sont achetés dans I'UE, la CEl, en Australie par
un commerce spécialisé agréé et qui sont utilisés dans le pays
d‘achat.

S'il s'avére que le recours en garantie est injustifié, la réparation
est effectuée aux frais de I'acheteur.

Les présentes dispositions reglementent votre rapport
juridique avec nous de maniere définitive. Tous les autres droits,
notamment pour les dommages et les pertes de n‘importe quel
type qui résultent du produit ou de son utilisation, sont exclus
sauf dans le champ d’application de la loi sur la responsabilité
du fait des produits.

Cela n'affecte pas les droits résultant de la garantie des défauts
vis-a-vis du commercant spécialisé.

Cette garantie est soumise au droit allemand. La langue du
contrat est I'allemand. Au cas ou la signification du texte de cette
garantie en allemand et celle du texte dans une autre langue
divergent, la signification du texte en allemand a priorité.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18

88677 Markdorf

République fédérale d’Allemagne

Sous réserve de modifications - Imprimé en R.F.A

Déclaration de conformité UE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est
en conformité avec les réglementations suivantes:
2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Conforme aux normes et documents normalisés:
EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

La déclaration de conformité UE est jointe a ce produit.
Elle peut étre commandée au besoin sous le numéro de
commande 2418310.
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Traduzione delle istruzioni per l'uso originali

Avvertenza!

Attenzione: Pericolo di lesioni causate da iniezione!

Gli apparecchi per la spruzzatura Airless raggiungono pressioni di
spruzzatura estremamente elevate.

Pericolo

@ Non intercettare mai con le dita, con la mano o con altri parti del corpo il getto di spruzzatura!
Non puntare mai I'aerografo su se stessi, su altre persone o su animali.

Non usare mai l‘aerografo senza la protezione contro il contatto.

Non considerare una lesione causata dall‘aerografo come un innocuo taglietto. In caso di le-
sioni alla pelle causate da vernici o solventi, consultare immediatamente un medico per una
rapida e competente medicazione. Informare il medico sul tipo di sostanza impiegata o sul
tipo di solvente utilizzato.

@ Prima di mettere in funzione I'apparecchio occorre osservare i seguenti punti delle
istruzioni per l'uso:

1. Non e consentito impiegare apparecchi difettosi.

2. Attivare il dispositivo di sicurezza dell’aerografo WAGNER con la leva situata sul grilletto.
3. Assicurarsi che I'impianto sia collegato a terra.

4. Verificare la pressione di esercizio massima ammissibile del tubo flessibile e dell’aerografo.
5. Verificare la tenuta di ogni giunto e raccordo.

@ Le istruzioni sulla regolare pulizia e manutenzione dell’apparecchio devono essere
rispettate rigorosamente.

Prima di iniziare qualsiasi lavoro sull’‘apparecchio e durante ogni pausa di lavoro,
osservare le seguenti regole:

1. Scaricare la pressione dall’aerografo e dal tubo flessibile.

2. Proteggere I'aerografo Wagner con la leva situata sul grilletto.

3. Spegnere l'apparecchio.

Abbiate cura della sicurezza!
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NORME DI SICUREZZA

1 NORME DI SICUREZZA PERIL
SISTEMA DI SPRUZZATURA
AIRLESS

Si devono rispettare le locali norme di sicurezza.

| requisiti di sicurezza per la spruzzatura Airless sono tra l'altro

regolatiin:

a) Norma europea "Apparecchi di spruzzatura e spray
per materiali di copertura - norme di sicurezza"
(EN 1953).

Per 'uso sicuro di apparecchi per la spruzzatura Airless ad alta

pressione occorre rispettare le seqguenti norme di sicurezza.

1.1 PUNTO DI INFIAMMABILITA

Spruzzare solo materiali di copertura con
punto di infiammabilita uguale o maggiore
di21°C.

Il punto di inflammabilita & il minimo valore
di temperatura a cui dal materiale di coper-
tura si sviluppano vapori. Questi vapori sono
sufficienti a formare una miscela infiamma-
bile con I'aria presente nell'ambiente in cui si

Pericolo

trova il materiale di copertura.

1.2 PROTEZIONE ANTIDEFLAGRANTE

Non é consentito usare I'apparecchio in luo-
ghi che rientrano nella normativa sulla prote-
zione antideflagrante.

L'apparecchio non é di tipo protetto contro le
esplosioni.Non azionare I'apparecchio in zone
a rischio di esplosione (zona 0, 1 e 2). Le zone
a rischio di esplosione sono p.e. il magazzino
delle vernici e le immediate vicinanze dell'og-
getto da trattare. Installare I'apparecchio ad

Pericolo

almeno 3 m dell'oggetto da trattare.

1.3 PERICOLO DI ESPLOSIONE E DI INCENDIO
DURANTE LA SPRUZZATURA IN PRESENZA DI
FONTI DI ACCENSIONE

Durante la spruzzatura non deve essere pre-
sente nessun tipo di fonte di accensione, ad
esempio flamme libere, fumare sigarette, si-

Pericolo | 9ari, pipe, scintille, filiincandescenti, superfici

ad alta temperatura, ecc.

1.4 PERICOLO DI LESIONI DOVUTO AL GETTO DI
MATERIALE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione!
Non puntare mai I'aerografo su se stessi, su

Pericolo | altre persone o su animali.

Non usare mai l'aerografo senza la protezio-
ne contro il contatto. Il getto di materiale non
deve mai venire a contatto con parti del cor-
po.

Le alte pressioni di spruzzatura degli aerografi
Airless possono causare lesioni molto perico-
lose. In caso di contatto con il getto, quest’ulti-
mo puo iniettare materiale attraverso la pelle.
Non considerare una lesione causata dall’ae-
rografo come un innocuo taglietto. In caso di
lesioni alla pelle causate da vernici o solventi,
consultare immediatamente un medico per
una rapida e competente medicazione. Infor-
mare il medico sul tipo di sostanza impiegata
o sul tipo di solvente utilizzato.

—

]

1.5 INSERIRE LA SICURA DELLAEROGRAFO PER
EVITARE UN AZIONAMENTO INVOLONTARIO

Durante il montaggio e lo smontaggio dell'ugello e prima
delle interruzioni di lavoro occorre inserire sempre la sicura
dell'aerografo.

1.6 CONTRACCOLPO DELL'AEROGRAFO

Se la pressione di esercizio € elevata, I'aziona-
mento del grilletto provoca un contraccolpo
la cui forza puo raggiungere un'intensita di
15N.

Se non si & preparati a compensare questo
contraccolpo, la mano pud essere scaglia-
ta violentemente indietro e si pud perdere
I'equilibrio, provocando lesioni anche serie.

Pericolo

1.7 MASCHERA RESPIRATORIA PER LA
PROTEZIONE DA VAPORI DI SOLVENTE

Durante il lavoro di spruzzatura indossare una maschera respi-
ratoria. All'operatore va messa a disposizione una maschera
respiratoria.

1.8 PREVENZIONE DI MALATTIE PROFESSIONALI

Allo scopo di proteggere la pelle sono necessari indumenti
di sicurezza, guanti ed eventualmente una crema protettiva
dell'epidermide.

Osservare le norme dei produttori dei materiali di copertura,
dei solventi e dei detergenti nella preparazione, lavorazione e
pulizia dell'apparecchio.

1.9 PRESSIONE DI ESERCIZIO MASSIMA

La pressione di esercizio massima ammissibile dell’aerografo,
degli accessori dell'aerografo e dell‘apparecchio e del tubo
flessibile ad alta pressione non deve assumere valori maggiori
di quello 25 MPa (250 bar) indicato sulla targhetta dell‘appa-
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recchio quale valore massimo ammissibile della pressione di
esercizio.

1.10 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione! Usura, deformazione e utilizzo non
previsto possono determinare perdite a livello
del tubo flessibile ad alta pressione. Attraver-

Pericolo . T N o
so il punto in cui si verifica la perdita & possibi-

le che il liquido venga iniettato nella cute.

e Verificare con estrema attenzione la condizione del tubo
flessibile ad alta pressione prima di ogni utilizzo.

e Sostituire immediatamente un tubo ad alta pressione
danneggiato.

* Non riparare mai da soli un tubo ad alta pressione dan-
neggiato!

e Evitare curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di
curvatura minimo circa 20 cm.

*  Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpe-
stio, da oggetti taglienti e da spigoli vivi.

* Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per
spostare l'apparecchio.

* Non storcere il tubo flessibile ad alta pressione.

* Non immergere il tubo flessibile in solventi. Detergere
I'esterno del tubo flessibile solamente con un panno im-
bevuto.

*  Posizionare il tubo flessibile in modo da non costituire pe-
ricolo dovuto a inciampo.

Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

8

1.11 CARICHE ELETTROSTATICHE

(GENERAZIONE DI SCINTILLE O DI FIAMME)

A causa delle velocita di flusso del materiale
di copertura necessarie per la spruzzatura,
in circostanze particolari sull'apparecchio si
possono accumulare cariche elettrostatiche.
In fase di scarica, queste cariche elettriche
possono causare la formazione di scintille o
fiammate. Durante l'installazione elettrica &
pertanto necessario collegare correttamente
a terra I'apparecchio. La presa di corrente
deve essere munita di un contatto di prote-
zione per la messa a terra in conformita alle

Pericolo

norme in materia.

L'accumulo di cariche elettrostatiche sull'aerografo e sul tubo
flessibile ad alta pressione viene scaricato attraverso il tubo
flessibile ad alta pressione stesso. Pertanto la resistenza elettri-
catrairaccordidel tubo flessibile ad alta pressione deve avere
un valore minore o uguale ad 1 megaohm.
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1.12 APPARECCHIO UTILIZZATO IN CANTIERI ED IN
OFFICINE

Il collegamento alla rete elettrica deve essere realizzato solo
tramite un punto di alimentazione a parte con interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (INF < 30 mA).

1.13 VENTILAZIONE NEI LAVORI DI SPRUZZATURA
IN AMBIENTI CHIUSI

Occorre garantire una sufficiente ventilazione per eliminare i
vapori di solvente.

1.14 DISPOSITIVI DI ASPIRAZIONE

Tali dispositivi vanno installati dal titolare dell'apparecchio in
conformita alle norme locali.

1.15 MESSA ATERRA DELL'OGGETTO DA RIVESTIRE

L'oggetto da rivestire deve essere collegato a terra.
(normalmente le pareti dell'edificio sono una terra naturale).

1.16 PULIZIA DELLAPPARECCHIO CON SOLVENTE

Nella pulizia dell'apparecchio con solvente
non si deve spruzzare o pompare in un reci-
piente con una piccola apertura (cocchiume).
Pericolo dovuto alla formazione di una misce-
la esplosiva gas/aria. Il recipiente deve essere
collegato a terra.

Pericolo

1.17 PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqua!

Non pulire mai lI'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-
sione.

Pericolo

1.18 LAVORI O RIPARAZIONI

SULL'EQUIPAGGIAMENTO ELETTRICO

Far eseguire questi lavori solo da un elettricista. Non ci assu-
miamo nessuna responsabilita di un'installazione irregolare o
scorretta.
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1.19

Prima di iniziare qualsiasi lavoro staccare la spina elettrica dal-
la presa di corrente.

LAVORI SU COMPONENTI ELETTRICI

1.20

Il lato anteriore deve essere rivolto verso il basso per evitare
che l'apparecchio scivoli via.

Su superfici inclinate l'apparecchio non deve funzionare, in
quanto si sposterebbe a causa delle vibrazioni.

INSTALLAZIONE SU UN TERRENO NON PIANO

2 PANORAMICA SULLIMPIEGO

2.1 CAMPO DI APPLICAZIONE

Super Finish 23 CR € un apparecchio elettrico per la nebulizza-
zione senz'aria (airless) di diversi materiali di copertura. Inoltre
Super Finish 23 CR ¢ idonea per l'applicazione di schiume e
resine da iniezione.

Super Finish 23 CR puo essere utilizzato sia in officina sia in
cantiere.

L'efficienza del Super Finish 23 CR ne consente I'utilizzo per
materiali a dispersione per interni in oggetti piccoli e medi.

Nella zona di verniciatura I'apparecchio & adatto per tutti i la-
vori consueti, come p.e.:

porte, intelaiature, ringhiere, mobili, pannellature dilegno, re-
cinti, palizzate, radiatori ed elementi di acciaio.

Per lavori di verniciatura si raccomanda I'utilizzo di un conte-
nitore superiore.

2.2

Materiali di copertura lavorabili

MATERIALI DI COPERTURA

Vernici e lacche idrosolubili ed a base di solventi, materiali di
copertura a due componenti, vernici a dispersione, vernici la-
tex.

Schiume da iniezione (mono- e bi-componenti)

Resine da iniezione (mono- e bi-componenti)

(1)
8

L'apparecchio & in grado di lavorare materiali di copertura con
viscosita massima di 20.000 mPas. Se l'efficienza di spruzzatu-
ra di materiali di copertura ad alta viscosita diminuisce ecces-
sivamente, occorre diluire il materiale secondo le indicazioni
del produttore.

Mescolare bene il materiale di copertura prima di iniziare a
lavorare.

8

La lavorazione di altri materiali deve avve-
nire solo dopo aver contattato la WAGNER,
in quanto la stabilita ed anche la sicurezza
dell'apparecchio ne possono essere influen-
zate negativamente.

Nella scelta dei materiali di copertura presta-
re attenzione alla qualita Airless.

Attenzione! Nel mescolamento dei materiali
di copertura, in particolare con apparecchi
azionati a motore fare attenzione a non intro-
durre bolle d'aria nel materiale.

Le bolle d'aria disturbano durante la spruzza-
tura e possono causare perfino interruzioni
del funzionamento.

2.2.1 MATERIALI DI COPERTURA CON PIGMENTI A

SPIGOLI TAGLIENTI

Queste particelle esercitano una forte azione abrasiva sulle
valvole, sull'ugello ed anche sull'aerografo, riducendo note-
volmente la durata di tali componenti.

2.2.2

Per un funzionamento regolare & necessario un filtraggio suf-
ficiente. A tal fine l'apparecchio possiede un filtro di aspira-
zione ed un filtro innestabile nell'aerografo. Si raccomanda di
controllare regolarmente se questi filtri sono danneggiati o
sporchi.

FILTRAGGIO (LAVORI DI SPRUZZATURA)
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3 DESCRIZIONE DELL'APPARECCHIO

3.1 FUNZIONAMENTO DELLAPPARECCHIO

Per capire meglio il funzionamento dell’apparecchio viene for-
nita una breve descrizione della sua struttura tecnica.

Super Finish 23 CR & un apparecchio ad alta pressione ad
azionamento elettrico. Il motore elettrico (1) aziona la pompa
idraulica tramite un ingranaggio planetario (2). La corsa di un
pistone (3) manda olio idraulico sotto la membrana (4), la qua-
le viene deflessa.

Descrizione dettagliata: il movimento verso il basso della
membrana fa aprire automaticamente una valvola a disco di
entrata (5) che aspira il materiale di copertura. Il movimento
verso l'alto della membrana espelle il materiale di copertura;
la valvola a sfera di scarico si apre mentre la valvola di entrata
é chiusa.

Il materiale di copertura fluisce sotto alta pressione attraverso
il tubo flessibile verso I'aerografo.

La valvola limitatrice limita la pressione regolata nel circuito
dell'olio idraulico e quindi anche la pressione del materiale
di copertura. La variazione della pressione con I'utilizzo dello
stesso ugello causa anche la variazione della quantita di ver-
nice nebulizzata.
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3.2 FUNZIONAMENTO A DUE POSIZIONI

La Super Finish 23 CR puo essere installata sia in posizione
orizzontale che verticale.

a) Posizione orizzontale:
Per l'uso con serbatoio superiore o per I'aspirazione diretta
con sistema di aspirazione flessibile.

b) Posizione verticale:
Per l'aspirazione diretta con sistema di aspirazione rigido.
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3.3 FIGURE ILLUSTRATIVE
1 Valvola a sfera del materiale:*

Aperta:
Materiale convogliato

Chiusa:
Materiale non convogliato

Tubo flessibile a sferza per lavori di iniezione (a)*
Portaugello con ugello per lavori di spruzzatura (b)*
Aerografo*

Tubo flessibile ad alta pressione

Interruttore on/off

Attacco per tubo flessibile ad alta pressione

Valvola regolatrice della pressione

Valvola di scarico per regolare il flusso di materiale:

N

o NOYULTL D~ W

Aperta (valvola di scarico rivolta verso il
basso):

Il materiale viene convogliato al conteni-
tore superiore / contenitore del materiale

Chiusa (valvola di scarico in posizione 90°):
Il materiale viene convogliato alla pistola
o alla valvola a sfera del materiale.

9 Tubo diritorno

10 Contenitore superiore*

11 Pulsante della valvola di entrata

12 Valvola di scarico

13 Astina di livello dell'olio

14 Manometro

15 Sistema di aspirazione* rigido (a) e flessibile (b)

*  Accessori. Leffettiva entita di fornitura dipende dalla con-
figurazione dello Spray Pack.

15b 15a

1
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34 DATITECNICI
Tensione:

Fusibile:

Cavo di allacciamento
dell'apparecchio:

Corrente assorbita max.:

Classe di protezione:

Potenza assorbita apparecchio:

Pressione di esercizio max.:

Portata volumetrica max.:

Portata a 12 MPa (120 bar)
con acqua:

Temperatura max. ammissibile

del materiale di copertura:
Viscosita max.:

Peso vuoto:

Quantita necessaria di olio
idraulico:

Alloggiamento idraulico
Trasmissione (grasso)

Vibrazione max. sull'aerografo:
Livello di pressione acustica

max.:

* Punto di misura: lateralmente all'apparecchio alla distanza
di 1 m e ad 1,60 m dal suolo, pressione di esercizio 12 MPa

230-240V AC, 50 Hz
16 A ritardato

lunghezza 6 m, 3x1,5 mm?
7,0A

IP 54

1,3 kW

25 MPa (250 bar)

2,6 I/min

2,3 1/min

43 °C
20.000 mPas
37 kg

1,3 litri
45¢

<2,5m/s’

75 dB (A)*

(120 bar), suolo ad elevata impedenza acustica
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4  MESSAIN SERVIZIO

4.1 AEROGRAFO

1.

Avvitare il tubo flessibile a sferza (1, per lavori di iniezione)
o il portaugello con ugello (2, per lavori di spruzzatura)
alla pistola.

Prima di eseguire lavori di iniezione, rimuo-
vere il filtro premontato nella pistola come
descritto di sequito, affinché non si ostruisca.

8

Tirare con forza in avanti la staffa di protezione (3).
Svitare I'impugnatura (4) dall’alloggiamento dell’aerogra-
fo. Estrarre il filtro innestabile (5).

Avvitare limpugnatura (4) nell’alloggiamento dell’aero-
grafo e serrare.

Innestare in posizione la staffa di protezione (3).

(G

4

4.2 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE E

MANOMETRO

Per potere verificare se il tubo flessibile e in
pressione, occorre fissare il manometro in do-
tazione al tubo flessibile ad alta pressione.

8

1.

Avvitare il manometro (11) all‘attacco tubo (A) o alla pisto-

la (B).
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Avvitare il tubo flessibile ad alta pressione (9) all‘attacco
tubo/al manometro.

Avvitare la pistola (10) o la valvola a sfera del materiale al
tubo flessibile ad alta pressione.

Serrare a fondo tutti i dadi a risvolto del tubo flessibile ad
alta pressione per impedire la fuoriuscita del materiale.

Attenzione

Per svitare il tubo flessibile ad alta pressione,
bloccare il raccordo del tubo flessibile con
una chiave da 22 mm.

4.3 CONTENITORE SUPERIORE

1.

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che l'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell'entrata del materiale di copertura (4).
Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritor-
no (6) sul raccordo (7) (chiave da 22mm).

Avvitare il contenitore superiore (8) sull'entrata del mate-
riale di copertura (4) e serrarlo a mano.

4.4 SISTEMA DI ASPIRAZIONE

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che I'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell’entrata del materiale di copertura (4).

Con la chiave (41 mm) fornita in dotazione avvitare e ser-
rare a mano il dado a risvolto (2) del tubo di aspirazione (3)
sull'entrata del materiale di copertura (4).

Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritorno
(6) sul raccordo (7) (chiave da 22 mm).
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4.5 ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA
La presa di corrente deve essere sempre mu-
nita di un regolare contatto di terra e di un in-
terruttore di sicurezza per correnti di guasto
. (salvavita).
Attenzione

Prima dell'allacciamento alla rete elettrica occorre prestare at-
tenzione al fatto che il valore della tensione di rete corrispon-
da a quello indicato sulla targhetta dell'apparecchio.

4.6

PRIMA MESSA IN SERVIZIO
RIMOZIONE DELLA SOSTANZA CONSERVANTE

Aprire la valvola di scarico (5).

2. Versare dell'apposito detergente nel serbatoio superiore
o immergere il sistema di aspirazione in un contenitore
con del detergente adatto.

3. Portare l'interruttore on/off (rif. 1) su ON (acceso); 'appa-
recchio inizia a funzionare.

4. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2)
completamente verso destra.

5. Attendere che il detergente fuoriesca dal tubo flessibile di
ritorno.

6. Ruotare in verso opposto la manopola regolatrice della
pressione (2) di circa un giro.

7. Chiudere la valvola di scarico (5).

La pressione del materiale nel tubo flessibile aumenta (in-
dicazione del manometro (3)).

8. Puntare aerografo in un recipiente aperto ed azionare il
grilletto dell'aerografo.

9. Ruotando la manopola di regolazione della pressione (2)
verso destra, la pressione aumenta. Regolare la pressione
sul valore di circa 10 MPa (100 bar).

10. Pompare detergente dall’apparecchio per circa 1-2 min
(circa 5 litri) al serbatoio di raccolta aperto.

4.7 SPURGO DELL'APPARECCHIO (SISTEMA
IDRAULICO) SE ILRUMORE DELLA VALVOLA DI
ENTRATA NON E UDIBILE

1. Portare l'interruttore on/off (rif. 1) su ON (acceso).

2. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2) di
tre giri verso sinistra.

3. Il sistema idraulico si spurga. Lasciare acceso l'apparec-
chio per due o tre minuti.

4. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2)
completamente verso destra.

5. Premere brevemente il pulsante della valvola (4).

Ora il rumore emesso dalla valvola di entrata € udibile.

6. In caso contrario ripetere le operazioni da 2 a 4.
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MESSA IN FUNZIONE DELLAPPARECCHIO CON
MATERIALE

Aprire la valvola di scarico (5).

Versare il materiale nel serbatoio superiore o immergere il
sistema d'aspirazione nel contenitore del materiale.
Premere piu volte il pulsante della valvola di entrata (4)
per sbloccare la valvola eventualmente incollatasi.
Portare l'interruttore on/off (rif. 1) su ON (acceso); l'appa-
recchio inizia a funzionare.

Ruotare la manopola di regolazione della pressione (2)
completamente verso destra.

Quando il rumore delle valvole cambia, I'apparecchio &
spurgato ed aspira materiale.

Quando il materiale inizia a fuoriuscire dal tubo flessibile
di ritorno, ruotare in verso opposto la manopola regolatri-
ce della pressione (2) di circa un giro.

Chiudere la valvola di scarico (5). La pressione del materia-
le nel tubo flessibile aumenta (indicazione del manome-
tro (3)).

Tenere la pistola in un serbatoio di raccolta aperto e tirare
il grilletto per rimuovere i residui di detergente dall’appa-
recchio. Quando fuoriesce del materiale, rilasciare il gril-
letto.

Regolare la pressione ruotando la manopola di regolazio-
ne della pressione (2).

10. Lapparecchio & pronto per 'uso.



Super Finish 23 CR

A
WAGNER

TECNICA DI SPRUZZATURA

5 TRASPORTO

Estrarre il manubrio fino a sentirne lo scatto in posizione.
Per riportare il manubrio in sede, premere i due bottoni di
arresto (1).

Trasporto con un veicolo

Bloccare I'apparecchio nel veicolo con elementi di fissaggio
adatti.

Se necessario, I'apparecchio puo essere adagiato su un lato.
In questo caso attenzione a non danneggiare nessun compo-
nente. Attenzione: Dai collegamenti a vite possono fuoriuscire
residui di vernice o di solvente!

6 USODELTUBO FLESSIBILE AD
ALTA PRESSIONE

L'apparecchio possiede un tubo flessibile ad alta pressione
speciale adatto per pompe a membrana.

I modo migliore per lavorare con il tubo fles-
sibile ad alta pressione su ponteggi & quello
di condurlo sempre all’esterno del ponteg-
gio o dell'impalcatura.

L'utilizzo di tubi flessibili obsoleti incrementa
il rischio di danneggiamento.

Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.

Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

RINCIE

Pericolo di lesioni causate da un tubo ad alta
pressione che perde. Sostituire immediata-
mente un tubo ad alta pressione danneggia-

Pericolo | t© Non riparare mai da soli un tubo ad alta

pressione danneggiato!

Il tubo flessibile ad alta pressione va trattato con cura. Evitare
curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di curvatura mi-
nimo circa 20 cm.

Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpestio, da
oggetti taglienti e da spigoli vivi.

Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per sposta-
re I'apparecchio.

Fare attenzione che il tubo flessibile non si torca. Cio puo esse-
re evitato utilizzando un aerografo Wagner con articolazione
girevole e un tamburo per tubo flessibile.

7 INTERRUZIONE DEL LAVORO

Se si usano materiali di copertura ad essicca-
zione rapida o a due componenti, per evitare
notevoli complicazioni I'apparecchio va pu-
lito e lavato entro il tempo di passivazione
usando un detergente adatto. A tale scopo,
sequire le istruzioni nel capitolo 8.

]

1. Aprire la valvola di scarico, quindi portare l'interruttore
on/off su OFF (spento).

2. Tirare il grilletto della pistola aprendo la valvola a sfera del
materiale per scaricare la pressione dal tubo flessibile ad
alta pressione.

Lavori di spruzzatura

3. Bloccare l'aerografo; vedi le istruzioni di servizio dell'aero-
grafo.

4. Togliere l'ugello dal portaugello e riporlo in un piccolo
vaso con detergente adatto.

8 PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Un‘accurata pulizia & la migliore garanzia per un corretto fun-
zionamento dellapparecchio. Al termine del lavoro occorre
pulire 'apparecchio. E necessario impedire che i residui di ma-
teriale di essicchino e siincrostino all'interno dell’apparecchio.
Il detergente usato per la pulizia (usare solo solventi con pun-
to di infiammabilita maggiore di 21 °C) deve essere compati-
bile con il materiale di copertura.

Y\ In caso di materiali di copertura diluibili in ac-
i qua, l'uso di acqua calda migliora la pulizia.
___J
Y\ Lavori di spruzzatura
i Bloccare l'aerografo, vedi le istruzioni per l'u-
so dell‘aerografo. Smontare e pulire l'ugello

ed il portaugello.

1. Aprire la valvola di scarico .
2. Portare l'interruttore on/off su ON (acceso).
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Chiudere quasi completamente la valvola regolatri-
ce della pressione per regolare una minima pressione.
Soltanto con apparecchi dotati di sistema di aspirazio-
ne: togliere il sistema di aspirazione dal contenitore del
materiale lasciandovi il tubo di ritorno fino alla fuoriusci-
ta pressoché totale del materiale. Immergere il sistema di
aspirazione in un detergente adeguato.

Chiudere la valvola di scarico.

Tenere la pistola o la valvola a sfera del materiale/il tubo
flessibile a sferza in un secchio aperto. Tenere la pistola o
la valvola a sfera di materiale/tubo terminale in un secchio
aperto. Tirare il grilletto della pistola o aprire la valvola a
sfera del materiale per espellere il materiale rimanente
(se necessario, aumentare lentamente la pressione con la
valvola regolatrice per ottenere una maggiore portata del
materiale).

8.1

PULIZIA DELLESTERNO DELLAPPARECCHIO

Pericolo

Dapprima disinserire la spina di rete dalla
presa di corrente.

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqual!

Non pulire mai l'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-
sione.

Pericolo

Non immergere il tubo flessibile in solventi.
Detergere l'esterno del tubo flessibile sola-
mente con un panno imbevuto.

Attenzione

Se il materiale di copertura contiene solventi
occorre collegare a terra il recipiente.

Pulire I'esterno dell'apparecchio con un panno imbevuto di un
detergente adatto.

8.2

FILTRO DI ASPIRAZIONE

Attenzione

Cautela! Non pompare in un recipiente con
piccola apertura (cocchiume)!
Vedi le norme di sicurezza.

8

Un filtro pulito garantisce sempre la portata
massima, una pressione costante ed un fun-
zionamento corretto dell’apparecchio.

®

10.

11.
12.

13.

14.
15.
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Rilasciare il grilletto della pistola chiudendo la valvola a
sfera del materiale.

Versare detergente adatto nel contenitore superiore.
Aprire la valvola di scarico.

Pulire preventivamente il contenitore superiore e il filtro
con un pennello.

Pompare un detergente adatto facendolo circolare per
qualche minuto.

Chiudere la valvola di scarico.

Tenere la pistola o la valvola a sfera del materiale/il tubo
flessibile a sferza in un secchio aperto. Tirare il grilletto
della pistola aprendo la valvola a sfera del materiale per
pompare il detergente dal contenitore superiore. A tal
scopo premere ripetutamente il grilletto della pistola e
rilasciare aprendo e chiudendo la valvola a sfera del ma-
teriale.

Versare il nuovo detergente nel contenitore e ripetere la
procedura di cui sopra 1 o 2 volte.

Spegnere I'apparecchio.

Aprire la valvola di scarico.

Apparecchio con sistema di aspirazione

1.
2.

Svitare il filtro (pos. 1) dal tubo di aspirazione.

Pulire o sostituire il filtro.

Eseqguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.

Apparecchio con contenitore superiore

1.
2.

Svitare le viti (2) con un cacciavite.

Sollevare e togliere il disco filtrante (1) usando un caccia-
vite.

Pulire o sostituire il disco filtrante.

Eseqguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.
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8.3 PULIZIA DELLAEROGRAFO AIRLESS

1. Lavare 'aerografo Airless con un detergente adatto a bas-
sa pressione di esercizio.

2. Bloccare l'aerografo, vedi le istruzioni per l'uso dell‘aero-
grafo. Smontare e pulire I'ugello ed il portaugello.

3. Pulire accuratamente l'ugello con un detergente adatto
assicurandosi di eliminare tutti i residui di materiale di co-
pertura.

4. Pulire accuratamente I'esterno dell'aerografo Airless.

Filtro innestabile dell'aerografo Airless

Smontaggio

1. Tirare con forza in avanti la staffa di protezione (1).

2. Svitare l'impugnatura (2) dall'alloggiamento dell'aerogra-
fo. Estrarre il filtro innestabile (3).

3. Sostituire un filtro innestabile intasato o difettoso.

Montaggio

1. Inserire il filtro innestabile (3) con il cono piu lungo nell'al-
loggiamento dell'aerografo.

2. Avvitare l'impugnatura (2) nell'alloggiamento dell'aero-
grafo e serrare.

3. Innestare in posizione la staffa di protezione (1).

9 MANUTENZIONE

9.1 MANUTENZIONE GENERALE

Per motivi di sicurezza si raccomanda calda-
mente un‘ispezione annuale effettuata da
esperti. Considerare al riguardo anche le nor-
me nazionali vigenti.

8

Della manutenzione dell'apparecchio si pud
incaricare il personale di assistenza WAGNER.
Con il contratto di assistenza e/o i pacchetti
di manutenzione si possono pattuire condi-
zioni favorevoli.

8

Controlli minimi da eseguire prima della messa in

funzione

1. Controllare se il tubo flessibile ad alta pressione, I'aero-
grafo con giunto a cerniera ed il cavo elettrico con spina
dell'apparecchio sono danneggiati.

2. Controllare la leggibilita del manometro.

8

Controlli regolari

1. Controllare se la valvola di entrata e di scarico sono usura-
te, pulirle e sostituire le parti usurate.

2. Pulire e, se necessario, sostituire le cartucce filtranti (aero-
grafo, contenitore superiore).

In caso di frequente applicazione di materiale
bi-componente, si consiglia di ricorrere a un
dispositivo di misurazione della pressione
(cod. art. 2353 487).

9.2 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Controllare visivamente il tubo flessibile ad alta pressione veri-
ficando che non possieda crepe o tagli, in particolare sul tratto
in prossimita del raccordo. | dadi a risvolto devono poter es-
sere ruotati liberamente. Le resistenza elettrica dell'intero filo
deve essere minore di 1 megaohm.

Far eseguire tutti i controlli elettrici dal perso-
nale di assistenza WAGNER.

Attenzione

8

L'utilizzo di tubi flessibili obsoleti incrementa
il rischio di danneggiamento.

Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.
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10 RIPARAZIONE DELLAPPARECCHIO

Spegnere l'apparecchio.
Prima di qualsiasi riparazione, disinserire la
spina di rete dalla presa di corrente.

Pericolo

10.1 PULSANTE DELLA VALVOLA DI ENTRATA

1. Svitare il pulsante della valvola di entrata con una chiave
(da 17 mm).
2. Sostituire il raschiatore (1) e I'anello toroidale (2).
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10.2 VALVOLA DI ENTRATA

1.

Applicare la chiave (da 30 mm) fornita in dotazione sulla
scatola del pulsante (1).

2. Con leggeri colpi di martello sull'estremita della chiave
sbloccare la scatola del pulsante (1).

3. Svitare la scatola del pulsante con la valvola di entrata (2)
dallo stadio della vernice.

4. Estrarre il fermo (3) con il cacciavite in dotazione.

5. Applicare la chiave (da 30 mm) fornita in dotazione sulla
valvola di entrata (2). Estrarre con cautela la valvola di en-
trata ruotandola.

6. Pulire la sede della valvola (4) con detergente e pennello
(attenzione a togliere le setole del pennello).

7. Pulire le guarnizioni (5, 6) e controllare se sono danneg-
giate; eventualmente sostituirle.

8. Controllare l'integrita di tutti i componenti della valvola.
In caso di usura visibile, sostituire la valvola di entrata.

Montaggio

1. Collocare la valvola di entrata (2) nella scatola del pulsan-
te (1) e bloccare con il fermo (3). Verificare che la guarni-
zione (nera) (5) sia montata nella scatola del pulsante.

2. Avvitare l'unita composta dalla scatola del pulsante e dal-
la valvola di entrata nello stadio della vernice. La stessa
guarnizione (nera) (6) deve essere montata nello stadio
della vernice.

3. Serrare la scatola del pulsante con la chiave (da 30 mm)

e quindi serrarla a fondo con tre leggeri colpi di martello
sull'estremita della chiave (corrisponde ad una coppia ap-
plicata di circa 90 Nm).
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10.3 VALVOLA DISCARICO

1.

2.

»

Svitare la valvola di scarico dallo stadio della vernice con la
chiave (da 22 mm).

Estrarre con cautela il fermo (1) con il cacciavite in dota-
zione; la molla (2) espelle la sfera (4) e la sede della valvo-
la (5).

Pulire o sostituire i pezzi di ricambio.

Controllare se I'anello toroidale (7) & danneggiato.
Attenzione alla posizione di montaggio dell'anello di ap-
poggio della molla (3) (viene agganciato nella molla di
compressione (2)), della sede della valvola di scarico (5) e
dell'anello di tenuta (6) -> vedi figura.

10.4 VALVOLA REGOLATRICE DELLA PRESSIONE

Far sostituire la valvola regolatrice della
pressione (1) solo dal personale di assistenza
WAGNER.

La pressione di esercizio massima deve esse-

Pericolo - .
re riregolata dal personale di assistenza.

10.5 TIPICICOMPONENTI DI USURA

Valvola di entrata (codice di ordinazione: 2393043)
Sostituzione: vedi punto 10.2

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione o
dall'assenza di aspirazione; anche un'accurata pulizia puo por-
tare ad un miglioramento)

Valvola di scarico (codice di ordinazione: 2393106)
Sostituzione: vedi punto 10.3

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione
di aspirazione)

Per esperienza, la valvola di scarico dura notevolmente di piu
della valvola di entrata. Per essa puo bastare anche un'accurata
pulizia.
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10.6

ELIMINAZIONE DI ANOMALIE

TIPO DI ANOMALIA

ALTRI SINTOMI

POSSIBILE CAUSA

MISURE DA ADOTTARE PER ELIMINARE
L'ANOMALIA

L'apparecchio
non si mette in
funzione.

La spia non siillumina

Mancanza di tensione
elettrica.

Controllare la tensione di alimentazione.

La spia siillumina

Il fusibile dell'apparecchio
e scattato.

Far raffreddare il motore.

L'apparecchio
non aspira.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d'aria.

Valvola di entrata incol-
lata.

Premere a mano ripetutamente e completa-
mente il pulsante della valvola di entrata.

Valvola di entrata e di sca-
rico sporche.

Corpi estranei (ad esem-
pio fili) aspirati/usura.

Smontare le valvole e pulirle
(-> vedi punto 10.2/10.3). / Sostituire i com-
ponenti usurati.

Valvola regolatrice della
pressione completamente
chiusa.

Ruotare la valvola regolatrice della pressione
completamente in senso orario.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d’aria.

L'apparecchio aspira aria
parassita.

Controllare: Pulsante della valvola di entrata
non ermetico? -> Sostituire il raschiatore e
I'O-Ring. (-> vedi punto 10.1)

Lingresso rosso nell'entrata del materiale di
copertura é assente (-> vedere punto 4.3)

L'apparecchio
non genera
pressione.

L'apparecchio ha aspirato.

Aria all'interno del circuito
dell'olio.

Spurgare il circuito dell'olio dell'apparecchio
ruotando la valvola regolatrice della pressio-
ne completamente in senso antiorario (oltre
la posizione finale) e far funzionare per

2-3 minuti; ruotare quindi la valvola re-
golatrice della pressione in senso orario e
regolare la pressione (se necessario, ripetere
l'operazione).

Olio insufficiente

Controllare il livello dell'olio

Pressione crolla durante il la-
voro (visibile sul manometro)

Filtro di aspirazione inta-
sato.

Controllare il filtro di aspirazione; se necessa-
rio pulirlo/sostituirlo o rimuovere.

Vernice non lavorabile in
questo stato; la vernice in-
colla le valvole (valvola di
entrata) a causa delle sue
caratteristiche e la portata
e insufficiente.

Diluire la vernice.

L'apparecchio é sotto pressio-
ne, durante la spruzzatura il
getto di materiale si interrom-
pe, ma il manometro indica
alta pressione.

Filtri intasati lasciano pas-
sare una quantita insuffi-
ciente di vernice.

Controllare/pulire il filtro dell’aerografo.

Ugello intasato.

Pulire I'ugello.

L'apparecchio non genera la
massima pressione possibile.
Dal tubo flessibile di ritorno
esce del materiale nonostante
la valvola di scarico sia chiusa.

Valvola di scarico difettosa

Contattare il Servizio Clienti della Wagner
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Non viene convo- | Il manometro indica la pres- Il filtro pistola non & stato | Rimuovere il filtro pistola (-> vedere punto
gliato materiale sione rimosso ed é otturato 4.1)

(in caso di lavori

di iniezione)
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11 RICAMBIED ACCESSORI
11.1  ACCESSORI PER SUPER FINISH 23 CR

Accessori
POS. |[NOME N° ORD. POS. | NOME N° ORD.
1 Aerografo AG-14 0502081A 10 | Sistema di aspirazione (flessibile) 2393123
(modello in acciaio inox) 11 | Sistema di aspirazione (rigido) 2405950
2 Tubo flessibile a sferza 0097 057 7 | Avvolaitubo HR 45,30 341912
it ,30m
Adattatoreda GaF 2405153 Vvolgitbo
4 Valvola a sfera alta pressione conim- | 2353 754 Tubo flessibile HP DN-6; 15 m 9984 574
boccatura (1/4“NPSM) Tubo flessibile HP DN-6; 6 m 2351983
5 Valvola a sfera alta pressione con tubo | 2353 789 (per lavori diiniezione)
flessibile a sferza e giunto scorrevole Sistema di aspirazione con accoppia- | 97082
(1/4"NPSM) mentoaC1,4m
6 Valvola a sfera alta pressione con 2353788 Sistema di aspirazione con accoppia- | 97083
tubo flessibile a sferza e imboccatura mentoaC3,5m
(1/4"NPSM) Raccordi doppio 1/4“NPSM 34038
Contenitore superiore da 5 | 2357 506 TipClean 200 ml 2400214
Dispositivo misurazione pressione 2353 487 -
400 bar TipClean 1L 2400216
9 Prolunga per ugelli Olio idraulico Divinol HVI 15 1L 21061
Lunghezza 15 cm 0556 074 EasyClean 1L 2412656
Lunghezza 30 cm 0556 075
Lunghezza 45 cm 0556 076
Lunghezza 60 cm 0556 077
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HIGH EFFICIENCY
UGELLI HEA PER UN OVERSPRAY RIDOTTO DURANTE LO SVOLGIMENTO [l m | TAY AG| R L CE Scs“
DI LAVORI A BASSA PRESSIONE

HEA é I'acronimo di High Efficiency Airless, una tecnologia innovativa applicata agli ugelli che ha rivoluzionato i sistemi a spruzzo
Airless. Gli ugelli HEA consentono diregolare la pressione del dispositivo a spruzzo su livelli sensibilmente bassi e di lavorare a bassa
pressione (idealmente a 80 - 140 bar). Gli ugelli possono essere utilizzati con tutti i portaugelli TradeTip 3 e i dispositivi WAGNER.

Per ottenere risultati ottimali € possibile che alcuni colori debbano essere diluiti. Di regola, il materiale pud essere diluito fino al
10% (si osservino anche le istruzioni del costruttore del materiale).

Impostare la bassa pressione nella sezi-  Ventaglio di spruzzatura uniforme senza  In presenza di imperfezioni sul perime-
one HEA e avviare il sistema. imperfezioni sul perimetro. tro aumentare gradualmente la pressi-
one.

Tabella degli ugelli HEA
Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
h

Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezza mm " | Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo
Vernici sintetiche 211 20° 0.011/0.28 | 120 rosso 0554211
Vernici PVC 311 30° 0.011/0.28 | 150 rosso 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rosso 0554411
Vernici, primer 213 20° 0.013/0.33 | 120 rosso 0554213
Vernici di fondo, Riempitivi 313 30° 0.013/0.33 | 150 rosso 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rosso 0554413
Riempitivi 415 40° 0.015/0.38 | 190 giallo 0554415
Antiruggine 515 50° 0.015/0.38 | 225 giallo 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 giallo 0554615
Antiruggine 417 40° 0.017/0.43 |1 190 bianco 0554417
Vernici Latex 517 50° 0.017/0.43 | 225 bianco 0554517
Dispersioni 617 60° 0.017/0.43 | 270 bianco 0554617
Antiruggine 519 50° 0.019/0.48 | 225 bianco 0554519
Vernici Latex 619 60° 0.019/0.48 | 270 bianco 0554619
Dispersioni
Protezione ignifuga 421 40° 0.021/0.53 | 190 bianco 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 bianco 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 bianco 0554621

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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Tabella degli ugelli Airless
Wagner senza ugello
TradeTip 3 ugello Filettatura G (7/8 - 14 UNF)
bis 270 bar N°ord. 0289390
(27 MPa)
. Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezza mm " Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo
Vernici e lacche idrosolubili e a 107 10° 0.007/0.18 | 100 rosso 0553107
base di solventi' oli, distaccanti 207 20° 0.007/0.18 1120 rosso 0553207
307 30° 0.007/0.18 | 150 rosso 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 rosso 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 rosso 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 rosso 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 rosso 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 rosso 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 rosso 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 rosso 0553609
Vernici sintetiche 111 10° 0.011/0.28 | 100 rosso 0553111
Vernici PVC 211 20° 0.011/0.28 | 120 rosso 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 rosso 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rosso 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 rosso 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 rosso 0553611
Vernici, primer 113 10° 0.013/0.33 | 100 rosso 0553113
Vernici di fondo 213 20° 0.013/0.33 | 120 rosso 0553213
Riempitivi 313 30° 0.013/0.33 | 150 rosso 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rosso 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 rosso 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 rosso 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 rosso 0553813
Riempitivi 115 10° 0.015/0.38 | 100 giallo 0553115
Antiruggine 215 20° 0.015/0.38 | 120 giallo 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 giallo 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 giallo 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 giallo 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 giallo 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 giallo 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 giallo 0553815
Antiruggine 17 10° 0.017/0.43 | 100 bianco 0553117
Vernici Latex 217 20° 0.017/0.43 | 120 bianco 0553217
Dispersioni 317 30° 0.017/0.43 | 150 bianco 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 bianco 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 bianco 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 bianco 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 bianco 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 bianco 0553817
Antiruggine 219 20° 0.019/0.48 | 120 bianco 0553219
Vernici Latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 bianco 0553319
Dispersioni 419 40° 0.019/0.48 | 190 bianco 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 bianco 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 bianco 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 bianco 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 bianco 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 bianco 0553919
Protezione ignifuga 221 20° 0.021/0.53 | 120 bianco 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 bianco 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 bianco 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 bianco 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 bianco 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 bianco 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 bianco 0553821

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
i

Impiego Marcatura Angolo di Foro Larghezza mm " Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo

Copertura tetti 223 20° 0.023/0.58 | 120 bianco 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 bianco 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 bianco 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 bianco 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 bianco 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 bianco 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 bianco 0553823

Materiali a strato spesso, 225 20° 0.025/0.64 | 120 bianco 0553225

Protezione dalla corrosione, 325 30° 0.025/0.64 | 150 bianco 0553325

Stucco a spruzzo 425 40° 0.025/0.64 | 190 bianco 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 bianco 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 bianco 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 bianco 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 bianco 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 bianco 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 bianco 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 bianco 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 bianco 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 bianco 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 bianco 0553827
229 20° 0.029/0.75] 120 bianco 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 bianco 0553329
429 40° 0.029/0.75 ] 190 bianco 0553429
529 50° 0.029/0.75| 225 bianco 0553529
629 60° 0.029/0.75| 270 bianco 0553629
231 20° 0.031/0.79] 120 bianco 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 bianco 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 bianco 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 bianco 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 bianco 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 bianco 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 bianco 0553831
233 20° 0.033/0.83] 120 bianco 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 bianco 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 bianco 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 bianco 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 bianco 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 bianco 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 bianco 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 bianco 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 bianco 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 bianco 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 bianco 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 bianco 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 bianco 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 bianco 0553639

Applicazoni Heavy Duty 243 20° 0.043/1.10| 120 verde 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 verde 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 ]| 190 verde 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 verde 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 verde 0553645
451 40° 0.051/1.30| 190 verde 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 verde 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 verde 0553651
252 20° 0.052/1.32]120 verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 verde 0553555
655 60° 0.055/1.40| 270 verde 0553655
261 20° 0.061/1.55]120 verde 0553261
461 40° 0.061/1.55] 190 verde 0553461
561 50° 0.061/1.55] 225 verde 0553561
661 60° 0.061/1.55] 270 verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 verde 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 verde 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 verde 0553665
267 20° 0.067/1.70 |1 120 verde 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 verde 0553467

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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TEMPSPRAY

Il materiale di verniciatura e riscaldato alla temperatura richiesta, in modo uniforme, da un elemento di riscaldamento elettrico,
che si trova all'interno del flessibile (regolato da 20°C a 60°C).

Vantaggi:

- Temperatura costante della vernice anche a temperature esterne basse

- Possibilita di lavorazione considerevolmente migliore di materiali di rivestimento ad alta viscosita

- Maggiore efficienza dell’'applicazione

- Risparmio di solventi grazie alla riduzione della viscosita

- Adattabile a tutte le unita airless

Ne ord. Denominazione

TempSpray H 226 (ideale per dispersioni/materiali con alta viscosita)
2311660 Unita di base da 1/4“compresi avvolgi tubo, tubo riscaldato DN10, 15m, tubo 1/4“ DN4, Tm

2311853 Spraypack formato da: unita di base (2311660), pistola airless AG 14 filettatura G, compresi porta ugello Trade
Tip 3 e ugello 2SpeedTip D10 (111/419)

TempSpray H 326 (ideale per dispersioni/materiali con alta viscosita)
2311661 Unita di base da 1/4“compresi avvolgi tubo, tubo riscaldato DN10, 30m, tubo 1/4“ DN4, Tm

2311854 Spraypack formato da: unita di base (2311661), pistola airless AG 14 filettatura G, compresi porta ugello Trade
Tip 3 e ugello 2SpeedTip D20 (115/421)
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WAGNER RICAMBI ED ACCESSORI
11.2 ELENCO DEI RICAMBI SUPER Finish 23 CR

POS. | N° ORD. NOME POS. | N°ORD. NOME

1 2391208 Cappuccio protettivo 10 2417151 Anello di tenuta (1 pz.)

2 2369454 Entrata 11 2382401 Perno cilindrico (1 pz.)

3 2422746 Corpol della valvola di aspirazione 12 | 2422747 Corpo della valvola di sgravio compl.

compl. : :

4 9393043 Valvola di entrata compl. 13 2393106 Valvola di scarico compl.

14 2 1 -Ri llo di
5 2369458 Anello di tenuta (1 pz.) 393105 O-Ring e anello ditenuta
1 241 Targh F23CR
6 2398994 Targhetta Wagner (destra) > 6965 arghetta SF 23 €
16 | 2369436 Raccordi doppio
7 2393044 Tappo a vite compl. ccordi dope!
: : 17 2391210 Cappuccio protettivo

8 2422749 Valvola di scarico compl.

: 18 2398998 Targhetta Wagner (sinistra)

9 2415593 Bullone Banjo

6
18
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RICAMBI ED ACCESSORI WAENER
11.3 ELENCO DEIRICAMBI PER IL CARRELLO 11.4 ELENCO DEIRICAMBI CONTENITORE
SUPERIORE

POS. | N°ORD. NOME POS. [N°ORD. |NOME

1 2415521 Carrello compl. (incl. pos. 2-4) - 2357 506 | Contenitore superiore completoda5 |

2 2402496 Manubrio compl. 1 0340901 | Coperchio

3 2402494 Ruota (1 pz.) 2 9902 306 | Vite combinata per lamiera 3,9x13 (2)

4 9994950 Coppa coprimozzo (1 pz.) ; 0037 607 gg)szci(c)):;tlrea:\nte, larghezza di maglia 0,8 mm

0003 756 | Disco filtrante, larghezza di maglia 0,4 mm

4 0340904 | Contenitore superiore
2357 505 | Tubo diritorno

Figura dei ricambi contenitore superiore

Figura dei ricambi carrello Super Finish 23 CR
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CONTROLLO DELL'APPARECCHIO / AVVERTENZA SULLA RESPONSABILITA SUL PRODOTTO /

CONTROLLO DELL'APPARECCHIO

All'occorrenza, e tuttavia almeno ogni 12 mesi, per motivi di
sicurezza consigliamo di far controllare da un esperto se il si-
curo funzionamento futuro e garantito.

In caso di apparecchi inattivi & possibile rimandare il controllo
fino alla successiva messa in funzione.

Inoltre, € necessario osservare anche tutte le disposizioni na-
zionali (eventualmente divergenti) sul controllo e sulla manu-
tenzione.

Per domande rivolgersi ai centri servizio clienti della ditta Wa-
gner.

AVVERTENZA IMPORTANTE SULLA RESPONSABILITA
CIVILE DEL PRODUTTORE

In base a una direttiva UE, il produttore risponde illimitata-
mente dei difetti del prodotto soltanto se tutti i componen-
ti sono di sua produzione o sono stati da lui approvati e se
gli apparecchi sono stati montati e utilizzati correttamente.
L'utilizzo di accessori e ricambi di terze parti puo far decade-
re interamente o parzialmente la garanzia quando l'uso di tali
accessori o ricambi determina un difetto del prodotto. In casi
estremi, le autorita competenti possono vietare 'uso dell'inte-
ro apparecchio.

Con gli accessori ed i ricambi originali WAGNER si ha la garan-
zia del rispetto di tutte le norme di sicurezza.

AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO

Ai sensi della direttiva europea 2002/96/CE sullo smaltimento
di apparecchiature elettriche e della sua attuazione in legge
dello stato, questo prodotto non deve essere smaltito insie-
me ai rifiuti domestici, ma deve essere riciclato in maniera

ecologica.

L'apparecchio WAGNER in disuso viene ritirato da noi o dalle
nostre rappresentanze commerciali, le quali lo smaltiscono
in modo ecologico. In questo caso rivolgersi ad uno di nostri
centri di assistenza o ad una delle nostre rappresentanze
commerciali o direttamente a noi.

AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO / DICHIARAZIONE DI GARANZIA

DICHIARAZIONE DI GARANZIA
(edizione 01/02/2009)

1. Garanzia

Tutti gli apparecchi professionali Wagner di applicazione
della vernice (di seguito chiamati “prodotti”) sono stati ac-
curatamente collaudati e testati e sono stati sottoposti a
severissimi controlli da parte dell'assicurazione di quali-
ta Wagner. Wagner fornisce pertanto una garanzia estesa
esclusivamente all’utilizzatore industriale o professionale
(di seguito chiamato “cliente”) che ha acquistato il prodot-
to presso un rivenditore specializzato autorizzato; tale ga-
ranzia vale per i prodotti specificati in Internet alla pagina
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Questa garanzia non limita i diritti per i vizi della cosa che pos-
siede l'acquirente in base al contratto di acquisto né i diritti
legali.

Forniamo la garanzia nella forma seguente: a nostra discrezio-
ne il prodotto - o i suoi singoli pezzi - sara sostituito o riparato,
oppure I'apparecchio sara ritirato dietro rimborso del prezzo
di acquisto. | costi per il materiale e la manodopera saranno
a nostro carico. | prodotti o i pezzi sostituiti diventeranno di
nostra proprieta.

2. Durata della garanzia e registrazione

Il periodo di garanzia € di 36 mesi, in caso di uso industriale
o di uso che comporta pari sollecitazioni, come in particolare
il funzionamento durante piu turni di lavoro o il noleggio, la
garanzia é di 12 mesi.

Anche per gli azionamenti che funzionano a benzina e aria
forniamo 12 mesi di garanzia.

Il periodo di garanzia decorre dal giorno della consegna da
parte del rivenditore specializzato autorizzato. Fa fede la data
indicata sul documento di acquisto originale.

Per tutti i prodotti acquistati presso un rivenditore specializza-
to autorizzato a partire dallo 01/02/2009 la durata della garan-
zia si estende di 24 mesi se I'acquirente registra gli apparecchi,
secondo le seguenti disposizioni, entro 4 settimane dal giorno
della consegna da parte del rivenditore specializzato autoriz-
zato.

La registrazione si effettua in Internet alla pagina
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Come conferma vale il certificato di garanzia e il documento
di acquisto originale da cui risulta la data dell’acquisto. La re-
gistrazione puo essere effettuata solamente se l'acquirente
fornisce la propria autorizzazione all'archiviazione dei dati
personali che deve inserire per la registrazione.

Gli interventi in garanzia non estendono né rinnovano il ter-
mine di garanzia per il prodotto.

Allo scadere del relativo periodo di garanzia non € piu possi-
bile far valere alcun diritto di garanzia.
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3. Espletamento

Se durante il periodo di garanzia appaiono difetti di materiale,
di lavorazione o di prestazioni dell'apparecchio, allora si devo-
no far valere immediatamente i diritti di garanzia, comunque
non oltre un termine di 2 settimane.

Per l'espletamento della garanzia ci si pud rivolgere al rivendi-
tore specializzato autorizzato che haconsegnatol'apparecchio.
| diritti di garanzia possono comunque essere fatti valere an-
che presso i nostri centri di assistenza riportati nel manuale
d'uso. Il prodotto deve essere spedito o presentato insieme
al documento di acquisto originale, che deve indicare la data
di acquisto e la denominazione del prodotto. Per il ricorso al
prolungamento della garanzia deve essere inoltre accluso il
certificato di garanzia.

Sono a carico del cliente i costi e i rischi di perdita o danneg-
giamento del prodotto durante il percorso verso o da il centro
che espleta i diritti di garanzia o che riconsegna il prodotto
riparato.

4, Esclusione della garanzia

La garanzia non copre quanto segue:

-1 pezzi che sono soggetti a naturale usura dovuta all’'uso
o ad altro, come pure difetti del prodotto riconducibili a
naturale usura dovuta all’'uso o ad altro. Questo vale in
particolare per cavi, valvole, guarnizioni, ugelli, cilindri, pistoni,
elementi dellinvolucro che conducono il fluido, filtri, tubi
flessibili, tenute, rotori, statori, ecc. | danni dovuti all’'usura
sono provocati in particolare da materiali di rivestimento
smeriglianti, come per esempio dispersioni di colle in solventi
acquosi, intonaci, mastici, colle, smalti, fondo al quarzo.

-In caso di difetti degli apparecchi dovuti al mancato
rispetto delle istruzioni d’uso, utilizzo inappropriato o non
corretto, montaggio sbagliato o messa in funzione errata
da parte dell’acquirente o di terzi, utilizzo non conforme a
quello prescritto, condizioni ambientali anomale, materiali
di rivestimento non adatti, influssi chimici, elettrochimici
o elettrici, condizioni di funzionamento inappropriate,
funzionamento con tensione/frequenza elettrica errata,
sovraccarico oppure manutenzione o pulizia insufficienti.

-In caso di difetti degli apparecchi che sono stati provocati
dall'utilizzo di accessori, componenti integrativi o pezzi di
ricambio che non sono pezzi originali Wagner.

-Prodotti in cui sono state effettuate modifiche o
integrazioni.

-Prodotti in cui il numero di serie & stato rimosso o reso
illeggibile.

-Prodotti in cui sono stati effettuati tentativi di riparazione da
persone non autorizzate.

-Prodotti che si discostano lievemente dalla qualita standard
di produzione e che sono irrilevanti per il valore e l'idoneita
all'uso dell'apparecchio.

-Prodotti che sono stati disassemblati parzialmente o
completamente.
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5. Regolamenti integrativi

Le suddette garanzie valgono esclusivamente per i prodotti
che sono acquistati in UE, CSI, Australia, presso un rivenditore
specializzato autorizzato e che sono utilizzati all'interno del
paese di riferimento.
Qualoradalcontrollorisulticheildannononecopertodagaran-
zia, le spese di riparazione saranno a carico dell’acquirente.

Le suddette disposizioni regolano in modo conclusivo il rap-
porto giuridico con noi instaurato. Ulteriori diritti, in partico-
lare per danni e perdite di qualsiasi tipo risultanti dal prodotto
o dal suo uso, sono esclusi, tranne quelli nel campo di applica-
zione della legge sulla responsabilta civile da prodotto.
Rimangono intatti i diritti di garanzia per vizi della cosa nei
confronti del rivenditore specializzato.

Per questa garanzia vale il diritto tedesco. La lingua del contra-
tto eil tedesco. Nel casoin cuitrail testo in lingua tedesca e un
altro testo in lingua straniera ci siano discrepanze di significa-
to, ha la priorita il significato del testo in lingua tedesca.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Repubblica Federale Tedesca

Con riserva di modifiche - Stampato in Germania

Dichiarazione di conformita UE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita, che il
presente prodotto corrisponde alle relative disposizioni se-
guenti:

2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Norme armonizzate:
EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

La dichiarazione di conformita UE & allegata al prodotto.
Se necessario, puo esserne richiesta una copia con il numero
d'ordine 2418310.
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MepeBog opurnHanbHOro pyKoBOACTBA MO SKCNlyaTauun

NpeaynpexaeHune!

BHMMaHMe, Npun NCNonb3oBaHUM NpUGopa BbICOK PUCK
nony4yeHUA TpaBMbl N3-3a BNPbICKa KPAacKu Nopg Koxy!
be3Bo3aywHble Npu6GOPbI CO3AAIOT Ype3BbIYAHO BbICOKOE AaB/IeHne
npu pacnbisieHnN.

OnacHo!

@ Hukorga He nogcTaBnAnTe NanbLbl U APYrne YacTu Tefa nog cTpyto pacnbinutens!

CTporo BocnpeLaeTcs HanpaBniATb PacnbiNTENb Ha ceba, 4PYrnx Nl Unu
XMBOTHbIX. HMKOrga He ncnonb3yinTe pacnbinmMTenb 6€3 3aWMUTHOrO YCTPONCTBA.
He pacueHuBainTe TpaBMy, MOSyYEHHYIO OT CTPYWU PacnblIUTENS, KaK He MpeaCcTaBAstoW i
onacHoOCTK nopes. B ciyyae noBpexaeHna KOXKHOIo NOKPOBa CTPYel NakoKpacoYyHOro mare-
pwana unm pactBopuTensa, HeMeaneHHoO 06paTUTeCh K Bpayy As NofyYeHUs CBOEBPEMEHHOM
KBanMonLUMPOBaHHON MeauLnHCKon nomowm. CoobLymTe Bpayy o0 TOM, KaKUM UMEHHO MaTe-

pranom nnu pacrteopuTenem 6bina npunynMHeHa TpaBMa.

@ CornacHo pyKoBOACTBY MO 3KCM/lyaTauuun nepeq KaXkabim 3anyckom npubopa cnegyer
cobnopatb cnegylowme npasuna:

He ncnonb3oBaTtb B paboTe HencnpaBHbie NPUobopbLI.

Ncnonb3yiiTe npegoxpaHuTesNib Ha CMYCKOBOW cKobe npubopa B Lenax 6e3onacHoCTy.
Ob6ecneybTe Hagnexallee 3a3emseHue.

MpoBepbTe AonycTMoe paboyee faBNeHe WAHTa BbICOKOrO AaBNeHMA Y PacnblIMTeNs.

vk W

MpoBepbTe BCe COeAVHEHNA HAa FEPMETUYHOCTb.

@ Heo6xogumo cTporo co6niogarb MHCTPYKLUUN KacaTesNlbHO PeryisipHON YNCTKU U
TeXHU4YecKoro o6cnykuBaHua npunbopa.

Mepep Hauanom n6o paboTbl cNPN60POM NN BO BpemMs KaXkAoro nepepbiBa B paboTe
cobnopaiTe cnepyowme npasuna:

1. COpocbTe AaBneHne B PacnbifINTENE U B LUNAHTE.
2. O6ecneubTe 6e30MacHOCTb pacnbinutens Wagner, ncnonb3ya NpefoxpaHuTenb Ha Cny-
CKOBOI cKobe.

3. Bbikntouarnite npubop.

Co6nioganTte npaBuna 6esonacHon pa6oTbi c npuéopom!
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COLLEPXAHME
Conep)l(a Hue 47  Tpopyska npu6opa (r1apaBANyYeckoi cucTeMbl)
npu oTCyTCTBUM 3BYKa PaboTbl BMYCKHOro KnanaHa 114
4.8  BBop yCTPOWCTBA C TAKOKPACOUHbIM
1 MPABWUJIA BE3OMNMACHOCTU NMPU PABOTE C MaTepuanom B SKCryaTaLmio 114
CUCTEMAMW BE3BO34YLUHOIO
PACNbIIEHUA 107 5 TPAHCMOPTUPOBKA 115
1.1 Touka BocnnameHeHus 107 6 OBPALLEHUE CO LWJIAHIOM BbICOKOIO
1.2  B3pbiBO3awmTa 107 DABJIEHUA 115
1.3 OnacHoCTb B3pbiBa 1 BO3ropaHuA OT UICTOYHNKOB
7 MEPEPDbIBbI B PABOTE 115
BOCMNIaMeHeHNA BO BPeMsA pacnbliieHnA 107
1.4  OnacHoCTb NonyyeHuA TpaBMbl OT CTPYU 8 OYUCTKA YCTPOUCTBA 115
pacnbinTens 107 8.1 OuncTKa ycTponCTBa CHapyu 116
1.5 3awuTa pacnbianuTens oT ciydaiHoro BknodveHna 107 8.2 BcacbiBaiowmin dpunstp 116
1.6 Cwna otgauu OT pacnbianTenam 107 8.3  OumcTKa ycTponcTBa/TexHnyeckoe obcnyxmsaHme 117
1.7  3awmTa opraHoB AblXaHWA OT BpeaHbIX ucnapeHuii 107 9 TEXHUYECKOE OBC/TY>KUBAHVE 17
1.8 MMpodunaktuka npopeccrnoHanbHbix 3abonesannii 107 9.1 Obuiee o6Cny mBaHIe 117
1.9  MakcumanbHoe paboyee faBneHne 108 9.2 LUNaHF BLICOKOrO AaBAEHNUSA 117
1.10 LnaHr BbICOKOrO faBneHus 108 ]
1.11  SnekTpocTtaTuyecknii 3apag (Bo3HMKHOBeHME NCKp) 108 10 YCTPAHEHVE HEUCNPABHOCTEN 118
1.12  PaboTta npu6opa Ha cTpoiike 1 B MacTepckoii____ 108 10.1  Tonkatenb ByckHOro knanaa 118
1.13  BeHTWnALMA B KOMHaTe BO Bpems pacnbineHns 108 10:2 BnyckHou knanan 118
1.14  BbITSKHbIE YCTAaHOBKM 108 10.3  BbinyckHoit knanaH 119
1.15 3azemneHue o6beKTa 108 10.4 KnanaH perynMpoBaHuA AaBfieHnA 119
1.16 OuncTka nprbopa pacTBOpUTENEM 108 10.5 TwunoBble N3HaWMBaeMble YacTuh 119
1.17  OumcTka npubopa 108 10.6 YcTpaHeHuMe HeucnpaBHOCTEN 120
1.18 PaboTa nnm pemMoHT anekTpuyeckux vyacten ____ 108 11 OCTHACTKA 1 3AMNMACHbBIE YACTU 122
1.19  PaboTa C aneKTpUYecKMy KOMMOHEHTaMM 108 11.1  OcwHactka ans Super Finish 23 CR 122
1.20  YcraHoBKa Ha HEPOBHOM NOBEPXHOCTM 109 112 MepeueHb 3anacHbix yacTeii Super Finish 23 CR _ 127
2 OBLLAAl UHOOPMALIUA MO MPUMEHEHUIO 109  11.3  [lepeueHb 3anacHbix YacTeil TenexKu 128
2.1 TpumeHeHue 109 114 TlepeueHb 3anacHbix YacTeil 6aka o6bemom 5n _ 128
2.2 [puMeHsaemble maTepuarnbl 109
2.2.1 MaTepuabl C OTCTPOKOHEUHbIMU BKIoUeHUsiMi _ 109 [1POBepKa annapata 129
222 OuabTpaywns 109 Ba)kHoe 3ameyaHme No oTBETCTBEHHOCTY 3a u3genve 129
. YKasaHve no ytnamsauum 129
3 ONMMNCAHUE YCTPOUCTBA 110 FapaHTUA 129
31 DyHKUMOHMPOBaHNe yCTPOACTBa 110 CepBucHan ceTb B cTpaHax EBponbl 132
3.2 [Byxno3unumoHHana onepauna 110
3.3  [loAacHuTenbHaA cxema 111
3.4  TexHunyeckme gaHHble 112
4 HAYAJ10 PABOTbI 112
4.1 Muctonet 112
4.2  LWnaHr BbICOKOrO AaBNeHNA N MAHOMETP 112
43  bak-Hakonutenb 113
44  YCTpOWCTBO C CUCTEMOW BCacCbiBaHNA 113
45 [logknitoyeHune K ceTn aNeKTPonnuTaHua 113
4.6  OuncTKa OT KOHCepBaHTa NpU NepBOM 3anycke
yCcTponcTBa 114
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MPABUNIA BE3OMACHOCTH

1 MPABWUJIA BE3OMNMACHOCTU
NMPU PABOTE C CUICTEMAMU
BE3BO3A4YLUHOIO PACIbIJIEHUA

Heobxognmo cobniopaTb BCe feliCTBYOLLME MeCTHble Tpebo-
BaHMA 6e30nacHOCT. [prBefeHHbIe HUXKE NCTOUYHUKN AaHbl
B KauecTBe 6a30Bo MHbOpPMaL MK, Heobxogrmon ans 6e3o-
nacHom paboTbl c 6e3B034YLIHLIMU KPacKopacnbIUTeNnamMm.
a) EBponeicknin ctaHgapT«PacnbinutenibHoe 060pyaoBa-
HWe A MaTepuanoB MOKPbITMA — npaBuna 6esonacHo-
ctm» (EN 1953)
Heob6xoanmo BbINONHATL HUXecneayowme TpeboBaHWsa, Ana
obecneuyeHna 6e3onacHol 3KCnyaTaumMm yCTponcTs 6e3B03-
[YLUHOrO pacrnblneHus.

1.1 TOYKA BOCIJIAMEHEHUNA

1.4 OMACHOCTb MONYYEHUA TPABMbI OT CTPYU
PACMbUIUTENA

PacnbinATb TONbKO BellecTBa C TOYKOW BOC-
nnameHeHuA Bblwe mnun pasHon 21 °C. Touka
BOCMJIAMEHEHNA — CaMas HU3Kasa Temnepa-
TYpHas TOYKa, NPV KOTOPOW 13 pacnblisemo-
ro BewecTsa obpasyoTca napbl. ITUX NapoB
[JOCTaTOYHO, 4TObbl 0bOpa3oBaTb BOCMIame-
HAIOLLYIOCA CMeCb C BO3[yXOM, HaxoAALmnmcsa

OnacHo!

BHumaHwme, onacHocTb TpaBm! Hukorga He
HanpaBnANTe pacnbinTeNb Ha Cebs, niogen
WNW >KNBOTHbIX. HMKOrga He ncnonb3ynte
pacnbinuTenb 6e3 3aluTbl OT KOHTAKTA C
pacnbinaemon ctpyen! CTpya He JOMKHA Ka-
caTbcA Tena. BosHuKatlwee B 6€3803YLIHbIX
pacnbiUTENAX BbICOKOE AaBNEHNE MOXET
NPUYNHUTbL OYEHb OMNacHble TpaBMbl. Mpu
KOHTaKTe C pacnblfifaemMon cTpyen Kpacka
MOXeT ObITb BNPbICHYTa NOA KOXY. He cun-
TalTe TpaBMy, MONYYEHHYIO OT pacnbUInTens,
6e306UaHbIM Nope3om. Mpu NoBpexaeHNaX
KOXW, BbI3BaHHbIX PaCnblNsAeMOol Kpackomn
Unu pactBopuTenem, HemeasIeHHO Bbl30-
BMTE Bpaya AN ObICTPON U KOMMETEHTHOM
MeAnLUMHCKON nomouu. MNponHdbopmupyiite
Bpaya 0 NpUMeHAEMON Kpacke uan pacTBo-
putene.

OnacHo!

-

Haa pacnbiigaeMbiM BELWECTBOM.

1.2 B3PbIBO3ALLUTA

1.5 3ALUTA PACMIBUIUTENA OT CNYYAUHOIO
BKJTIOYMEHUA

Bcerga ncnonb3yite npefoxpaHuTenb Npyi CMeHe Hacagok
WAV NpY NepepbiBe B paboTe.

1.6 CUJA OTAAYM OT PACNBUTUTENSA

He ncnonb3oBaTb Nnpubop B MecTax, nognaga-
IOWMX NoA4 NpeAnucaHna No B3pbiBO3aLymTe.
Mpubop He MeeT B3PbIBO3ALUTHOIO UCMOJ-
HeHuA.

He ncnonb3ynte pacnbiintenb BO B3PbIBOO-
nacHbix 30Hax (0, 1 n 2).

STMK 30HaMM MOTYT ObiTb, HaNPUMep, MecTa
xpaHeHua JIKM n mecTa, pacrnonoXxeHHble B
HenocpeacTBEHHOW 6M30CTY OT 06bEKTa
pacnbiieHusa. [lepxnte yCTpoOMCTBO Ha pac-
CTOSAIHMM He MeHee 3M OT 0ObeKTa pacrblie-
HUA.

OnacHo!

Mpwn paboTe ¢ BbICOKMM Pabounm AaBsieHNeM
MOXeT BO3HUKHYTb C1a OTAauun, SKBMBaA-
neHtHasa 15 H.

Ecnu Bbl He rOTOBbI K 3TOMY, Ballia pyKa MOXeT
COCKOUMTb U Bbl MOTEpPAETE paBHOBeCKE. JTO

OnacHo!

MOXeT NpuBecCTn K TpaBMme.

1.3 OMACHOCTb B3PbIBA N BO3TOPAHUA OT
MCTOYHUKOB BOCIMJIAMEHEHUA BO BPEMA
PACIMbIJIEHUA

B OKpYyXeHUn He [OOKHO ObITb HUKaKKX
NCTOYHUKOB BOCM1IaMeHeHNA, TakKnX KakK OT-
KprTbIVI OrOHb, 3a)XXeHHble curapeTbl, Cura-

OnacHo! pbl, TabauHble U3AENUA, UCKPbI, pacKaneHHble

ropsuvie NoBepxXHOCTU U T. A.

1.7 3ALLNTA OPTAHOB AbIXAHUA OT BPEAHDbIX
WCNAPEHUI

Bo BpemsA pacnbineHna ncnonb3ynTe 3awWwmTHYIO pecnmpaTop-
Hyt0 MacKy. Macka gomkHa 6bITb MOAXOAALLEro pa3mepa.

1.8 MPOOUJIAKTUKA MPO®ECCUOHAJIbHbIX
3ABOJIEBAHUI

Wcnonb3yiiTe 3awwuTHy0 ogexay, nepyatku, 1, npu Heobxoaw-
MOCTH, 3aLLNTHBIN KPEM 15 KOXN.

Mpu paboTe C YCTPOWNCTBOM U €ro O4nCTKe cobniofanTe vH-
CTPYKUUM MPOW3BOAUTENA OTHOCUTESIbHO MaTepranoB Mo-
KpbITUA, pacTBOPUTENEN 1 OUMLLAIOLLNX CPELCTB.
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1.9 MAKCUMAJIbHOE PABOYEE AABJIEHUNE

PaspelleHHoe pabouee faBneHvie ANA PacnbiNvTens, akcec-
CyapoB pacnblnTens, yCTPOMNCTBA W LUNaHra BbICOKOro AaBsie-
HKA He JOJIKHbI ObITb HUXXE MaKCUManbHOro pabouero aasne-
Hus B 25 MIMa unun 250 6ap.

1.10 LWAAHI BbICOKOIO AABJIEHUA

BHmaHme, onacHOCTb BripbicKa!l

M3HoC wnaHra n ero nepekpyunBaHume, Kak u
MCMoJib30BaHME ero He No Ha3HaYeHM, Mo-
ryT NpUBeCTV K 06pa3oBaHuIo NpoTeyek.
Yepes NpoTeUKM XKNAKOCTb MOXET ObITb

OnacHo!

BMPbICHYTa MOJ KOXY.

* [lepep ncnonb3oBaHMeM TLLATE/IbHO OCMOTPETb LUTAHT.

* [lpy HanUuMn NOBPEXAEHWIA He3amepnMTeNnbHO 3ame-
HUTb LUMaHT.

* He pemoHTMpOBaTb NOBPEXAEHHDIN LWNaHT CaMOCTOA-
TenbHO!

*  W36eraTb pe3knx nepernboB LWNaHra 1 nepexkpyunBaHun
manoro paguyca (ok. 20 cm).

* He nepee3xatb wnaHr. O6eperatb OT OCTPbIX OO HEKTOB.

*  Hukorga He TAHUTE 3a LWNAHT, YTO6bI MOABUHYTH NPUGOP.

* He nepekpyunBanTe LWNaHT.

* He norpy»kainTe wnaHr B pactBopuTenb. [lonyctuma Tonb-
KO NPOTUPKa BNaXXHOWM TPAMKOI CHapyXMK.

* PacnonoxuTe WaHr Takum o6pa3om, yYTobbl He CroT-
KHYTbCA 06 Hero.

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUTMHasbHbIE WAAHIN
Bbicokoro aasneHus WAGNER ana obecne-
YeHUA MaKCUManbHON GYHKLMOHANbHOCTH,

8

6e30MnacHOCTU " A[OJITOBEYHOCTH.

1.11 3NEKTPOCTATUYECKWI 3APAL,

(BO3SHUKHOBEHWE UCKP)

M3-3a cKopoCTV NpoTeKaHNsA Kpacku Npu
pacnblieHN NPUBOP MOXKET MONYUNTb deK-
TpocTaTnyeckuin 3apag. MNpu paspsake 31o
MOXET MPVBECTN K 06pa3oBaHUI0 NCKPbI U
nnameHu. Mostomy Heob6xoaMMO, 4TO6bI NPU-
60p Bcerga 6bin 3a3eMsIeH NEKTPOUNHCTAN-
nayven. MogknioueHne MOXHO NPOnN3BeCcT
yepes nNpeanmMcaHHyo 3a3eMJIeHHYI0 PO3eTKY

OnacHo!

C 3alUNTHbIM KOHTAaKTOM.

DNeKTPOCTaTUYECKNA  3apAag  NUCTONEeTa-pacnbiinuTena  wu
LUN1aHra BbICOKOrO [aBNeHWsA OTBOAUTCA yepes LWiaHr. [1os-
TOMY 3NIeKTpUYECKOe COMPOTUBIIEHVE MEXAY MOAKMOYeHU-
AMU LWNaHra BbICOKOMO [laBfieHNA [O/MKHO ObiTb PaBHO Mnn
meHee 1 MOma.
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1.12 PABOTA NPUBOPA HA CTPOMKE N B

MACTEPCKON

YCTPOMCTBO MOXET OblTb MOACOEAUHEHO K 3JIeKTPUYECKOWN
ceTun Yyepes cneumasnbHble TOUKM MOAauN NUTaHUA, UMmetoLme
YCTPONCTBO HEMTpanmn3aumm oCcTaTouHOro Toka, ube INF < 30
MA.

1.13 BEHTUNAAUNA B KOMHATE BO BPEMA

PACMbIJIEHUA

HEO6XOJJ,I/IMO obecneunTb COOTBETCTBYOLWYO BEHTUNIALNIO
ONA BbIBETPMBAHMA NMNapoB paCTBOpI/ITeJ'IEVI M3 nomeLwleHuA.

1.14

MNonb3oBaTtenb O60py,D,OBaHI/IFI [ONXeH obecrneunTb TaKkue
YCTAHOBKWM B COOTBETCTBUMN C Tp66OBaHI/IF|MVI MeCTHbIX NMpaBw.

BbITAXKHbIE YCTAHOBKU

1.15

O61beKT, KOTOprIz HagneXuT OKPaCuTb, OOJIKEH 6bITb 3a3eM-
neH (cTeHbl 30aHNA 3a3eMJ1eHbl eCTeCTBEHHbIM o6pa30M)

3A3EMJIEHUE OBBEKTA

1.16 OYUCTKA NPUBOPA PACTBOPUTEJIEM

Mpw ouncTke Nprbopa pacTBopuUTeNiem
Henb3A NPOV3BOAUTb BMPbLICK MW 3aKauKy
B EMKOCTb C MajleHbK/M OTBEPCTMEM. DTO
npeAcTaBnseT onacHOCTb M3-3a 06pa3oBa-
HVS B3PbIBYATOrO ra3a/CMecu C BO34yXOM.
EMKOCTb JO/KHa 6bITb 3a3emieHa.

OnacHo!

1.17 OYMUCTKA NPUBOPA

OnacHOCTb KOPOTKOTO 3aMblKaHWs 13-3a NPo-
HVYKHOBeHUA Boabl. Hikoraa He npoayBaThb
Npubop yCTPONCTBaMU BbICOKOTO AaBfieHUs

Onacho! WM NaporeHepaTopamu.

1.18 PABOTA U PEMOHT JIEKTPUYECKUX

YACTEN

31 paboTbl MOTryT NPOBOANUTLCA TOMBKO CreumnanmcTaMmm-3-
neKTpukamu. B NpoTvBHOM cilyyae rapaHTua Ha npubop uc-
KntoyaeTcs.

1.19

Mpw npoBeaeHM NOObIX PEMOHTHbIX PAaboT HEOOXOANMO BblI-
TalWMTb CETEBOW LITEKEP U3 PO3ETKM.

PABOTA CONEKTPUYECKUMNKOMMNOHEHTAMMU
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1.20 YCTAHOBKA HA HEPOBHOW NMOBEPXHOCTU

MepenHssa CTOpOHa AOMKHA ObITb HAKMOHEHA BHU3, YTOODI
n3bexaTb CKaTblBaHMA Npubopa.

o BO3MOXXHOCTW He UCNONb3yITe MPUOOP Ha HAKOHHbIX
NMOBEPXHOCTAX, T. K. B CMTy 0OpasytoLmxcs B npouecce pabo-
Tbl BUOPALNIA OH MOXKET OMPOKNHYTHCA.

2 OBLWAA UHOOPMALUANO
NMPUMEHEHUIO

2.1 MPUMEHEHUE

Super Finish 23 CR — ycTpoicTBO, paboTallee OT dMek-
TPUYECKOTO [ABWraTensa W npefHa3HauyeHHoe AnA 6e3Bo3-
LAYLHOro MeNIKOAWUCNEPCHOro pacnblfieHNA JTAKOKPACOUHbIX
maTtepuanoB. Kpome npouero Super Finish 23 CR moxet
MCMNOb30BaTbCA C UHBEKLUMOHHbIMY MeHaM1 1 CMOMaMMU.
YctporictBo Super Finish 23 CR npegHa3sHaueHo ansa paboT B
MaCTepPCKOW 1 Ha CTPOUTENTIbHOM yyYacTKe.
Mpon3BOANTENIBHOCTD arperaTa paccunMTaHa Ha oxBaT paboT
MaJioro 1 cpefHero mMacliTaba Ha CTPOUTESNIbHbIX MIIOLLAAKAX.
YCTpOWCTBO MOAXOAUT ISl BCEX TUMOB OKPACOYHbIX PaborT,
TaKUX KaK MOKpacka fBepen, ABepHbIX KOPOOOK, nepwus, Me-
6enu, AepeBsiHHONM OOLWVBKK, 3a060pOoB, 6aTapen 1 CTanbHbIX
3/1eMEHTOB.

[na okpacouHbix paboTbl Mbl peKOMeHAyeM KCMoNb30BaTb
BEPXHUI BaK-HaKOMUTESb.

2.2 NMPUMEHSEMbIE MATEPUAJIbI
MepepabaTbiBaembie MaTepuanbl NOKPbITUA

PacTBopuMble naku 1 Kpacku, Ui Matepuranbl, cogeprkalime
pacTBOpWTENy, ABYXKOMMOHEHTHble MaTepuanbl MOKPbITUS,
3MYJSIbCYOHHBbIE U NaTeKCHbIE KPacKu.

NHbeKLMOHHbIe NeHbl (0AHO- 1 ABYXKOMMOHEHTHbIE)
NHbeKLOoHHbIe cMonbl (OAHO- 1 ABYXKOMMOHEHTHbIE)

(2 ) Bce ocTtanbHble mMaTepuanbl 3anpeLeHo Uc-
1 nonb30BaTb 1A pacnbieHnsa 6e3 ogobpeHna

-~ komnaHum WAGNER.

)\ O6palalite BHUMaHNE Ha MPUrofHOCTb Ma-
i Tepuanos AnsA 6e38034yLWHOro pacnblieHNs.

___J

Mpw sKkcnnyaTauun AaHHOro obopynoBaHWA MONb30BaTeNb
MOXeT MCMONb30BaTb BbICOKOBA3KME MaTepuanbl NOKPbITUA
C ypoBHeM BA3KOCTU okono 20 000 mlla. Ecnn BbicOKOBA3KME
MaTepuranbl MOKPbITUA He MPOXOAAT Yepes3 CeKL Mo BCacbIBa-
HMA, NX HeobxoANMO pa3baBUTb B COOTBETCTBMM C UHCTPYK-
LUMAMN NPON3BOAUTENSA.

BHuMaHue: ybeautecb, 4TO nepemeluviBaio-
Llee YCTPOWCTBO He Bbi3blBAeT 06pa3oBaHUsA
ny3blpPbKOB Npu NepemeLunBaHnm. MNy3bipbKu

8

BO3/lyxa MOTYyT NpMBeCTU K c6oam B paboTe.

2.2.1 MATEPUANbI C OCTPOKOHEYHbIMU

BKJTIOYEHUAMU

Takne mMaTepuanbl NPUBOAAT K CUIIbHOMY M3HOCY KilarnaHoB,
LWSIaHra BbICOKOTO AaBfieHus, pacnbinmTensa u Hacaaku. Cpok
pPaboTbl 3TUX KOMMOHEHTOB MOXET 3aMETHO YMEHbLUUTLCA W3-
3a Takoro 3¢dekra.

2.2.2 OUNbBTPALUA

Ons  6ecnepebonHolil pPaboTbl HeobxoaumMo obecneunTb
JOMXHYy0 dunbTpaumio. B 3Tnx uenax ycTpoincTso obopyno-
BaHO GUIBTPOM BCACbIBAHUSA 1 BCTaBHbIM GUIIBTPOM B MUCTO-
nete-pacnbinutene. HactoAaTenbHO peKoMeHgyeM NpoBOANTb
perynsipHblil OCMOTpP 3TUX GUNBTPOB Ha Hanuune noBpexae-
HUI 1 3arpA3HEHNN.
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3  OMWCAHUE YCTPOMCTBA

3.1 OYHKLIMOHUPOBAHME YCTPOMCTBA

[lnsa nyywero NnoHMMaHWA NpuHUMna paboTbl npubopa ganee
Bbl HanfeTe KpaTkoe OMucaHne ero TeXHUYECKON KOHCTPYK-
Lun.

Super Finish 23 CR npepacTaBnseT cobon paboTatowmin nog
[aBJIeHMEM 3MIeKTpuYecknin npubop. dnekTpogsuratens (1)
NPUBOAWT B ieNCTBME MAPOHACOC C MOMOLLbIO MilaHeTapHbIX
wecTtepeH (2). MopueHb (3) aBUraeTca BBepX-BHU3, 3aCTaBNAA
rmapasnMyeckoe Macso ABUraTbca nog MmembpaHoi (4), KoTo-
pas, Takum 06pa3om, MPMBOAUTCA B ABUKEHUE.

Moapo6Ho:

Mpu pBYXeHMM Npubopa BHM3 aBTOMATUYECKM OTKPbIBaeT-
CA QUCKOBbIV BXOAHOM KnanaH (5) n matepuan 3acacbiBaeTtca
BHYTpb.

Mpw pBYXeHUM meMbpaHbl BBEPX MaTepuan nepemeLlaerca
N OTKPbIBAeTCA BbIXOAHOW KfanaH, B TO BPeMA Kak BXOAHOM
KnanaH ocTaeTcA 3aKpbITbIM.

MaTepuan NoKpbITUA TeyeT NOA BbICOKMM [aBNeHMeM yepes
LUSTAHT BbICOKOTO AaBfeHA K MUCTONETY-pacnbInTeNio.
KnanaH perynupoBKkiu faBneHuA NoaaepKnBaeT 3agaHHoe
3HaueHMe AaBneHnA B KOHTYpe rMapaBanyeckoro macna u,
TaknM 06pa3om, TakKe NoaaepKMBaeT AaBneHe MaTepmrana
NOKPbITUA.

N3meHeHVe faBneHns 6e3 CMeHbl HacaflKu TakXKe BELET K 13-
MeHeHUo o6 bemMa pacnblifseMoro Mmatepuana.
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3.2 ABYXMO3ULUMNOHHAA ONMEPALIAA

Super Finish 23 PLUS npegHasHaueHo ana paboT B MacTepcKom
N Ha CTPOWTENbHOW y4acTKe.

(a) lopusoHTanbHasA onepauua:
[na ncnonb3oBaHUA € BEPXHUM OYHKEPOM Wnv Ans NPAMOro
BCaCbIBaHWsA C TMOKOM CMCTEMOW BCaCblBaHUS.

(b) BepTuKanbHan pa6ora:
D,J'Iﬂ NPAMOro BcacCbiBaHMA C »KeCTKOW CMCTEMOI BCaCbIBaHUA.
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OMUCAHUE YCTPOCTBA

MNOACHUTEJIbHAA CXEMA

YoAMHUTENDb WaHra Aia MHbeKUUOHHbIX paborT (a) *

Depxatenb ¢ dopcyHKol ana pacnbinenus (b) *
Muctonet*

LLInaHr BbICOKOro gaBneHus

KHonka BKJ1/BbIKJ1

CoefnHeHMe ANA LWaHra BbICOKOro AaBieHus
LLlapoBow KpaH ana matepuana *

OTKpbIT:
oCyLLecTBNAETCA nojava
MaTepwuana

3aKpblIT:
nofava matepuiana He
ocyLecTBnAeTcA

KnanaH perynupoBku fasneHus

Pa3rpy3ouHbIil KpaH AN1a peryinpoBaHusi NoToka

maTepuana

BHU3):

/ MaTepuanbHbl KOHTENHepP

Bo3BpatHas TpybKa
bak-Hakonutenp*

KHonmnkKa BXOAHOro KnanaHa
BbixogHow KnanaH

13 YKasaTtenb ypoBHA Macsa

MaHomeTp

Mornowatowwas cuctema* xectkaa (a) n rmokas (b)

*MpuHagnexxHocTn. PakTUYECKUN KOMMIEKT
MOCTaBKM 3aBUCUT OT KOHdUrypauwmum Spray Pack.

15b 15a

A

t

OTKpbIT (pa3rpy304HbIit KpaH NOBEPHYT

MaTepuias NofaeTcs B BEPXHUIA pesepByap

3aKpbIT (pa3rpy30UHbIl KpaH MOBEPHYT Ha
90°): MaTepuran NofaeTca K MMCToNeTy nin
K LLapOBOMY KpaHy AnAa matepuana

m
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3.4 TEXHWYECKUE AAHHbBIE 4 HAYAJIO PABOTDbI

HanpsaxeHne:

MnaBkun NnpegoxpaHuTenb:

Kabenb yctpoiicTsa :
Makc. notpebneHue ToKa:

CreneHb 3alnTbI:
HomunHanbHasa MOWHOCTb
YyCTPONCTBA:

Makc. pab. paBneHve:

Makc. o6bem noTtoka:
O6bem noToka npuv 12MMMa (120
6ap) c Bogo:

Makc. Temnepatypa maTepuana:

Makc. BA3KOCTb:

Bec

O6bem rmagpaBaMyeckoro Macsa:
LLlectepHu Kopnyca

rmapaBnuky (KoHcncteHTHan
cMa3kKa)

Makc. Bubpauum B pacnbinutene:

Makc. ypoBeHb Lyma:

230-240B
nepemMeHHOro Toka ~,
50Ty

16 A NHEPLUMNOHHbIN

6 M ANUHOM, 3x1,5 Mm?
7,0A

IP 54

1,3 KBT

25 MMMa (250 6ap)

2,6 n/MUH

2,3 n/MunH

43°C

20.000 mPas
27 Kr
1,3n

45t

MeHee 2,5 m/c?

75 pb (A)*

*MecTo n3mepeHus Wwyma: Ha pacctoaHum 1 M oT
ycTpoiicTtsa 1 1,60 M Hap ypoBHeM nona, npu pabouem

fdasneHuun 12 MMa (1206ap)
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4.1 MACTONET

1. TpUBUHTUTBL K NUCTONETY YANUHUTENb LWnaHra (1 — ana
WUHBEKLMOHHBIX PaboT) nnun fepxatenb ¢ GopcyHKon (2
— ONA pacnbineHns).

(4]

2. ToTtaHuTe 3awmTHYyo cKoOy (3) Bnepep.

3. OTkpyTuTe pyKoATb (4) OT Kopnyca nucToneTa. Boitawmre
dunbTposnemeHT (5).

4. HaBuHTUTE pyKoATb (4) Ha NMCTONeT-pacnbIIUTeNb U 3aTA-
HuUTe.

5. 3apBuriHbTE 3alWKWTHYO CKOOY (3).

MNepen npoBefeHNEM NHBEKLMOHHBIX PaboT
BO M30exaHue 3acopeHns yganumte ns
nucToneTa NpeABapuUTENbHO YCTaHOBIEHHDIN
B Hem GUNbTP, Kak OMMCAHO HIKE.

4.2 LWNAHI BbICOKOIo AABJIEHMA U MAHOMETP

[lns npoBepKu Nogaun AaBfeHNA K LWAHTY
Heo6X0AMMO 3aKPEnWTb Ha LWaHre
BbICOKOTO [1aBNIeHNA BXOAALLMIA B KOMMNIEKT
NMoCTaBKN MaHOMETP.

(4]

1. TpuBNHTUTL MaHOMeTp (11) K wWTyuepy wnaHra (A) nnm K
nucronety (B).
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HaBWHTUTb LWNaHr BbICOKOro AasneHus (9) Ha wTyuep
LUTaHra UM MaHOMETP.

HaBuHTUTL nuctonet (10) wnm wWwapoBoOM KpaH Ans
MaTepuana Ha LUIaHT BbICOKOTO AaBneHNs.

3aTAHYTb BCE HaKMAHble TaKky Ha LWaHre BblCOKOro
[aBJieHnA BO 136eXKaHne BbiTeKaHna maTepurana.

[pn OTBMHYMBaAHWW LINAHra BbICOKOrO AaB-
NEeHNA Kpenko AepXute COeAUHUTENbHbIN
OUTKHT WNaHra C MOMOLLbBIO KItoUa Ha 22 MM.

BHumaHune!

4.3 BAK-HAKOMWUTEJb

1.

Y6eautech, UTo repMeTUYHbIE NMOBEPXHOCTU COeANHEHUN
yncTble. YoenuTech, UTO KpacHbI BxogHoW natpy6ok (1)
BCTaBJIEH BO BMYCKHOe OTBepCTME AnA MaTepuana (4).
HaBuWHTWTe HakngHyto raiiky (5) Ha Bo3BpaTHoI Tpybke (6)
Ha coepuHeHue (7) (pa3mep Knoua 22 Mm).

HaBunHTUTE BepXHUI 6aK-Hakonutenb (8) Ha BMyCKHOe
OoTBEpCTUE ANA MaTepuana (4).

4.4 YCTPOMNCTBO C CACTEMOW BCACbIBAHUA

Y6eauTech, UTo repMeTUYHbIe NMOBEPXHOCTU COeAUHEHWI
yncTble. YoenuTechb, UTO KpacHbl BxogHou natpybok (1)
BCTaB/EH BO BMNYCKHOe OTBepCTME ANA MaTepurana (4).
Ncnonb3yiiTe npunaraembiin Koy Ha 41 MM, 4To6bl Ha-
BUHTUTb HAaKUAHYIO rariky (2) Ha BcacbiBatoLem LnaHre (3)
Ha BMYCKHOe OTBepCTue AnA Matepurana (4) n 3aTaHyTb ee.
HaBnHTUTE HakngHYo ranky (5) Ha BO3BpaTHbIV WwnaHr (6),
coeauHeHwue (7) (22 mm).

NOAKJTIOYEHUE K CETU SJIEKTPONMUTAHUA

BHumaHune!

YcTpoincTBo HEOOXOAMMO NOAKIIYATb K Npa-
BUNbHO 3a3eMeHHo 6e30nacHom poseTke ¢
KOMMEeHCaTOPOM OCTaTOYHOrO TOKa.

Mepep noaknoyeHem yCTPOMCTBa K NEKTpoceTn ybeanTech,
UTO HanpsXeHre B CETV COBMAJaeT C Hamnps>KeHneM, YKa3aH-
HbIM Ha UHGOPMALIMOHHOM LMTKE YCTPOMNCTBA.
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4.6

OYNCTKA OT KOHCEPBAHTA NPV NMEPBOM
3ANYCKE YCTPONCTBA

OTKpbITb Pa3rpy3oyHbIin KpaH (5).

2. 3aneiiTe nogxogsuiee 4yncTAwee CPefcTBO B BEPXHIO0
EMKOCTb WJIN NOrpy3unTe CUCTEMY BCACbiBaHWA B EMKOCTb
C NOAXOAALLMM YNCTALMM CPeCTBOM.

3. YctaHoBUTb nepekntovatensb (no3. 1) B nonoxeHne ON
(BKJ1.); ycTpOMCTBO BKOUUTCA.

4. TloBepHuUTe pyuyKky perynatopa AasfieHua (2) Bnpaso Ao
ynopa.

5. TopgoxpawnTe, NMOKa XMOKOCTb MOCTYNUT M3 BO3BPATHOM
TpyOKN.

6. [loBepHuTe pyuky perynatopa gasnexHua (2) Ha3ag npu-
MepPHO Ha oAnH 060pPOT.

7. 3aKpbITb pa3rpy3o4HbI KpaH (5).

[laBneHvie B WnaHre BbICOKOrO AaBnieHna Bo3pacteT (6y-
JeT BUAHO Mo Noka3aHuio MaHomeTpa (3)).

8. HanpaBuTb NucToneT B OTKPbITbIN pe3epByap-COOPHUK 1
HaXkaTb Ha CNYCKOBOW KPIOYOK.

9. [aBneHne MOXHO yBeNNUYUTb MyTEM NOBOPOTA PerynaTo-
pa (2) Bnpaso. OTperynupyiTte gaBneHne [0 Nokasartens
oK. 10 MIa (100 6ap) Ha maHOMeTpe.

10. PacnbinanTe YnCTAWMIA areHT Yyepes pacnbiivTenb npu-
MePHO 1—2 MUH. (~5 NMNTPOB) B OTKPbITLIN BaK.

4.7 NPOOYBKA NMPUBOPA (TMOPABJINYECKON
CUCTEMbI) MPU OTCYTCTBUU 3BYKA PABOTDI
BANYCKHOTIO KJIAMAHA

1. YctaHoBUTb nepekntoyatens (no3. 1) B nonoxeHne ON
(BKJ.).

2. ToBepHuTe perynsaTtop (2) Ha Tpu obopoTa BeBo.

3. [unpgpaBnuyeckad cucteMa HauyHeT npopyBKy. OcTaBbTe
YCTPOWCTBO paboTaTb Ha 2—3 MUHYTbI.

4. 3aTem NoBepHUTE PYUKy perynatopa faBneHus (2) Hanpa-
BO Z10 yrnopa.

5. HaxmuTe KHOMKY BXOQHOrO KnanaHa (4).

Bbl [OMXKHBI YCAbILLATh 3BYK BXOAHOIMO KnanaHa.
6. Ecnn aToro He npou3soLwso, ewe pas nosTopuTe Wwarn 2 n
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4.

4.8

9.

BBOJ YCTPOUCTBA CJIAKOKPACOYHbIM
MATEPUAJIOM B SKCIUTYATALIUNIO

OTKpbITb pa3rpy3ouHbIii KpaH (5).

3anente martepuian MNOKPbITUA B BEPXHUA KOHTenHep
WA NOrpy3uTe CUCTEMY BCacCbiBaHUA B KOHTEWHep And
MaTepuana.

HaxmMuTe KHOMKY BXOAHOrO KnarnaHa (4) HeckosbKo pas,
4TOObI MPOYNCTUTD MNOTEHLMANIBHO 3a0UTBIN KanaH.
YcTaHOBUTb Nepektoyatenb (nos. 1) B nosoxeHne ON
(BKJ1.); ycTpOMCTBO BKOUMTCA.

MoBepHUTe perynatop (2) Hanpaso Ao ynopa.
N3meHeHre 3Byka paboTbl KnamaHa OymeT cBupetesb-
CTBOBaTb O NMPOAYBKE YCTPONCTBA 1 Habope maTepurana.
Ecnn matepuan BbIXoguT 13 BO3BPATHOWM TPYOKM, NoBep-
HUTE perynaTop AaBfeHna (2) Ha3ag NPUMEPHO Ha OAuH
060poT.

3aKpbITb pa3rpy304HbIf KpaH (5).

[laBneHve B WnaHre BbICOKOroO aBfieHnsA Bo3pacTeT (by-
JeT BUAHO MO MoKa3aHuio MaHOMeTpa (3)).

Ona ypaneHna oOCTaTKOB CpefAcTBa NS OUUCTKU
YAEPXMBaTb MUCTONET Haj OTKPbITbIM pe3epByapoM-
COOPHVKOM 1 HakMmaTb Ha CryCKOBOW Kptoyok. Korpa
HayHeT BbICTYNaTb MaTepwuan, OTNYCTUTb CMYCKOBOM
KPHOYOK.

OTperynupynte faBfieHMe C MOMOLLbIO perynatopa Aas-
nenus (2).

10. Mpurbop roToB K pacnbliieHnio
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5 TPAHCNOPTUPOBKA

BbITAHWTE ObILLINO, MOKA OHO He BKJTUMNTCA.
[na BBOZa AblLna HaXKkaTb 1 yaep»KmBaTb 06e KHonku (1).

TpaHcnopTupoBKa B aBTOMO6GUNe

3adukcupynTe yCTPOMCTBO C MOMOLLbIO MOAXOAALMNX Kpe-
MeXHbIX 371eMeHTOB. MNpy HeobxoAMMOCTV MPUOOP MOXKHO
pacnonoXunTb Ha 6oKy. B 3Tom criyyae ybegmTechb, UTo HUKa-
Kune BCMomoraTesibHble YacTu He ByayT noBpexaeHbl. BHuma-
Hue: BO3MOXeH BbIXO[ OCTaTKOB MaTtepuana 13 pe3bboBbixX
coepuHeHnn!

6  OBPALLEHME CO WWIAHIOM
BbICOKOIO AJABJIEHUA

YCTPOMCTBO OCHALLEHO LWAHIOM BbICOKOrO AaBfIEHUA, KOTO-
pbii NOAXOAUT AN HACOCOB MEMOPAHHOIO TUMa.

CyU.I,ECTByeT OMnacHOCTb NoJiydyeHnA TpaBMbl
OT MeCTa yTeUYKn MmaTtepuana 13 wiaHra BblCO-
KOro gaBneHuA. nOBPE)KLIEHHbIVI waHr cne-

OnacHo! ayetr HemeaneHHO 3aMeHUTb. CamocToaTenb-

HbIN PEMOHT WNaHra CTporo 3anpeulaeTcA.

LlinaHr Bbicokoro faBneHusa TpebyeT akkypaTHOro obpatie-
HuA. M36eralite pe3knx nepernboB U CKPYUMBAHWUA: MUHU-
MasbHbI paguyc n3rmba — 20 cm. Hukorga He nepeesxante
wnaHr. ObecneybTe 3aWKTY OT KOMIOLLKX 1 PEXYLLMX Npeame-
TOB. HuKorga He TAHUTE 3a LWnaHr, YTobbl NOABMHYTb NPUGOP.
YpocToBepbTeCh, UTO LWAHF He OyfeT nepekpyumnBaTbca. ITo-
ro MOXHO M36exaTb NyTeM MCMONb30BaHWA pacnbliMTenen
Wagner ¢ KoMneHcaTopoM KpyUyeHUa U CUCTEMOW NS LaH-
roB.

NEPEPbIBbI B PABOTE

Mpu paboTe CO LWNAHIOM BbICOKOTO AaB/IEHNA
Ha CTPOUTENbHbIX flecax, nepemelLaTh LWiaHr
cneflyet BAOMb JIECOB MO UX HAPYKHOMY
Kpato.

Bo nsbexxaHue PUCKOB, CBA3aHHbIX C NU3HO-
com, Wagner pekomeHAyeT 3aMeHATb WNnaHr
BbICOKOrO aBfeHUA Kaxble 6 neT.

Ina obecneyeHmna ncnpasHom, 6esonacHom
1 [ONTOBEYHOW SKCNyaTaumm NCNonb3ynte
TO/bKO OpurMHanbHble wnaHrn Wagner.

&) &

7 MEPEPbIBbI B PABOTE

Mpy NCNonb30BaHMM GbICTPO BbIChIXAIOLLMX
WSV [BYXKOMIMOHEHTHBIX MaTepurasos no-
KpbITVA He 3abblBaliTe MPOMbITb YCTPONCTBO
NoAXoAALMM YMNCTALLMM BELLECTBOM. B 3TOM
cryJae crefynTe yKasaHuaMm rnasbl 8.

]

1. OTKpbITb pPa3rpy30ouHbli KpaH, a 3aTeM MepeBectu
Bblk/louaTenb B nonoxeHue OFF (BbIKJ1.).

2. [na cbpoca paBneHus B LWaHre BbICOKOrO [aBfieHUA
Ha)kaTb Ha CMYCKOBOW KPIOUYOK MUCTOJSIETA WS OTKPbITb
LLIApOBOI KpaH AJjisa MaTepuana.

Mpwn pacnbineHun

3. 3aduKkcupoBaTb  nucToneTr, CM.
3KCrnyaTaumm nucTonera.

4. CHuUMWTE HacafKy C Aep)aTtend U nomectute B He6GONb-
LYK eMKOCTb C MOAXOAALMM YNCTALMM areHTOM.

PyKOBOACTBO no

8 OUYNCTKA YCTPOUCTBA

Ina obecneyeHus becnepeboliHol paboTbl Nprbopa coaep-
Xute ero B umcToTe. MNocne 3aBeplueHns PaboT oUNCTUTb
yctponctso. OcTaTku maTepuana HU B KOeM Cilyyae He
LOJIXKHbI BbICOXHYTb WSV 3aTBEPAETb BHYTPY YCTPONCTBA. Yn-
CTALLee BELLECTBO, NCMOMb3yeMOe A4J1A OUMCTKM (06513aTesIbHO
C Toukon BocrnnameHeHus Bbiwe 21 °C) JOMKHO ObITb COBMe-
CTMO C CMOJb3yeMbIM MaTEPUANOM MOKPbITUS.

e B cnyuae ¢ Bogo-pasbasnsiembiMu MaTepua-
| ] o
1 NamMm Tennas BoAa yCUIIMBAET OUMLLIAIOLLNIA
____/ adodekT.
— Mpw pacnbineHun
| ]
1 3aduKCpPoBaTh NUCTONET, CM. PYKOBOACTBO

Mo sKcnayataumm nuctoneTa.
[eMOHTNPOBaTb 1 OUNCTUTE GOPCYHKY U
Aepxarenb.

1. OTKpbITb pa3rpy304HbIf KpaH .
2. YctaHOBUTb NepekntoyaTenb B nonoxeHve ON (BKJL).
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3. TloBepHUTe KnanaH perynupoBKM faBneHus Hasag, uto- 8.1 OUYUCTKA YCTPOUCTBA CHAPYXMU
6bl YCTAaHOBWTb MVHUMaNIbHOE AaBIeHUe pacrblieHus.

Tonbko pAnA arperatoB C CUCTEMOW BcacCbiBaHWUA: Mpexnae BCero HEO6XoANMO BbITALNTL CeTe-
M3Bneknte cuctemy BCacbiBaHUA W3 KOHTeMHepa C BOW LUTeKep 13 po3eTKu!

MaTepuranom, OCTaBbTe OOPATHBIN LWAHT B KOHTENHepe Oraciol Prck BO3HVKHOBEHMA KOPOTKOTO 3aMblKaHNA
C MaTepuanom Ao Tex Nop, Noka U3 Hero NpakTUYecKu | u3- 3a NpoHKKHOBeHMA BoAbl! He onpbicku-
He BblnAeT matepuan. MNorpysute cnctemy BcacbiBaHUA B BaiTe NPrbOP YMCTALLMM CPEACTBOM NOA
YUCTALLEE CPEACTBO BbICOKUM [1aBJIEHVIEM U C MOMOLLbIO MAPO-

4. 3aKpblTb Pa3rpy30UHbIN KpaH. reHeparopa.

5. Tuctoner wnu 1wWwapoBoW KpaH AnAa matepuana/ He onycKaliTe WaHT BbICOKOTO AaBNeRIA B
YAJIVIHUTENb WaHra cnepyeT yaepXnBatb Haf OTKPbITbIM PaCTBOPUTENb. LA NPOTUPaHIA CMONb3yii-
Begpom. Eimer halten. Muctonet nnn waposon KpaH ana e )

MaTepviana/yanuHuTenb LWnaHra crnefyet yaepXuBaTb OnacHo! TKaHb, CMOUEHHYI0 BOAOI
Haf OTKPbITbIM BepoM. [1na oTKauMBaHWA cpeacTsa Aa ' )
OUNCTKU 13 BEPXHEro pe3epByapa Ha)kaTb Ha CMyCKOBOW 6 . .
KDIOUOK MUCTONETa WNW OTKPbITb WAPOBOM KpaH AnA CHapy»u annapaT HeobXxo4MMO NPOTUPaTb TKaHeBON candeT
P b P P KO, CMOYEHHOW COOTBETCTBYIOLMM YACTALUM CPEACTBOM.
maTepuana. (nMMbo MepsieHHO MNOAHATb [aBneHue B
KnamaHe perynnMpoBKU [aBfeHWAa [AnA  YBenMyeHua
CKOPOCTM Moflaun maTepuana). 8.2 BCACDbIBAIOLWNIA OUNLTP
KoHTeHep gomKkeH ObITb 3a3eM1EH, €CU
PA ' YucTble dunbTpbl 0becneyrBaioT CTabunb-
MCMOb30BaJICA MaTepuan NoKpbITUs, cofep- HbIVT 11 MaKCVIMasbHbIT 06beM nogaui, o-
alyuim pacTBopuUTeNb. '
i p P CTOAAHHOE JlaBneHune pacnbineHus n becnepe-
1 o
Bunmativel 6oliHyto paboTy annaparta.
MNpenynpexageHuve! 3anpeLeHo cnnsBaTtb Uan
pacnbinsATb MaTepUan B KOHTENHep C HebOosb-
UMM OTBEPCTUEM (CJIMBHO-HANIMBHBIM OTBEP-
BHumaHue! ctuem). Cm. npasuna 6e30nacHOCTU

6. OTNycTUTb CMYCKOBOW KPIOYOK MUCTOMETA UM 3aKpbiTb
LIAPOBOi KPaH. %

7. HanonHute 6aK NoaxogAwymM OUnLALLMM CPEACTBOM.

8. OTKpbITb pa3rpy30uHbIi KpaH.

9. OumncTuTb BepxHWI pe3epByap U GUALTP NPU MOMOLA
KUCTOUKM.

10. MNMpokauanTe HOCTAaTOYHOE KOMMYECTBO YMUCTALLEro pac-

TBOPA B TEUEHME HECKONBbKMX MUHYT.
11. 3aKpbiTb Pa3rpy30UHbIf KpaH. . o
y YCTpOWCTBO C CUCTEMOW BCACbIBAHWSA
12. HanpaButb NWCTONET B OTKPbITbIA pe3epByap-COOPHUK 1. o .
y . OTtBUHTUTE UNbTP (N03.1) C BCacbiBawoLen TpyoOKu.
M HaXaTb HA CMYCKOBOW KPIOYOK. [ns oTKaumMBaHuA
cpeacTBa A4J19 OUMCTKN 13 BEepPXHEro pesepsyapa HaxkaTb 2. MMpoumcTvTe uam 3amennTe GuALTp.
P . b pesepsyap . BbInonNHANTE NPOUNCTKY XKeCTKOW LWEeTKOW U COOTBETCTBY-
Ha CMyCKOBOW KPIOYOK NUCTOSIETA UM OTKPbITb LLIAPOBOM
OLLIM YNCTALLMM CPEACTBOM.
KpaH ans matepuvana. [py 3TOM HeCKONbKO pa3 HaXaTb
MU OTNYCTUTb CMYCKOBOWM KPIOUOK WS HECKONbKO pa3 .
g YcTpoicTBo ¢ 6akom
OTKPbITb 11 3aKPbITb LLIAPOBON KpaH A5 MaTepuana. 1. OTBMHTUTe BUHTBI OTBEPTKON (N03. 2)
13. 3anuTb HOBOE CPeAcTBO ASIA OUUCTKU B BEPXHUN ’ Y
Pea A P 2. [MpunogHumMmnTe N U3BNEKUTE ANCK GUNBLTPA C MOMOLLbIO
pe3sepByap W MOBTOPUTb OMMCaHHYyo npouenypy 1-2
233 OTBEpPTKM.

14 gbIKJ"IIOHVITe CTPOICTEO 3. TpoumncTnte unm 3ameHute GuUabTpP.

) yetp " BbInonHAMTE NPOYNCTKY KECTKOM LLIETKOWN U COOTBETCTBY-

15. OTKpbITb Pa3rpy30UHbIN KpaH.
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0YMCTKA YCTPOMCTBA/ TEXHUYECKOE OBCTYXUBAHUE

8.3 OYUCTKA YCTPONCTBA/TEXHUYECKOE
OBC/NTYKNBAHUE

1. COOTBETCTBYIOLMM YNCTALLMM CPELCTBOM NPOMbITb 6e3-
BO3AYLUHbIN NUCTONET NOA HU3KUM LaBNEeHVEM.

2. 3aduKcmpoBaTb NUCTONET, CM. PYKOBOACTBO MO
SKCMyaTaumm nucToneTa.

JleMOoHTVpPOBaTb 1 OUNCTUTb GOPCYHKY 1 fiepKaTesb.

3. COOTBETCTBYIOLMM UYACTAWMM CPELCTBOM TLIATENIbHO
ouncTUTL GOPCYHKY, UTOObI HE OCTaNOCh OCTAaTKOB MaTe-
py1anoB Ans NOKpbITUA.

4. AKKYpaTHO OYMCTUTb 6E3BO3AYLLUHbIV MUCTONET CHaPYXN.

BcraBka punbTpa B nUCTONeT-pacnbiinTesnb

UsBneueHne

1. TMoTAHWTe 3aWwuUTHYI0 CKOOY (1) Bnepeg,.

2. OTKpyTuTe pyKoATb (2) OT Kopryca nucTosneTa. Boitawmte
bunbTposanemeHT (3).

3.  Ecnu ounbTp 3a6UT NN HeMCNpaBeH, 3aMeHNTE ero.

YcTaHOBKa

1. BcTaBbTe ¢unbTpoanemMeHT (3) yANUHEHHbIM KOHYCOM B
nucToneT-pacnbuInTeNb.

2. HaBunHTUTE pyKOATb (2) Ha NUCTONET-PacnbINTENb 1 3aTA-
HUTe.

3. 3apBuHbTe 3aWKTHYIO CKOOY (1).

9  TEXHUYECKOE OBCJIY>KUBAHUE

9.1 OBLLEE OBCNYKUBAHUE

B uensax 6e30nacHOCTU Mbl HACTOATENbHO
PEKOMEHAYEM EXXETOAHO NMPOBOANTb TEXHU-
ueckoe 06CyKMBaHME C MOMOLLbIO OMbITHBIX
cneymanucTos. C cobnogeHmnemM Bcex mect-
HbIX HOPM.

Bbl MOXeTe BOCMOSb30BaTbCA YCyraMmu cep-
BUcHoro ueHTpa Wagner. Mpegnoyturtesnb-
Hble YCJTOBUA MOTYT ObITb 3adUKCUPOBaHbI B
[IOrOBOPE Ha CEPBUCHOE 0OCYKMBaHVE NN
naKkeTe CEPBUCHBIX YCIYT.

MuHumanbHana npoBepkKa nepea KaxKAablM NyCKomM:

1. TpoBepbTe LWNaHr BbICOKOrO AaBNeHUsA, MUCTONET C MNo-
BOPOTHbIM LIAPHMPOM, ceTeBOl Kabenb Ha Hanuuue no-
BpeXAeHNN.

2. [lpoBepbTe UNTaeMOCTb NOKa3aTene MaHoMeTpa.

MpryacToMnprMeHeHN ABYXKOMMOHEHTHbIX
MaTepuranoB pPeKOMEHAYeTCA WCMosb30BaTh
610K 3MepeHmna aaBneHus (apt. N2 2353 487).

MpoBepsanTe Npyn nepepbiBax:

1. TpoBepsAnTe BXOAHOW M BbIXOAHOW KnanaHbl Ha U3HOC.
Yncrtnte nx n MeHANTE N3HOLIEHHbIN YacTu.

2. [poBepslite Bce dnnbTpo3nEMEHTbI (MMCTONET-PachbiIv-
TeNb, 6aK-HaKOMUTESb), YNCTUTE 1 3aMeHsIATe Npu Heob-
XOANMOCTN.

9.2 LUNTAHT BbICOKOIO A ABJIEHUA

OcmoTpurTe LWMAHF BbICOKOIO AaBjieHus, ybeauTtecb, 4To Ha
HEeM HeT y3/10B WM BbINyKOCTeN, OCOBGEHHO Ha yuyacTKax
mMexay GuTnHramm.

CoepVHeHMA [OSMKHbI Nlerko Bpalatbca. [1poBoaMMOCTb
JOJ¥Ha cocTaBnATb meHee 1 MQ) no Bcen gnviHe.

MpoxoanTe NONHYI0 ANArHOCTUKY SNEKTPU-
YeCKNX COeJMHEHWI B CEPBUCHOM LIEHTpe
Wagner.

BHumaHune!

Pnck noBpexaeHnAa sBo3pactaeT C poCToOM
CpOKa 3KcnyaTaynn WwnaHra. Wagner PeKo-
MeHAYET MEHATDb WNaHI Kaxxable 6 ner.
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10 YCTPAHEHWE HEUCMPABHOCTEN  10.2  BNYCKHOM KNAMAH

BbikntouunTte yctponctso. [lo Havana
PEMOHTHbIX paboT: BbiTalymTe ceTeBOM 2.
LUTEKep 13 PO3ETKN.
OnacHo! 3.
4.
10.1 TONKATEJIb BNYCKHOIO KJIAMAHA
. . 5.
1. Vcnonb3ynte raeyHbin Koy 17 MM, 4TOObl OTBUHTUTb
KHOMKY KfanaHa. 6
2. 3ameHuTe rpasecbemMHuK (1) 1 KonbLeBOW YyNAOTHUTENb ’
(2).
7.
8.

PacnonoumTe npunaraembli raeuHbii Koy Ha 30 MM Ha
Kopnyce nycKoBoW KHonku (1).

Ocnabbte HaTaxkeHMWe (1) Nerknumy NoCTyKMBaHUAMM MO-
NOTKa N0 KOHUMKY raeyHoro Kitoua.

OTBUHTUTE KOPMYC MYCKOBOW KHOMKM 1 BMNYCKHOW KanaH
(2) oT ceKkLMn OKpacKm.

BbiTawmre 3axkum (3) ¢ NOMOLLbIO MPUNOXKEHHOWN OTBEPT-
KW.

PacnonoxmTe npunaraemblil raeuHbli Koy Ha 30 MM Ha
BMYCKHOM KfanaHe (2) 1 akkypaTHO OTBUHTWTE KnarnaH.
OunctuTte rHe3fo KnanaHa (4) ¢ NOMOLWbIO YNCTALLErO
CpeqacTBa U WeTKK (YyAoCToBepbTeCh, YTO He OCTaBWN BO-
JIOCKOB OT LLETKN).

Mpouunctute ynnotHutenu (5, 6) n npoBepbTe UX Ha Hanu-
yMe NOBPEXAEHWUN, NPy HeobXoAMMOCTU MPOU3BeauTe
3ameHy.

MpoBepbTe BCe YacTM KflamaHa Ha Hanuuue noBpexpe-
HURA. Mpn HaNUUMKM BUAMMbIX CeOB M3HOCa 3aMeHUTe
BMYCKHOW KnanaH.

N

YcTaHOBKa

1.

118

BcTaBbTe BNyCKHOM KnanaH (2) B Kopnyc KHonku nycka (1)
n 3adurkcupynTte 3axkumom (3). MNMposepbTe, UTOODLI (Yep-
HbI1) ynnoTHUTEND (5) 6bIT BCTaBNEH BHYTPb KOpMyca.
HaBuHTUTE 3nemeHT M3 Kopryca MyCKOBOW KHOMKA W
BMYCKHOW KfamnaH Ha CeKUMIo OKpacKu. Takown ke (4ep-
HbI1) yNaoTHUTENDb (6) AOMXKeH ObITb BCTaBJIEH B CEKLMIO
OKpacKu.

3aTAHUTE KOPMyC C NOMOLLbIO Kitova Ha 30 MM 1 3aduk-
CMpyNTe TPeMA NErkUmMmn MOCTYKMBAHUAMM MOJIOTKA Mo
KOHYMKY KIoYa. (COOTBETCTBYET KPyTALLEMY MOMEHTY 3a-
TAXKM NpruMepHOo 90 Hm).
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YCTPAHEHWE HENCMPABHOCTEM

10.3 BbINYCKHOW KNAMAH

1.

Wcnonb3yiiTe raeuHbIi Koy Ha 22 MM, YTOObl OTKPYTUTb
BbIMYCKHOW K/lanaH OT CeKLUMM OKPaCKMU.

OCTOpOXKHO BbITaWmTe 3axMm (1) C MomoLybio Npunarae-
MO OTBEPTKU. HaXKMMHaA NpyunHa (2) BbITONKHET LWapuK
(4) n rHe3p0 KnanaHa (5).

MpouncTute nnn 3ameHNTE KOMMOHEHTbI.

MNpoBepbTe KOMbLEBON YNAOTHUTEND (7) Ha Hannymne no-
BpeXAeHNN.

MNpoBepbTe NOPAAOK YCTAHOBKU MPY>KMHHOIO KOMMJIeKTa
(3) (3awenkHyTOro Ha NpPy»KUHY (2)), rHe3ga BblMyCKHOMoO
KnanaHa (5) n ynnotHutens (6) cornacHo cxeme.

10.4 KNAMNAH PETYIUPOBKU AABNEHUA

NIMCTaM CEPBUCHON CNy0bl. MNepeHacTporika
OnacHo! MaKCUMasibHOro paboyero faBneHns Takxe

3ameHy KnanaHa perynupoBKku gasneHusa (1)
pa3peLuaeTca Npon3BOAUTb TOMbKO crelua-

OCYLLEeCTBNAETCS CEPBUCHON CIYXO0M.

10.6 TUNOBbLIE UBHALUUBAEMbBIE YACTU

BnyckHom KnanaH (Homep AnA 3akasa: 2393043)

[nAa BbINONHEHWA 3aMeHbl cM. 1. 10.2

(06 n3HOCE CBMAETENBCTBYET CHUKEHUE MPOU3BOAUTENBHO-
CTU/NoTepA CUIbl BCACbiBaHWA U ee OTCYTCTBIE).
BbinyckHol KnanaH (Homep And 3akasa: 2393106)

[na BbinonHeHnA 3ameHbl cm. . 10.3

(06 n3HOCE CBMAETENBCTBYET CHMKEHME NPOVI3BOANTENIBHO-
CT/noTepA CUnbl BCacbiBaHUA). Kak NpaBuo, BbiMyCKHOM
KJlarnaH OT/IMYaeTcs ropasfo 6osbLiei JONroBeYHOCTbIO MO
CPaBHEHNIO C BMYCKHbIM. BMeCTo 3ameHbl MOXHO nonpobo-
BaTb TLLATESIbHO MPOYNCTUTD KanaH.
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10.6 YCTPAHEHMWE HEUCMPABHOCTEN

TN HENCITPAB-
HOCTU

JNOMOMHUTENBHO

BO3MOMHAA NPUYUHA

MEPbI MO YCTPAHEHWIO HEWCITPABHOCTH

YCTpOWnCTBO He
BK/tOYaeTCA

KOHTpOJ’IbHaFI NamMmna He roput

Het HanpAXeHunA B CETU

MpoBepbTe HaNpsXeHne B CeTU

KoHTponbHaa namna roput

CpaboTan npefoxpaHuTenb

MopoXxauTe Noka OXnaguTca ABUraTesib

YCTponcTBO He
BCacblBaeT MaTe-
puan

ny3b|pbKI/I BO34yXa He BbIXOOAT
3 BO3BPATHOIO WJiaHra

3abuT BNYCKHOM KnanaH

Haxmunte KHOMKY BMYCKHOro KnarnaHa He-
CKOJIbKO pas3s, NoKa He JOCTUTHUTE ynopa

BryckHow/BbinycKHOM Kna-
naH 3arpAasHeH NoCTOPOH-
HUMW YacTUUYKaMu, KOTOpble
3acocasno BHYTPb, U U3-
HoLleH

M3BneKunTe KnanaHbl Y NPOUYNCTUTE UX
(->cm. n.10.2/10.3) / 3aMeHNTE N3HOLLIEH-
Hble YacTun

KnanaH perynmpoBku fgaB-
JIEHNA NOJIHOCTbIO NOBEP-
HYT BHU3

MoBopauvBanTe KnanaH perynavpoBKu
[aBfieHNA BNPaBo Ao yropa

ny3b|pbKVI BO3yXa BbIXOOAT N3
BO3BPATHOIO WaHra

YcTponcTBO 3acacbiBaeT
BO34yX N3BHE

MpoBepbTe

He TeueT nn KHOMNKa BMYCKHOrO KNanaHa?
-> 3aMeHunTe rpA3eCbEMHMK U KOJbLIEBOM
ynnoTHuTenb (-> cm. 10.1)

KpacHada oTmeTKa OTCyTCTBYET Ha BXofe
MaTepuana nokpbitma (-> cm. 4.3)

YcTponcTBO He
co3pgaeT fasre-
HMA

YCTpONCTBO BCacbiBaeT

BO3JJ,yX B rmgpasnnyeckom
KOHTYpe.

MpopaynTe KOHTYpP YCTPOWNCTBA, MOBEPHYB
KnanaH perynMpoBKm1 AaBfieHNA NOHO-
CTblO B/IEBO, U OCTaBbTe Ha 2-3 MUHYTbI.
3aTem NoOBepPHUTE KnanaH BMpaBo 1 yCTa-
HOBWTe fjaBneHune (Npu HeobXo[MMOCTM
MOBTOPUTE HECKOMNbBKO pa3s).

CnvwKomM Mano Macna

MpoBeputb ypoBeHb Macna

Bo BpemsA paboTbl
CTpeMuTeNIbHO NafaeT faBfieHne
(BMAHO NO MaHOMeTpY)

QunbTp BCacbiBaHUsA 3a6UT

MposepbTe GUNLTP BCacbiBaHuA. Mpu He-
06X0AVMMOCTN NPOUNCTITE/3aMeHNTE

Kpacka He npoxoauT 13-3a
CBOEeW KOHCUCTeHUun. B
CUIy CBOMX CBOWCTB Kpacka
3abumBaeT KnanaHbl (BNyck-
HOW KnanaH), U MHTEHCKB-
HOCTb Nojayn matepuana
CHIXaeTcA.

Pa3baBbTe Kpacky

leHepupyeT AaBneHne, O[HAKO
YPOBEHb [aBieHUsA «CKayeT» BO
Bpemsa pacnblnexus. Mpv sTom
MaHOMETP MO-MPEXXHEMY MOKa-
3bIBaeT BbICOKOE AaBJiEHNE.

3a6uTbii GUNbLTP He Jaet
NPOXOAUTb AOCTAaTOYHOMY
06bemy KpacKu.

MposepbTe/nNpouncTute GUILTP NUCTO-
neta-pacnbiuTens

Hacagka 3abuta

Mpounctute Hacagky

YCTPONCTBO He reHepupyeT
MaKCumarnbHoe flaBnieHue. U3
C/INBHOTO LUMaHra BbICTynaet
mMaTepuan, HeCMOTpA Ha
3aKpbITbI Pa3rpy304HbI KpaH

Pa3rpy3ouHbiin KpaH
HeuncnpaseH

CBAXMTECH C KIMEHTCKOW CIyK601
Wagner
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YCTPAHEHWE HEWCTTPABHOCTEMN

TUM HEWCITPAB- | BOMONMHUTENIBHO
HOCTU

Matepuan He Ha maHomeTpe oTobparkaeTcs
nopaetca (npwu JaBneHune

NHDbEKLNOHHBIX
paboTax)

BO3MOMHAA NPUYUHA MEPbBI MO YCTPAHEHWIO HEUWCTITPABHOCTH

QunbTp NKUcToneTa He 6bin

Ypanutb ¢punbtp nuctoneta (-> cm. 4.1)
yAaneH u 3acopumnca
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M03. | HASHAYEHWE Ne 1. 3AKA3A M03. | HA3HAYEHUE Ne 1. 3AKA3A
1 Muctonet-pacnbintens AG-14 0502081A 10 Cuctema BcacbiBaHMA (rmbkas) 2393123
(Hepx. cTanb) 11 CucTtema BcacbiBaHUA (KecTKan) 2405950
2 | YAnMHUTeNb WNaHra 0097 057 12 | Wnarrosbii 6apa6at HR 45, 30m 341912
3 ApanTtep G- K F-pe3bbe 2405153 WinaHr HP DN-6; 15 m 9984 574
4 LLlapoBon KpaH B[l ¢ MyHALWITYKOM 2353754 LWnanr HP DN-6: 6 m 2351 983
(1/4°NPSM) (ANA MHBEKUMOHHBIX PaboT)
5 LLlaposown KpaH Bl c yanuHutenem 2353789
LUSTaHra 1 CKOMb3AWNM COeAVNHEHVEM Cuctema Briycka C-mydel 1,4 m 97082
(1/4“NPSM) Cuctema Bnycka C-mydtbl 3,5 M 97083
6 Laposoi KpaH Bl ¢ yanuHuTenem 2353788 [iBoitHOM pacTpy6 1/4“NPSM 34038
WwiaHra n MyHgwTykom (1/4“NPSM)
TipClean 200 mn 2400214
7 bak 5 n 2357 506
TipClean 1 n 2400216
8 bnok nsamepeHua gasnenns 400 6ap | 2353 487 —
TnppaBnmyeckoe macno Divinol HVI | 21061
9 YonuHutenb Hacagku 15 1n
Anvta 15 cm 0556 074 EasyClean 1 n 2412656
OnnHa 30 cm 0556 075
OnnHa 45 cm 0556 076
OnnHa 60 cm 0556 077
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A
WAGNER OCHACTKA 11 3AMACHBIE YACTU

®OPCYHKU HEA HU3KOIO JABNIEHUA ANA PACTMbINIEHUSA C HU3KUM HEA S eTeecs
OBPA30BAHMEM TYMAHA

HEA o3HauaeT High Efficiency Airless (BbicokoaddekTBHOE 6e3B034YLLIHOE pacnblieHne) 1 NpefCcTaBaseT co60M MHHOBALMOHHYO
TeXHONOrno GopPCyHOK, KOTOpas CTana PeBOSIIOLMOHHON B 06nacTy 6e3so3aywHoro pacnbineHus. opcyHku HEA nossonstot
paboTaTb C KpackopacnbiiMTenem B AranasoHe HU3KOro AasneHus (onTumanbHo: 80-140 6apos). Mpu 3TOM OHWM MOryT
MCrnonb30BaTbcsA ¢ NobbiMu dopcyHkopepkatenamu TradeTip 3 u pacnbinutenamu drpmbl WAGNER.

[na nonyyeHus onTManbHOro pesysibTata MOXeT NoTpeboBaTbcA pa3baBfieHe HeKOTOPbIX KPacoK. Mpun 3Tom, Kak npaswuso,
NaKOKPaCcoUHbI MaTepuras MOXXHO pa3baBnaTb He 6onee uem Ha 10 % (cobnopaiiTe ykasaHMA NPOU3BOAUTENS KPaCKK).

1
0
BbicTaBUTE HMU3KOE faBlieHne PaBHOMeprIVI d)aKEJ'I pPacnblieHNA |_|pVI BUOANMbDIX FrpaHULUax ninaBHO
(CM. Anana3oH HEA) N HAYHUTE 6e3 Pa3nnMynMbIX rpaHnL HaHeCceHnA MoBbiLanNTe naBrieHue.
pacnbineHue. NAaKOKpPaCcoyHOro Matepuana.
Ta6nuua ¢popcyHok HEA

Bce HacaaKky NOCTaBAATCA C COOTBETCTBYIOLMM GUABTPOM NUCTONETA.

MpumeHeHne MapkuposkKa | Yron OtBepcTue | LlmpuHa pacnbinenns | Gunbrp Ne n.3aKasa
pacnbin | groim/mm | ctpyu mm " nucronera
Kpackn Ha ocHoBe cuHTeTn4ecKnx cmon | 211 20° 0.011/0.28 | 120 KpacHbI 0554211
MonuxnopsnHNNOBbIE KPacKn 311 30° 0.011/0.28 | 150 KpacHbI 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbIN 0554411
Kpacku, rpyHTbI 213 20° 0.013/0.33 | 120 KpacHbIN 0554213
3anonHutrenn 313 30° 0.013/0.33 | 150 KpaCHbIVI 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbIN 0554413
3anonHurtenu, 415 40° 0.015/0.38 | 190 XKenTbln 0554415
AHTIIIKOPpOBIIII;IHbIe KpacKu 515 50° 0.015/0.38 | 225 KenTbin 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 XKenTbln 0554615
AHTMKOpPpPO3UitHble KpacKu, 417 40° 0.017/0.43 ] 190 6enblii 0554417
naTeKCHble KpacKku, gucnepcumn 517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbiii 0554517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbiin 0554617
AHTUKOPpPO3MiTHbIe KpacKu, 519 50° 0.019/0.48 | 225 6enbiii 0554519
naTeKcHble KpacKku, gucnepcmm 619 60° 0.019/0.48 | 270 6enbliii 0554619
OrHe6mosawmTa 421 40° 0.021/0.53 | 190 6enbiin 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enbiii 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enbliii 0554621

1) WwrpuHa cTpym Ha pacctoaHuy npumMepHo 30 cvm Ao obbekTa npw AasneHnn 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamy Ha OCHOBE CUHTETUYECKMX CMOJT U CKOPOCTbIo 20
DIN
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OCHACTKA 1 3ATIACHBIE YACTH WAGNER
Ta6nuua 6e3B03AYLIHbIX HACafOK
Hacapka Wagner 6e3 Hacazku
TradeTip 3 Hacagka G pe3bba (7/8 - 14 UN) gna
no 270 6ap Ne g.3akasa 0289390
(27 MNa)
R Bce Hacafky NOCTaBNATCA C COOTBETCTBYOLWMM GUIBTPOM NucToneTa.
1
MpumeHeHne MapkupoBka Yron OtBepctue | lWnpuHa pacnbineHna | Ounbrp Ne
pacnbin| goiim/mm | cTpyn mm " nucronera A.3aKa3a
BoaHo-aucnepcoHHble Kpacku 107 10° 0.007/0.18 | 100 KpacHbIn 0553107
o oprameccon |34 5 (smien i om0
A . KpacCHbIn
pacTBoputene, naku, macna, 407 40° 0.007/0.18 | 190 KpacHbIii 0553407
pasaenuTenbHble cpeacTsa 109 10° 0.009/0.23 | 100 KpacHbIiA 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 KpacHbIii 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 KpacHbIii 0553309
409 40° 0.009/0.23 [ 190 KpacHbIii 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 KpacHbIii 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 KpacHbIii 0553609
Kpacku Ha ocHoBe cuHTeTuYeckux | 111 10° 0.011/0.28 | 100 KpacHbIN 0553111
cvon 211 20° 0.011/0.28 | 120 KpPacHblt 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 KpacHbI 0553311
Monuxnopeukunosbe Kpackm 41 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHblit 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 KpacHbIN 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 KpacHbI 0553611
Kpacku, rpyHTbI 113 10° 0.013/0.33 | 100 KpacHbI 0553113
3anonHutenn 213 20° 0.013/0.33 120 KpaCHblm 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 KpacHbI 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbIN 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 KpacHbI 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 KpacHbIN 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 KpacHbIN 0553813
3anonHutennu, 115 10° 0.015/0.38 | 100 KenTbin 0553115
AHTVIKOPPO3V|I7IHI:IE 215 20° 0.015/0.38 | 120 KEeNTbIN 0553215
KpacKm 315 30° 0.015/0.38 | 150 KenTbiin 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 KenTbIn 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 KenTbin 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 KenTbin 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 KenTbin 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 KenTbin 0553815
AHTUKOPPO3UiiHbIe 117 10° 0.017/0.43 | 100 6enbiii 0553117
) 5 (s
. . enblii
Kpackii, aucnepcun 417 40° 0.017/0.43 | 190 6enbiii 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbii 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbii 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 6enbii 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 6enbin 0553817
AHTUKOPPO3UiiHbIE 219 20° 0.019/0.48 | 120 6enbiin 0553219
KpacK, narexcibie 419 i |0019/048 | 150 Sonu | 0383419
. K esibl
Kpacku, Aucnepeun 519 50° 0.019/0.48 | 225 6enbiit 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 6enbiii 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 6enbliii 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 6enbiii 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 6enbiii 0553919
OrHe6uo3awura 221 20° 0.021/0.53 | 120 6enbiii 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 6enbiii 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 6enbiin 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enbiin 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enbiii 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 6enbii 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 6enbiii 0553821

1)lLnpwrHa cTpymn Ha paccToaHUy NprmMepHo 30 cm Ao obbekTa npw AasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamm Ha OCHOBE CUHTETUYECKUX

cmon 1 ckopocTbio 20 DIN
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Bce Hacafikv NOCTaBAATCA C COOTBETCTBYIOLWUM GUALTPOM NMCTONETa.

MpumeHeHne Mapkuposka Yron OtBepctue | LimpuHa pacnbinedna | OuabrTp Ne
pacnbin | groim/mm | ctpyu mm nucronera A.3aKasa
MoKpbITNA ANA KpbilIn 223 20° 0.023/0.58 | 120 6enbliii 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 6enbin 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 6enblii 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 6enbili 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 6enblit 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 6enblit 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 0553823
Marepuanbi, o6pasyiowue 225 20° 0.025/0.64 | 120 6enbiii 0553225
A e
. . enbin
3aluTe! OT KOppo3uN 525 50° 0.025/0.64 | 225 Benbii 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 6enblit 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 6enbiit 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 6enbiii 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 6enbiit 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 Genbivi 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 Genoi 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 6 o 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 eneiv 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 Genbiii 0553827
229 20° 0.029/0.75| 120 6EJ'IbIICI 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 Genbiit 0553329
429 40° 0.029/0.75| 190 6enbu§ 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 Genbii 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 6enbiii 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 6enbin 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 6enblii 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 6enbii 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 6enblii 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 6enblit 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 6enblii 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 Benbiii 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 Genbii 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 Genbivi 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 Genbi 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 6 z 0553533
633 60° 0.033/0.83 [ 270 eneiv 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 69”"“{' 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 Genbiit 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 69%“{' 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 Genbiit 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 6enblii 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 6enbin 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 6enbiii 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 6enblii 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 6enbiii 0553639
PaccuntaHHble Ha 6onbline Harpysku | 243 20° 0.043/1.10 | 120 3eneHbIn 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 3eNeHbIn 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 3eneHbin 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 3eMeHbll 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 3€eMeHbIl 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 3eJ1eHbIN 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 3€eNeHbIn 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 3eeHbll 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 3€eNeHbIn 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 3€eNeHbIn 0553651
252 20° 0.052/1.32 (120 3e1eHblIl 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 3eneHbli 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 3eMeHbIl 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 3efeHblln 0553655
261 20° 0.061/1.55| 120 3€eNeHbIN 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 3e1eHbll 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 3€eNeHbIN 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 3€eNeHbIl 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 3eneHblii 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 3€eNeHbIN 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 3es1eHblIl 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 3eneHblln 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 3€eNeHbIl 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 3e1eHblIl 0553467

1)WwnpurHa cTpym Ha paccTosHUM NpumepHo 30 cM Ao ob6beKTa npw fasnexHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamy Ha OCHOBE CUHTETUYECKMX CMOJT 1 CKOPOCTbIo 20

DIN
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YCTPOUCTBO TEMPSPRAY

MNoKpacouHbI MaTepran HarpeBaeTca PaBHOMEPHO 3NEeKTPUYECKM HarpeBaTeSibHbIM S/1IEMEHTOM A0 HYXKHOW TemnepaTypbl,
3TOT 2NEMEHT HaxoAUTCA BHYTPM LnaHra (TemnepaTypa perynupyetca ot 20 go 60 rpagycos Llenbcus).

Mpenmywecrsa:

+ [locToAHHaA TemnepaTypa Kpacku Jake Npu HU3KUX TemnepaTtypax

+ YnyuyuweHHasa paboTa ¢ MaTepuanamm NOKPbITAA BbICOKOIO YPOBHSA BA3KOCTU

+ YnyyweHHasa 3pdeKTMBHOCTb HaHeCeH A

+ JKOHOMUA NO NPUobpeTeHNIo pacTBOpUTEnel bnarofapsa yMeHbLUEHHOWN BA3KOCTY

+ ApantupyeTtca KO BCeM BaKyyMHbIM YCTPOMCTBaAM

Ne gna 3akasa | OnucaHue

Ycrponcreo TempSpray H 226 (ngeanbHo AnA BbICOKOBA3KNX dMYNbCuil/MaTepuranos)

2311660 basoBbIli 610K Y2 AtoriMa, BKItoyas 6apabaH Ana WiaHra, HarpeBaemblii LWiaHr C HOMUHAbHbIM AUaMETPOM
(DN)10 -15 m, WwnaHr, HOMMHaNbHbLIN gnameTp Y gonma, 1 m.

2311853 KomnnekT pacnbineHuna npeactaBnseT cobon cnepyouyee: 6a3oBbiii 6110k (2311660), 6e38034YLUIHbINA
pacnbinutens AG 14 (G pe3bba), BKntouas aepxatenb dopcyHok Trade Tip 3 n 2SpeedTip D10 (111/419)

YcrpoiictBo TempSpray H 326 (ngeanbHo gns pa6oTbl ¢ BbICOKOBA3KMMUI SMyJbCcuaMu/MmaTepuanamm)

2311661 Bba3oBbIi 610K V2 AloiMa, BKNoYas 6apabaH Ans WiaHra, HarpeBaeMblii LWaHT C HOMUHASbHBIM AVAMETPOM
(DN)10 -30 m, WwnaHr guametpom ¥a gronma- 1 m.

2311854 KomnnekT pacnbineHns npeactaBaseT cobon cnegyouyee: 6a3oBbiii 610K (2311661), 6€3B03AYLLHbIN
pacnbinutens AG 14 (G pe3bb6a), BKitouas gepxatenb ¢popcyHok Trade Tip 3 u 2SpeedTip D20 (115/421)
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Super Finish 23 (R RU
WAENER
11.2 nNEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEN SF 23 CR
Mo3. | Ne 1. 3AKA3A [ HASHAYEHUE M03. | Ne J. 3AKA3A [ HASHAYEHWE
1 2391208 Mbine3awmnTHbIN KoNnavok 10 2417151 YnnotHuTenbHoe Konbuo (1 WwT.)
2 2369454 BnyckHoe oTBepcTume 11 2382401 Unnungpryeckunin wmndt (1 wr.)
3 2422746 Kopnyc BNycKHOro KnanaHa 12 2422747 Kopnyc BbinyckHOro knanaHa B cbope
4 2393043 BnyckHow knanaH B cbope 13 2393106 BbinyckHo KnanaH B cbope
5 2369458 YnnoTHuTenbHoe konbuo (1 Wwr.) 1412393105 Konbueso ynnotHuTens u
YnnotHUTeIbHOe KoJbLio
6 2398994 Haknewnka Wagner (cnpasa) 15 2416965 Bupka SF 23 CR
7 2393044 Konnayok macnsHoro 6aka 16 2369436 [BoiiHoN pacTpy6
8 2422749 Pasrpy3ouHbiii kpak B cbope 17 2391210 MNbine3awmnTHbIN KOAMAYOK
2 2415593 Moneii BuHT 18 2398998 Haknewnka Wagner (cneBa)
1
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RU Super Finish 23 CR

A
OCHACTKA 1 3AMACHBIE YACTH WAGNER
11.3 MEPEYEHDb 3AMNACHbIX YACTEW TENEXKWU 114 MEPEYEHDb 3AMACHbIX YACTEN BAKA
OBBEMOMS5 N
N03. |Ne [1. 3AKA3A | HASHAYEHUE n03. E‘;gﬁ"' HAZHAYEHUE

1 2415521 Tenexka (Bkn. 2-4)

2402496 Oblwno
2402494 Koneco (1 wT.)

- 2357 506 bak 5 n

1 0340901 KpbllwKa

2 9902 306 BuHT gna nuctosoro metanna 3,9x13 (2)

N lw|N

9994950 Kpblwka koneca (1 wr.)

0037 607 Onck dunbTpa, WnpunHa cetkm 0,8 Mm
3 OnuymoHanbHo:
0003 756 Onck dunbTpa, WnpunHa cetkn 0,4 Mm

4 0340 904 bak

2357 505 Bo3BpatHas TpybKa

Cxema 3anacHbIxX yacten Tenexkm SF 23 CR

Cxema 3anacHbIX Yyacten 6aka
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MPOBEPKA ATIIAPATA/3AMEYAHIA MO OTBETCTBEHHOCTIA 3A U3AENUE/YKASAHUE MO YTUITU3ALIW/TAPAHTUA

MPOBEPKA ANMAPATA

M3 coobparkeHUin 6e30nacHOCTY Mbl peKOMeHyeM Npu Heob-
XOAMMOCTW, OOHAKO, MO KpanHen mepe, Kaxable 12 mecaues,
npoBepATb annapaT cneymanMcTamm Ha npegmeTt obecneye-
HUA ero JanbHenwwern 6e30MacHON SKCnyaTaLmm.

Mpu npocToe annapata NPOBEPKY MOXHO OTNIOXUTb JO 6nu-
»KauLero Ncnonb3oBaHuA.

Take HeobxoauMo cobnoaaTb BCe (ecnn ecTb OTINYKMA) Ha-
LMOHanbHble NpPefnuMcaHna No MNpoBepKe U TEXHUYECKOMY
ob6cnyKmBaHuIo.

Mpn BO3HMKHOBEHUN BOMPOCOB OOpaLLlafTeCb B CEPBUCHbIE
ueHTpbl drpmbl Wagner.

BAXHOE 3AMEYAHUE MO OTBETCTBEHHO-
CTWU 3A USAEJNIUE

Ha ocHoBaHun npegnuncanma EC ¢ 01.01.1990 m3roToBuTenb
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a 6€30MacHOCTb M3[eNnsa TONIbKO B
TOM Cnydae, ecniv BCe AeTann npov3BedeHbl U3roToBuTeNnem
Ny ponyleHbl UM K MCMONb30BaHMIO, UKW ecnn annapat
CMOHTMPOBAH U 3KCMNyaTUpyeTCA Haanexallym o6pasom.

Mpn ncnonb3oBaHUN NPUHALNEXHOCTEN 1 3aMacHbIX YacTen
[PYroro npov3BoAUTeNs OTBETCTBEHHOCTb MOXET OblTb UC-
KoUYeHa MOJSTHOCTbIO WM YaCTUYHO; B KPaMHKX Cly4vasx Co-
OTBETCTBYWLWMMM OpraHamu (NpodpeccruoHanbHbI COK3 1
Haf3opHas cnyx6a) MoXeT ObITb 3aMpeLLeHO NCMoMb30BaHNe
BCeW YCTaHOBKM.

Mcnonb3oBaHne opurmHanbHbIX MPUHAANEXHOCTEN 1 3anya-
cTein Wagner ABfSieTCA rapaHTmen cobnogeHns Bcex npegnu-
CaHui1 no 6e3onacHoCTy.

YKA3AHMA NO YTUNU3ALNA

CornacHo eBponewckon gupektnse 2002/96/El no ytunusa-
LMK CTapbIX 3M1EKTPOMNPUOOPOB 1 ee NPYMEHEHUA B HALMO-
HaJIbHOM MpaBe JaHHOe K3feNve Hefb3A YTUIN3MPOoBaThb C
AOMALLHUM MYCOPOM, €ro HEO6XOAMMO OTAABATb Ha YTUN3a-
LMo ¢ cob/IoeHIeM HEOOXOAUMBIX IKOMOMMYECKUX Npeanm-

caHumn!

Crapbii annapat Wagner MOXeT 6bITb MPUHAT HaMU U TOp-
roBbIMU NPeAcTaBUTENAMM U YTUIM3NPOBAH C COONoLeHeM
3KONormyecknx npeanmncaHuii. B takom cnyvae obpatiantech
B HallW CepBUCHbIe MYyHKTbl, TOProBble NPeACTaBUTENIbCTBA
WMV HEMOCPEACTBEHHO K HaM.

FAPAHTUA

(no coctosaHMO Ha 01.02.2009)

1. O6bem rapaHTum

Bce npodeccroHanbHble annapatbl AfA HaHECEHUA KpacKu
Wagner (Huxe nmeHyioTCA 13genns) TwatenbHO NpoBepAioT-
CA, TECTMPYIOTCA U NMOANEXAT CTPOroMy KOHTPOSI CllyK601
kauectBa Wagner.

,U,aHHaﬂ rapaHTnA He OrpaHNYMBAET NPETEH3NN NOKyMnaTenA
no ,Eleq)EKTaM, CBA3aHHbIM C JOrOBOPOM Kymn-npofdaxu, a
TaKXe MHble, yCTaHOB/1IEHHbIE 3aKOHOM Mpasa.

MpepocTaBnsemMas rapaHTUs 3aK/iloYaeTCsa B 3aMeHe 1Unu pe-
MOHTe, MO HalleMy YCMOTPEHWIO, BCETO VU3LeNnsa Unv oTaesb-
HbIX €ro Yyactein unu npremMe annapara ob6paTHO C BO3Melle-
HVMEM 3aKYNMOYHOW LeHbl. 3aMeHeHHble U3Aenvs Unu geTanu
nepexopnT B HaLly COOGCTBEHHOCTb.

2, CpoOK rapaHTuu n perncrpauyms

CpokK rapaHTum coctaBnseT 12 mecaues, NpU NPOMbILLIIEHHOM
NCMONb30BaHUN WAN NPU NPUPABHEHHOM K TakKOBOMY Mpu-
MEHEHWI0, B YaCTHOCTM, B Cllyyae CMEHHOW paboTbl, Unu npu
apeHpe —12 mecaues.

[lnsi GEH3VHOBBIX UM BO3AYLUHbIX MPUBOLOB Mbl TaKXKe Mpe-
JIOCTaB/ISIeM rapaHTUIo CPOKOM 12 mecsALeB.

rapaHTI/IIZHbIVI CPOK HayMHaeTcA CO AHA NOCTaBKM aBTOPU30-
BaHHbIM TOProBbiM npeanpuAaTnem. Oﬂpeﬂ,eﬂﬂIOLLIEIZ ABNAET-
CA faTa Ha OPUTMHANbHOM JOKYMEHTE O MOKYMKe.

Mpw NpefocTaBfeHNN rapaHTUIAHBIX YCIYT CPOK rapaHTuX Ha
n3fenve He NPOAneBaeTca 1 He BO30OHOBNAETCA.

Mo oKOHYaHUW rapaHTUHOMO CPOKa MPETEH3UN MO rapaHTUm
Hamu 60osblue He MPYHMMAIOTCA.

3. Peanusauus

Ecnn B TeueHue I'apaHTVIVIHOI'O CpoOKa 6y£|,)/T BblABNEHbI Oe-
(I)EKTbI MaTepuana, d)yHKuMOHMpOBaHMH mnn MowHoOCTM an-
naparta, Tp66OBaHVIFI no rapaHTun HEO6XOﬂ,MMO npenobABUTb
HemMenJsIeHHO, HO He No3gHee Yem Yyepes 2 Hepenwu.

MpuYHYMaTb NPETEH3MM MO FAPaHTUKN MEET MPABO aBTOPU30-
BaHHas dpMpMa, KoTopas nocTaBuna annapat. OgHaKo npeTeH-
311 MO FAPAHTUN MOXHO TaKXKe MPefbABUTb HaM N B cep-
BUCHbIE LIeHTPbI, YKa3aHHble B JaHHON NHCTPYKUMK. V3genuve
BMeCTe C OPUTMHANIOM YeKa O MOKYMKe, B KOTOPOM AOJKHa
6bITb YKa3aHa fjaTa NMOKYyMKu 1 HAVMEHOBAHWE U3LENNs, MOX-
HO MepecnaTb WM JOCTaBUTb HaM.

Pacxopgbl, a Takke PUCK yTpaTbl Win noBpexaeHnAa nigenua
Ha NyTWn B LUEHTP UIn U3 LeHTpa, KOTOprl7| NPUHAN NPEeTEH3UNN
no rapaHTnn nnn KOTOprVI oTnpaBnAeT OTPEMOHTUPOBAHHOE
ninenne, HeCeT KINEHT.
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4, OTKas OT rapaHTUIiHbIX 06A3aTeNnbCcTB

MpeTeH3Un No rapaHTUN He MPVHUMAIOTCA:

— Ha jeTanu, KoTopble nognexar oOyc/IoBIeHHOMY SKCMy-
aTauven U3HOCY WM NpoyemMy ecTeCTBEHHOMY W3HOCY,
a Takxe Ha AedeKTbl N3Aenna, KOTopble BO3HUKIN 13-3a He
Hagnexallero NCnosib3oBaHUA WK U3-3a eCTeCTBEHHOro
n3Hoca. B yactHocTw, ciopa oTHOCATCA Kabenu, BeHTUN,
BKNagKu, Conna, LMnnHApbI, MOPLLIHK, YacTn Kopnyca, Npo-
BoAALMe cpebl, UNLTPbI, WIAHTX, NPOKIaAKK, POTOPbI,
cTaTopbl U T.N. [loBpeXKAeHNs, Bbi3BaHHble LWIN(OBKON No-
KPbIBHbIMW MaTepuanamu, Hanpumep, ANCnepcuu, WTyKa-
TypKa, WNaTneBKa, KNew, rmasypb, KBapLesasa rpyHTOBKa.

— 3a fgedeKTbl Ha annapaTtax, KoTopble CBA3aHbl C Hecobio-
JeHVeM yKa3aHUIN No 3KCnayatauumn, HeHaanexatmm nc-
NoJib30BaHNEM, HenpPaBUNbHbIM MOHTaXOM WS PEMOHTOM
nokynaTtenem Mnn TPeTbMMK CTOPOHAMW, aHOMaJSIbHbIMU
OKpPY>KaloLMMM YCNOBUAMU, HENOAXOAALMMN MaTepuana-
MU ANA NOKPLITUA, XUMUYECKMMU, SNEKTPOXUMUYECKMUN
UAN 3AEKTPUYECKUMUN BO3[ENCTBUAMM, HE MOAXOAALLMMMU
NPOU3BOACTBEHHBIMU YCNOBUAMMW, SKCrlyaTaunen C He-
NPaBUIbHbIM HaMNpPAXKeHeM/4acToTON, Neperpys3Kon nnm
HernpaBWibHbIM TEXHUYECKMM OOCNYKMBaHWEM, YXOAOM
WA YACTKOWN.

— 3a pgedeKTbl Ha annapare, KOTOpPble Bbl3BaHbl MCMONb30Ba-
HUeM NprHagnexHocTern, JONOMHUTENbHbIX AW 3anacHbIX
yacTei, KOTopble He ABMATCA OPUrMHANbHBIMIN YacTAMU
Wagner.

— 3a 13jenunsa, Ha KOTOPbIX MPON3BOAUINCE U3MEHEHUA UK
[OMNOJSIHEHUA.

— 3au3genns, y KOTopbiX yaaneH Uimn He YnTaeTcAa CepUnHbIn
HoMmep.

— 3au3[enna, Ha KOTOPbIX MPON3BOAMINCH MOMbITKA PEMOH-
Ta HEYNOJTHOMOYEHHbIMU JINLLAMU.

— 3a MPOAYKTbl C HE3HAUYNUTENIbHBIMI OTKNOHEHUAMW OT 3a-
[aHHbIX CBONCTB, KOTOPbIE He BIAIOT Ha MPUroAHOCTb an-
napata Ana npumMeHeHus.
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5. JononHutenbHble npasuia

BblweyKka3aHHble npaBuia MO rapaHTMyM OeNCTBYIOT WUCKIIO-
unTeNbHO ANA U3fenuii, KoTopble npuobpeteHbl B EC, CHTI,
ABCTpanuun y aBTOpn30BaHHbIX NPOAABLOB 1 NCNOJb3YIOTCA B
npegenax CTpaHbl-MMnopTepa.

Ecnn npoBepKa NOKaXeT OTCyTCTBuE I'apaHTI/IIZHOI'O cnydas,
PEMOHT NPON3BOANTCA 3a CHET NMOKynaTens.

BblweyKa3saHHble MOMOXKeHNs 3aBePLUALOT HALIW MPABOBbIE OT-
HoweHusA. [JanbHelwre NpeTeH3ny, B YaCTHOCTM, CBA3AHHble
C yObITKaMM 1 pacxofgamu nogobHoro pofa, KOTopble BO3HU-
KaloT 13-3a U3ENNUA WU €70 NCMONb30BaHUs, KPOME TeX, UTo
BXOZAT B PAMKV 3aKOHHOW OTBETCTBEHHOCTM MO 13AENNI0, UC-
K/toyaloTcs.

ITO He 3aTparvBaeT NPeTeH3nK, CBsA3aHHble C OTBETCTBEHHO-
CTblo 33 AedeKTbl, MO OTHOLIEHWIO K CreLnannu3npoBaHHbIM
npoaasLam.

Ana rapaHTUK AeNCTBYeT HeMeLKoe npaBo. A3blK AOroBopa
— HeMeLKuiA. Mpu pa3nnumsax B HEMELIKOM TEKCTE 1 TeKCTE Ha
LPYrom fi3blKe MPUOPUTETHBIM ABAETCA HEMELIKNI TEKCT.

V. BarHep Mm6X

OTtpen npodeccrmoHanbHo 06paboTKu
OT710 JInuentanb Ltpacce 18

88677 Mapkaopd

MepepatnBHan pecnybnvka lepmaHun

[MpaBo Ha N3MeHeHUA CoOXpaHeHo.
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J. Wagner Ges.m.b.H. DK
Ottogasse 2/20

2333 Leopoldsdorf

Osterreich

Tel. +43/2235/44 158

Telefax +43/ 2235/ 44 163

office@wagner-group.at

WSB Finishing Equipment E
Veilinglaan 56-58

1861 Meise-Wolvertem

Belgium

Tel. +32/2/269 46 75

Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

Wagner International AG F
Industriestrasse 22

9450 Altstatten

Schweiz

Tel. +41/71/7 57 22 11

Telefax +41/71/7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

J. Wagner GmbH F
Otto-Lilienthal-StraBe 18

D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

D-88669 Markdorf

Deutschland

Tel.: +49/75 44 /505 -1664

Fax: +49 /7544 /505 -1155
wagner@wagner-group.com
Wwww.wagner-group.com

E-Coreco s.r.o. RU
Na Roudné 102

301 00 Plzen

Czechia

Tel. +420 734 792 823

Telefax 420 227 077 364

info@aplikacebarev.cz

Wagner Spraytech GB
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +4543 27 1818

wagner@wagner-group.dk

Makimport Herramientas, S.L. 1
C/ Méjico n° 6

Pol. El Descubrimiento

28806 Alcala de Henares (Madrid)

Tel. 902 199 021/ 91 879 72 00

Telefax 91 883 19 59
ventas@grupo-k.es

info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.A.V. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 1 69 81 72 57

conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siege Social /S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

MmnopTtép:

00O «BuHTex pyc»

143960 MO, r. PeyToB, ynuua
KenesHopoporkHas, a. 11, ke./od. V
TenedoH: +7 (499) 705-11-31
Mouta: hello@wagner.ru

Cant: www.wagner.ru

Wagner Spraytech (UK) Limited
Innovation Centre

Silverstone Park

Silverstone

Northants NN12 8GX

Great Britain

Tel. 01327 368410
enquiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.con

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S

Helgeshgaj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +4543 27 18 18
wagner@wagner-group.dk

M3roTtoButens:
k. BarHep I'm6x,

OtTto-JluneHtan, 18 EH [

[1-88677 Mapkpopd, lepmaHua
www.wagner-group.com
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